) SCHEDULER

LA SCHEDULAZIONE DI PRODUZIONE

DI METRONOMO.NET
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5] SCHEDULER

LA SCHEDULAZIONE DI PRODUZIONE DI METRONOMO.NET

PER:

X\ Migliorare 'organizzazione produttiva delle aziende manifatturiere

A Pianificare a capacita finita tutte le fasi di produzione delle

diverse commesse create, in funzione della reale capacita produttiva delle
risorse, sia interne, come macchinari o banchi di lavoro manuale, sia per le fasi di

lavorazione esterne di conto lavoro

X\ Generare in automatico un Grafico di Gantt previsionale per
ottenere una visione d’insieme dei reparti produttivi e dei tempi di consegha

delle varie commesse

INDICATORI CROMATICI

Con un rapido colpo d’occhio, € possibile visualizzare
la situazione della produzione:

= wverdcle per le fasi di lavoro la cui conclusione
prevista € in orario con la data di consegna
concordata con il cliente;

= cwvancione per le fasi in ritardo di pochi
giorni (parametrizzabili);

= rosso perle fasi con evidente ritardo;

« ailtri colori possono essere ufilizzati per
evidenziare un determinato cliente, per le
commesse preventive o simulate e per le fasi di
lavoro che utilizzano lo stesso materiale.

GESTIONE DEI DATI

Nella schermata principale di SCHEDULER, si
trovano tuttii dati fondamentali: la coda delle fasidi
lavoro perognirisorsa, il Gantt previsionale,ildisegno
allegatoallafasedilavoro, tutte leinformazionirelative
alla commessa, come il numero di pezzi ordinati,
la data di consegnha e il materiale utilizzato. Per
quest’ultimo, infine, € possibile visualizzare le fasi con
criticita nei fabbisogni con un clic.

& Schedulatore
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¢ Trova macchina:

o
M - 001
455H 207

- | Filtra macchine:

4 [m]

= | Filtra reparto:

230621
ITEM-9899
Cons

2911124

Dati commessa

¢ [ Trova commessa i) Scheda commessa 2 Scheda articolo ﬁ Scheda temica |5 Distinta

Commessa:

Articolo:

Qta ordinata:
Qta impegnata:
Cliente:

Inizio:

Fine:

Consegna:

sponibilita:

23-0423
ITEM-2763
EXT-ITEM-2763
ITEM-2763

10.000,0
0,0
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31/07/23 08:11
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12/11/2400:00 [
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Nr | Descrizione
0| TOR
20 LAVAGGIO
21 TERMO SBAVATURA
22 COLLAUDO IN ACCE
40 NICHELATURA
50 COLLAUDO IN ACCE..
60 IMBALLAGGIO
70 SPEDIZIONE
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PIANIFICA LA
PRODUZIONE

GRAZIE A UN'INTERFACCIA
SEMPLICE EINTUITIVA

E GENERA AUTOMATICAMENTE
UN'GRAFICO DI GANTT

PREVISIONALE
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~ | Filtra macchine: ~ | Filtra reparto:

230652
ITEM-876
e Cons
ITEM-10873 10102125
10 - TORNITURA ; ‘
240H|| 20° 230549
ITEM-1715
09/01/25 07:00 B
22/01f25 11:20 22111724
s 09/01/25 10:00 e
240002 230411
Consegna: 04/08/24 2 ITEM-2587 ITEM-32
M - 003
Data disponibilita: 1143H 50 Cons Cons
30110/, 05/09/24

Inizio richiesto:
Addett: . (230274
L ITEM-5235
EEIATTEE Cons 1/11/24
Quantita prodotta: 08/11 19:3
Tempo cido teorico: --—
) P 230553 230664
Tempo cido schedulatore: 2, I ITEM-10194 ITEM-1084

Tempo ddlo rilevato: Cons Cons
LA SOLUZIONE ==& . &= G
Tempo setup rilevato: i ) (23-0385 230656

A PORTATA DI MANO

Efficienza teorica: 16/04/; 2211724

Quota rilascio fase successiva:

Data rilasdo fase successiva: 230073 23-0563
ITEM-9979 ITEM-1438
Cons Cons

PER PIANIFICARE...

230537 23.0587
ITEM-11236 ITEM-1297
Cons Cons 11/11

04.‘10.“34| 1111724 1

|| (230572 23.0622
TEM-13507 | (RIS RLIE
1014H 40 Cons Cons

4
08111/, 00!124’24

230423 230036
010 ITEM-2763 ITEM-7070
M - 010
1035H 30 Cons Cons
1211724 1311124

23.0617
ITEM-1158
Cons
0512124

...FACILMENTE

Ogni fase, interna o esterna, da pianificare per una nuova commessa lanciata
in produzione viene inserita automaticamente nella coda dello schedulatore. Il
responsabile della pianificazione puo decidere, utilizzando l'intuitivo sistema drag
and drop integratoin SCHEDULER, di posizionare la fase dilavoro in un qualsiasi
punto della coda di una qualsiasi risorsa, tenendo sempre in considerazione |l
flusso logico delle fasi all'interno della commessa. In ogni momento, il responsabile
della pianificazione puo spostare a piacimento qualsiasi fase, e ricevere da
SCHEDULER, intempo reale, le nuove date di consegna previste, modificando
eventualmente il colore delle varie fasi.

Come ulteriore supporto per chi pianifica, ogni qual volta viene selezionata una
fase, SCHEDULER evidenzia illuminandole le risorse alternative. Cambiando
la risorsa, con un semplice trascinamento del mouse, SCHEDULER indica gli
eventuali cambiamenti in termini di tempo ciclo o tempi di setup, memorizzati
nei flussi alternativi presenti nella distinta base e conseguentemente storicizzati.

mecmatica.it



acchina [SF6] @ Disegno [F7] E Risorse esterne [F8] lilﬂ Carico [F5] i <% Sempre visibile [=]Mostra efichette ¥ Mostra setup % Mostra durata prevista @J Stampa

* <0 O+ 04/11/2024 -~ (€ @) gg |31 4 Anno 5 Mese  [5 settmana = Giomo ,;ﬂ:ccmln

= | Filtra isola attrezzaggio:

23.0574 230498 23.0467 23.0482 23.0446 23.0653 Moo
ITEM-AT74 ITEM-4390 ITEM-1169 ITEM-14250 ||| ITEM-1267 ITEM-13422
Cons Cons Cons Cons Cons 11/11/24 |} Cons Mooz
22/11/24 20011124 22011724 12111124 18111124 22:3 || 02112724
003

23.0663 23.0428 23.0481 Moo
ITEM-1706 0 L ITEM-9690 ITEM-3054 104
Cons 7 ' Cons Cons Mon4
27111124 24 13109124 12011124

M0o0os

230628 23.0299 23.0265 23.0416
5 ITEM-11557 ITEM-1374 ITEM-9141 ITEM-9138

40’ Cons F Cons Cons i Cons 1008

09!121')&% 09.‘1211?5% 40 l)TJF% Z?.‘DSI.F},%

Mooz
230592 230660 230607 230457 23050
ITEM-11338 ITEMATT 1H ITEM-14442 13H ITEM-14249 ITEM-8781
Cons Cons 30" Cons 50" Cons Cons

06/12/24 17112124 4 a 1224 621’11{24 0101125

moos

M00g

230531 23.0674 23.0640

1H ITEM-9146 ITEM-9146 ITEM-13762
20' Cons Cons 3 Cons
2811124 2811124 17/03/25

230386
ITEM-7514
Cons
10/11/24

Mo10

Mo11

23-0621 230328 230384 230620
7H ITEM-9899 ITEM-T481 ITEM-T070 ITEM-735 Mo12
o Cons F Cons g Cons Cons

2911124 30/09/24 29101125 2611124

M013

‘ Mo14

230662 230458 230625 23.0642 230547
ITEM-T81 ITEM-158 ITEM-2751 11H ITEM-1191 ITEM-162
Cons Cons Cons o Cons Cons

29/11/24 18112124 69!11!24 3224 2111124 M015

23.0626 23.0635 23.0589 23.0627 23.0515 _
ET ITEM-5883 ITEM-9907 = ITEM-5889 ITEM-8454 ITEM-3157 Mo16
50 Cons Cons 20" Cons Cons Cons

1224 09/12/24 03/12/24 13101125 07710124 MO17

230535 23-0480
7 ITEM-12377 ITEM-74
Cons Cons

0912124 1211224

23-0479
ITEM-73

230517 2111301
ITEM-T3 ITEM-9976
Cons Cons
1211224 06/09/22

230579 230496
ITEM-3946 ITEM-13236
Cons

. 11124

M018

Cons
12111724

M019

230560
ITEM-11692
Cons
05112124

230668
ITEM-7516
Cons
2211124

23-0562 230231
ITEM-14292

230288
ITEM-2018 ITEM-11692
Cons Cons
16/08/24 27103125

Mo20

M021

230634 23.0618 L 230343

6H ITEM-7100 ITEM-2956 10H ITEM-11383 ITEM-13594
o Cons 11/11/24 ||[e]ES 50" Cons g Cons
04112/24 09:3

0721'11!24 19/02/24 14/08/25

...E AUTOMATICAMENTE

Grazie all’integrazione completa con i moduli MONITORING e PROCONSOLLE,
tutti i dati rilevati in tempo realle sia dalle macchine collegate che dalle postazioni
di raccolta dati operatori aggiornano automaticamente la pianificazione. Se, ad
esempio, il tempo di setup reale rilevato dal sistema di monitoraggio € superiore
rispetto al teorico, I'intera coda della risorsa in questione subisce un ritardo. In
tempo reale SCHEDULER puo pertanto informare della reale situazione aggiornata,
permettendo di prendere decisioni basate su dati certi.

SCHEDULER eé dinamico e si aggiorna costantemente e in automatico con
i dati che riceve da macchine utensili e operatori, spostando di conseguenza l'asse
temporale del Gantt in base a ritardi e fermi produttivi e allineandosi cosi alla
situazione reale del reparto minuto dopo minuto.
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SCHEDULER FA PARTE DELLA SUITE DEI MODULI

ENMETRONOMO

m MONITORING PROCONSOLLE
m MANUMAC QUALITY a

Ep] PREV CRM

LOGISTIC&MRP CONTAB

COLWIN ENERGY MONITOR K3

WIS NIATICA

MONITORAGGIO SISTEMI PRODUTTIVI INFORMATICA INDUSTRIALE

Societa del Gruppo Forum Family Office GmbH

035 320144 | info@mecmatica.it
Via Campo Romano 13 | 24050 Spirano (BG)

www.mecmatica.it

000



