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LA PRODUZIONE AL RITMO DI METRONOMO.NET
PER:

A\ Ottenere in tempo reale tuttii dati di prooluzione delle macchine utensili
collegate al sistema

AN Tenere sempre sotto controllo rancdamento della produzione
In azienda: ogni dlSCFGpCIhZCI_Trq i fempi_preventivati e i tempi
effettivamente rilevati viene seghalata in real time qi responsabili di
produzione, affinché possano intervenire per correggere eventuali errori o migliorare
tempestivamente le efficienze

A Collegare e monitorare ogni macchinag, non solo quelle a
controllo numerico

- qucolqre facilmente OEE KPI e tutti i valori necessari, in ottica di
Industria 4.0 e Transizione 5.0

CONTROLLC(
DELLA PR
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| nostri sistemi di monitoraggio offrono un’elevata flessibilitd, potendo adottare sia
soluzioni wireless che cablate, modellandosi cosi alle specifiche necessita dei
nostri clienti. Ogni tipo di macchina, non solo quelle a controllo numerico, puo essere
collegata e monitorata attraverso MONITORING. Con un totale di oltre 8.000
macchine connesse, vantiamo un expertise consolidato nell’assistenza alle
aziende del settore manifatturiero, garantendo un supporto su misura per le

richieste di ogni realta produttiva.

) CONTINUO
ODUZIONE



TEMPO CICLO

MONITORING permette di monitorare
in tempo reale I'andamento della
produzione, rendendo fruibili tutte le
informazioni riguardanti i tempi ciclo
di tutti gli articoli in lavorazione. Diverse
statistiche e medie, come la media

moda del tempo ciclo, il fempo medio
dell’ordine di produzione, il tfempo medio

degli ultimi 15 pezzi prodotti o lo
scostamento tra il tempo ciclo teorico
e quello effettivo fanno si che si possa
tenere tutto sotto controllo ed intervenire
tempestivamente.

L'IMPIANTO

CONTAPEZZI

Ogni singolo articolo prodotto viene
storicizzato e la sua storia produttiva
viene archiviata in METRONOMO.NET.
Intuitivi cruscotti, con lincremento in
tempo reale dei pezzi prodotti, danno
subito  lidea  dellandamento  della
produzione. Integrandosi agli altri moduli
di METRONOMO.NET, MONITORING
permette di controllare i pezzi buoni, gli
scarti, i pezzi in quarantena e molto altro. E
listantanea dell’azienda, 24 ore su 24, 7
giorni su 7.
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Basta un colpo d’occhio per capire lo stato dell’Azienda. Tutte le
informazioni, rilevate automaticamente da MONITORING,
sono visualizzate in tempo reale su un intuitivo cruscotto di
stato. In tempo zero vengono rilevati e segnalati eventuali ritardi,
scostamenti tfra tempi teorici e tempi rilevati, indici di qualita
non idonei e molto altro. Le informazioni fruibili possono essere
visualizzate in modo personalizzato in base all’'utente.

Ogni risorsa monitorata puo essere |
esempio, si possono analizzare le cau
i controlli qualita effettuati. Per ogr
anche tutte le informazioni relativ
rispettiviturni dilavoro possono esse
sulle loro efficienze e sull’landamento
E inoltre possibile costificare la sir
tutti i dati rilevati.



FERMI STATI

In ogni momento & possibile conoscere lo
stato di tutte le risorse. Macchina accesa,
in lavorazione, in attrezzaggio, in
allarme; tutte queste informazioni

saranno visualizzate in tempo reale grazie

a MONITORING. Successivamente si
ha la possibilita, grazie agli strumenti di
METRONOMO.NET, di analizzare le
varie efficienze, sia della singola risorsa
che di tutto il reparto monitorato. Varie
statistiche, tra cui ad esempio 'OEE, sono
sempre a disposizione.

INTEGRAZIONE

Come per gli altri moduli, anche
MONITORING si integra perfettamente
nella suite di METRONOMO.NET. Con il
supportodiPROCONSOLLE,ad esempio,
€ possibile integrare le informazioni
raccolte in modo automartico dalle risorse
collegate con tutte le dichiarazioni degli
operatori, collezionate tramite touch
screen in reparto. Grazie al modulo
SCHEDULER, invece, €& possibile
confrontare sempre il piano di lavoro
teorizzato e programmato con la realta
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L’andamento quotidiano di tutte le risorse sard infine consultabile per
avere ben chiaro lo svolgimento della giornata produttiva. Ogni picco
e ogni calo di produzione viene rilevato e confrontato con quello che
avrebbe dovuto essere 'andamento teorico. In un’unica schermata
vedrete quindi quali operatori si sono alternati, quali cambi codice ci
sono stati, quali e quanti fermi sono stati rilevati, la produzione oraria e
il consumo energetico grazie a ENERGY MONITOR.
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Con METRONOM
€ sempre a portata d
momento. Grazie all
accedere in tfemp
monitoraggio dir
o laptop, senzal li
Grazie auna gesti emplice e senza confini
I dati di produzion no sempre disponibili: in
ufficio, in viaggio o comodamente da casa. Cio
permette di prendere decisioni rapide sulla base di
informazioni affidabili e sempre aggiornate.

T WEB, la produzione -
no, ovunque e in qualsiasi
ttaforma web, € possibile
cale alla dashboard di
hte da smartphone, tablet

go.
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LA PRODUZIONE MONITORATA A 360°

ConMONITORING,epossibileaccedereadunagalassiadiinformazioni
e di applicazioni allinterno di METRONOMO.NET. La modularita
della suite di permette infatti di confezionare su misura l’abito giusto per
oghi Azienda. Si puo, in ognhi momento, decidere di aggiungere tutti i moduli
piu avanzati di METRONOMO.NET, migliorando la gestione di ogni
aspetto della vostra realta produttiva.
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[ PROGRAPH

L’ANALISI DEL DATO

Un potente strumento di analisi dei dati, con interrogazioni al database come e quando
si desidera. Con PROGRAPH si ha la possibilita di analizzare i big data archiviati in
METRONOMO.NET per produrre tutte le statistiche di cui si ha bisogno. Indici di efficienza
parametrati su una singola risorsa, su un reparto, su tutta la produzione. Grafici personalizzati
sullandamento delle varie lavorazioni, scostamenti tra il teorico e il consuntivato, anallisi dei
diversi turni, statistiche suddivise per i vari giorni della settimana. Tutto questo e PROGRAPH.



MRP  Produzione Quaith  Menutenzion  CRM  Alrimodul

Configurazione

Business intelligence - Mecmatica Metronomo.Net20

— a

Stumens |2

x
B3 chivdi F12]

vvvvvvv

{8 Nascond grafico

comts_ ks _|[Sla | Tergo itevet_ [Fempo Vg | 1empo vt Farston_ e Vegge Forst ] [Cont e [Costoruconts_| coso e ootavese | [oota smavese_|

2 B [ v INCIENT

|

(2l s N N

® [s [
i
|

oo ComTok | Cosasiamo

[cosoToe

D
i
I

[2 ) 2
|
|

[cotoTotae [cosTomle_|costosemo__[costoTotsle | costBstrmo__[ osto Ttae

[ostoTotae

251359 532
659,01
15.216,28
1134 o 7
628,45 o 51

<

105 e 65147 69657
10535 3% o " L7545 ’

0 285 0 284 1.486,4
5,5 05 1.365,5 5.258,5 39,5
[ 0} >

a0

MPO10

[ [ Costo Totale: 74,06%)

™\ 23 | CostoEstemo
=\ 23 | Costo Totale

MPO11

[23 I Costo Estemo: 25,51%]

INISTRATOR 5] 108002755673 (1100) G DEMO %) MM_PRDEMO il (D) 124.10.1  fpp Demoi733

[®] PROSCHEDE

ALLEGATIE ATTREZZAGGI

PROSCHEDE ¢ il modulo che permette
di gestire le schede tecniche dei

prodotti. Si possono gestire tutti gli
allegati, in qualsiasi formato, per
poterli visualizzare in ogni punto

dell'azienda. Disegni, foto, video, tutto
sard a portata vostra e dei collaboratori.
Con PROSCHEDE si possono gestire
le schede di attrezzaggio, con
tutte le informazioni relative al setup
delle risorse. E possibile caricare ed
archiviare una distinta per ogni fase di
lavoro, compilando la durata espressa
in pezzi o in ore per ognhi utensile che
viene utilizzato. Ogni informazione sara
visualizzata in reparto, grazie al modulo
PROCONSOLLE.

[m] PrODISPLAY

LE INFORMAZIONI PER TUTTI

PRODISPLAY ¢ il modulo indispensabile
per condividere le informazioni
nei reparti  produttivi.  Si  possono
infatti predisporre dei monitor TV,
posizionandoli in punti strategici
dellarea di produzione, visibili «
tutti, sia agli operatori che a eventuali
ospiti. Le informazioni che si possono
visualizzare tramite PRODISPLAY sono
molteplici, dallo stato in fempo reale delle
macchine, agli indici di qualita grazie
al modulo QUALITY. Inoltre, possono
essere notificati i tempi ciclo o i tempi di
attrezzaggio rilevati fino a quel momento
da MONITORING rispetto ai tempi
preventivati, per capire con un rapido
sguardo 'andamento di tutto il reparto.
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MONITORING FA PARTE DELLA SUITE DEI MODULI

Y METRONOMO

E SCHEDULER PROCONSOLLE
m MANUMAC QUALITY a

Ep] PREV CRM

LOGISTIC&MRP CONTAB

COLWIN ENERGY MONITOR K3

WISENIATICA

MONITORAGGIO SISTEMI PRODUTTIVI INFORMATICA INDUSTRIALE

Societa del Gruppo Forum Family Office GmbH

035 320144 | info@mecmatica.it
Via Campo Romano 13 | 24050 Spirano (BG)

www.mecmatica.it
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