
eRAPID 电动拧紧模组



eRAPID
新一代电控拧紧模组

紧凑化
精准化
数字化
节拍提升
柔性提升
质量提升
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工作原理:

1  螺钉吹送至存钉位 2  螺钉从存钉位旋转至工作位 3  真空打开，吸嘴吸附螺钉，
 夹爪打开并旋转回存钉位 4  工具下行，开始拧紧工作，

   下一个螺钉吹送至存钉位

  

马头开发的下一代拧紧模组,以电控代替传统气缸,实现螺栓的拧紧工序。

无螺钉中转器

更多行程即将上市

最大扭矩
Nm

最大送钉行程
mm

尺寸（W×L×H）
mm

重量
Kg

最大螺钉直径
mm

螺钉区间

1.行程模组

2:送钉方式

S60 12 60 93.5×148×400 3.5 13 M3-M6

5 拧紧工作完成，工具返回，同时继续循环



电动拧紧模组

长行程或深孔应用
对比传统拧紧模组，长行程状态下重量和体积都有明显降低
在深孔应用时，对空间无苛刻要求

多行程管理
可自由设置不同行程，应用于不同高度的拧紧孔位，相比传统模组节省了Z轴

浮钉检测
在拧紧工具原有扭矩和角度监测的情况下， 加上eRAPID独有的行程监测， 可显著提高检出率

浮动头设计
eRAPID带有浮动结构设计，可根据客户的实际需求设计相应的浮动量，适用于产品定位或者螺钉一致性有偏差的场合

螺钉兼容性提升
相比传统拧紧模组，eRAPID螺钉中转器的特殊设计，大大提高了其对螺钉头部尺寸的兼容性，可有效避免因螺钉公差较大引起的卡钉现象

节拍提升
eRAPID独特的螺钉分配器可以确保拧紧过程和送钉过程并行，整个送钉过程不计入节拍

扩大了长径比苛刻的螺钉的可送性
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系统集成

相比传统拧紧模组，eRAPID的拓扑结构十分简单，极易安装和布局。

内部通讯

AXON

AXON是eRAPID的控制器

内部通讯
AXON通过IO模块控制送料机构的运行

带IO-Link协议的IO模块

控制：启动，产品选择等数据：压力值，行程/深度，速度，诊断等

*图片为 AI 生成示意图，仅作示意之用，非真实产品。

通讯方式：HSM

客户*

阀岛*

磁性开关* 气缸*

PLC编程*繁杂的布线*
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电动拧紧模组

下压力防护

可通过变速同时实现节拍提升与表面保护，可通过设置压力限值的方式来保护产品表面质量。

快速进给 轻柔接触 螺钉拧入 落座锁紧

压力限制控制

下压力可调，避免压坏工件表面
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WebUI

WebUI:可通过平板电脑,笔记本电脑或任意浏览器设备进行设备的参数调整和设置,例如行程距离，速度，下压力等。
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电动拧紧模组




