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eRAPID

Das Schraubmodul der nachsten Generation

Das Schraubmodul der nachsten Generation von Desoutter setzt auf einen
elektronisch gesteuerten Vorschub statt herkammlicher Pneumatik.

Kompakte Bauweise
Prazise Bewegungen
Digitalisierung
Kirzere Taktzeiten
Hohere Flexibilitat

Uberragende Qualitat
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1.Schraubmodul

Max. Drehmoment Max. Hub Abmessungen (B x L x H) Gewicht

(N.m)

(mm)

Max. -
(mm) Schraubenkopfdurchmesser ~ Gewindegrofien
(kg) (mm)

S60 12

Weitere Huboptionen auf Anfrage

60

93,5x148x400 3,5 13 M3-Mé

2. Zufuhrungsoptionen

Skizze zu den Abmessungen:

Schlauchzufihrung

SM

i Funktionsprinzip:

Pick & Place
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1. Eine Schraube wird vom 2.Der Greifer bewegt sich vom 3.Das Vakuumrohr senkt sich, um die 4.Der Schraubantrieb senkt sich zum Bauteil,
Zufihrmodul zugefuhrt Zuflihrpunkt zum Ubergabepunkt Schraube durch Ansaugen verschraubt und kehrt wieder in die obere Position
und falltin den Greifer. aufzunehmen, der Greifer 8ffnet und zurlick. Wahrend des Schraubens wird bereits eine

A kehrt in die Zufihrposition zurick. neue Schraube zugefiihrt, um die Zykluszeit zu
verkiirzen.
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5.Der Zyklus ist abgeschlossen. Wahrend der Schraubantrieb zuriick fahrt, kann sich das
Schraubmodul zur ndchsten Schraubstelle bewegen



Elektrisches Schraubmod

Management unterschiedlicher

Ideal fiir schwer zugéngliche Bereiche Hiibe

@ Bleibt auch bei langen Hiben

kompakt und leicht ® Fir die Schraubposition in

verschiedenen Hohen kdnnen
unterschiedliche Hibe frei
eingestellt werden, wodurch im
Vergleich zu herkommlichen
Modulen Z-Achsen eingespart
werden

@® Das Fiihrungsrohr ermdglicht den
Zugang zu sehr engen Rdumen

Erkennung von Schrauben, die nicht

; ) Schwimmende Lagerung
weit genug eingeschraubt wurden s

® Zusatzlich zur vorhandenen
Drehmoment- und
Winkellberwachung des
Schraubwerkzeugs verbessert die
Hubiiberwachung von eRAPID die
Erkennungsrate fiir Fehler

® eRAPID verfligt Gber eine
schwimmend gelagerte Struktur,
die kleine Abweichungen in der
Schraubposition ausgleichen kann.

Verbesserte Zykluszeit

Verbesserte Schraubenkompatibilitat

@ Das Schraubenmanagement
von eRAPID ermaglicht es,
dass die Schraub- und
Zuflihrprozesse parallel
ablaufen, sodass die Zuflihrzeit
nicht in die Zykluszeit einflieft.

® Der eRAPID Schraubenmanager
verbessert die Kompatibilitat mit
verschiedenen Kopfgrofen und
verhindert ein Festklemmen
aufgrund grofler
Schraubentoleranzen

® Unterstitzt Schrauben mit
schwierigen Langen-

Durchmesser-Verhaltnissen
-




RAPID

Systemintegration

i |m Vergleich zu herkémmlichen Schraubmodulen ist die Topologie von eRAPID
wesentlich einfacher, was die Installation und das Layout vereinfachen.

Kein Kabelsalat Keine Druckluftzylinder

Eine Vielzahl an Kabeln Druckluftzylinder
Keine umfangreichen Keine SPS-Programmierung . .
Ventilinseln notwendig Keine Naherungsschalter
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Druckluftverteilung Ablaufsteuerung Sensoren und ihre Uberwachung
¥
v
AXON

Interne Kommunikation Kommunikation: HMS

AXON ist die Steuerzentrale des
eRAPID

Steuerung: Start, P-Set,
I0/NIO, ...

Daten: Schubkraft, Hub/Tiefe,
Geschwindigkeit, Diagnose

Anwendung

Interne Kommunikation

AXON steuert das n

Zufihrmodul tber
Remote-E/A

E/A-Modul mit 10-Link
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Elektrisches Schraubmodul

Begrenzung der Andruckkraft

# Die variable Geschwindigkeit ermdglicht sowohl eine Verbesserung der Zykluszeit
als auch einen Schutz der Oberflache. Die einstellbare Schubbegrenzung tragt zur
Sicherung der Produktqualitat bei.

Schnelles Zustellen Sanftes Aufsetzen Eindrehen Festziehen

]
Regelung der Andruckkraft

Einstellbare Andruckkraft, um Risse im Bauteil zu
vermeiden
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RAPID

WebU

i+ WebUl: Parameter und Einstellungen wie Hubweg, Geschwindigkeit und
Andruckkraft konnen Uber ein Tablet, einen Laptop oder jedes andere

browserbasierte Gerat angepasst werden.

Web User Interface
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Elektrisches Schraubmodul

DESOUTTER EC@®SYSTEM
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More Than Productivity
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