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eRAPID
Modulo de apriete eléctrico

Industnial:




eRAPID

La proxima evolucion en automatizacion eléctrica de alimentacion de tornillos

El médulo de apriete de ultima generacion de Desoutter utiliza un sistema de control
electronico en lugar de los cilindros neumaticos convencionales para realizar las
operaciones de apriete de tornillos.

¥ Disefio compacto

¥ Mayor precision

# Digitalizacién

ERA - | S60 |- | SM

¥ Tiempo de ciclo mas corto
¥ Mayor flexibilidad

- Calidad superior

1. Médulo de carrera

Torque maximo Carrera maxima Dimensiones (ancho x Diametro maximo de la

(Nm) (mm) largo x alto) (mm) cabeza del tornillo (mm)

Gama de tornillos

S60 12 60 93.5x148x400 85 13 M3-M6

Proximamente habra mas opciones de carreras

2. Enfoque de alimentacion

Diagrama de dimensiones:

Alimentacién por manguera Pick & place

SM ! 5| con sistema de

‘ fijacion por tomillos
|

L il |

Principio de funcionamiento:

1. Inicio: El alimentador de 2.La pinza se desplaza desde el punto de 3.El tubo desciende para recoger el 4. El destornillador desciende para apretar y luego
tornillos envia un tornillo alimentacion hasta el punto de recogida tornillo por succidn, la pinza se abre y vuelve a subir. Durante el descenso se introduce un
vuelve a la posicion de alimentacién nuevo tornillo para reducir la duracién del ciclo

T !

El ciclo ha finalizado. Mientras el tubo asciende, el médulo puede desplazarse hasta el siguiente punto de apriete
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eRAPID, MODULO DE APRIETE ELECTRICO

Ideal para llegara
zonas de dificil acceso

Sigue siendo compacto y ligero
® incluso en las carreras largas

El tubo guia permite acceder
® 3 espacios muy reducidos

Deteccion de tornillos sueltos

Gestion multicarrera

® Gracias a la funcion de
monitorizacion del par y el
angulo que ya incorpora la
herramienta, el exclusivo
sistema de monitorizacion de
la carrera de eRAPID puede
mejorar considerablemente
la tasa de deteccion

Mayor compatibilidad con
tornillos =

® La unidad de gestion de tomillos de eRAPID
mejora la compatibilidad entre tamafios de
cabeza de tomillo y evita que los tornillos se
atasquen debido a una tolerancia excesiva

o Admite tornillos con relaciones longitud-
diametro complejas

©

® Se pueden ajustar
libremente diferentes
carreras de sujecion a
distintas alturas, lo que
permite ahorrar recorrido
enelejeZen
comparacion con los
madulos tradicionales

B ]

Diseno de cabezal flotante

@ eRAPID cuenta con una
estructura flotante
personalizable, ideal para la
colocacion variable de
productos o la consistencia de
los tornillos.

Mejora del tiempo de ciclo

® El exclusivo sistema de
gestion de tornillos de
eRAPID permite que los
procesos de apriete y
alimentacion de tornillos se
desarrollen en paralelo, por
lo que el tiempo de
alimentacion no se
contabiliza en el tiempo de
ciclo.
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Integracion de sistemas

# En comparacion con los modulos de apriete tradicionales, la topologia de eRAPID
es mucho mas sencilla, lo que facilita enormemente su instalacion y disposicion.

RETENTIVE TIMER

[CLEM
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|
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* Sensor magnético

* Valvula solenoide

«

AXON

Comunicacion interna

[ ———
! PRESET TIME = T1+T24T3

Comunicacion: HSM

AXON es el controlador de
eRAPID

Comunicacion interna

AXON controla el
alimentador mediante un

modulo de E/S Médulo de E/S con 0-Link

Control: Funcionamiento, ciclo
Datos: Empuije, carrera/profundi
velocidad, diagndstico

* Cilindro

'ASSEMBLY STATION
SCREWTIGHTENNG

Cliente®

*Estas imagenes son ilustraciones generadas por IA y solo tienen caracter ilustrativo; no representan un producto real.
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eRAPID, MODULO DE APRIETE ELECTRICO

Proteccion contra la carga aerodinamica

i La velocidad variable permite tanto reducir la duracién del ciclo como proteger la
superficie, y establecer un limite de empuje ayuda a preservar la calidad de la
superficie del producto.

Fast Approach Gentle Enagement Screwing Seating

Thrust management

. -
I‘

Ajuste de empuje regulable para evitar que se rompa

| Desonttoz | B



Interfaz de usuario web

Interfaz de usuario web: Los parametros y ajustes, como la distancia de recorrido,
la velocidad y la carga aerodinamica, se pueden configurar a través de una
tableta, un ordenador portatil o cualquier dispositivo con navegador.

EWeb User Interface

Home Manual operation Setting Maintenance Alarms
Op 11 Op 12 O 3
Stroke Screw Type
Grabbing Type: Cover position 1
N Position
10.00mm
Depth Tolerance: O] mir
Tightening Feading
Start Position Safola Speed Control
80.00
80.00 mm
+ Tightening
_1 Depth Speed Limit 50 mm/s
) 80.00 e
A4 Tightening
Finish Position
100.00 Thrust Limit: 50

Rotating Unit Gripper Unit

Teach | Teach |
Loading Position Working Position

361 101° 361

Teach
Loading Open Degree

No Session -

English —

+ Add

Position control

Speed Limit: 50 mms

Thrust Control

Speed Limit 50

Thrust Limit: 50 n

Teach
Picking Open Degree

101°
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More Than Productivity
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