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eRAPID
Modulo de aperto elétrico

Industnial:




eRAPID

A proxima evolucao na automacao da alimentacao elétrica de parafusos

O maodulo de aperto de ultima geragéo da Desoutter utiliza controlo eletronico em
vez dos cilindros pneumaticos convencionais para realizar operacdes de aperto de

parafusos.

¥ Compacidade

& Maior precisao

# Digitalizacéo

¥ Tempo de ciclo mais curto ERA - S60

& Maior flexibilidade 1

- Qualidade superior

1. Médulo de curso

Torque maximo Curso maximo Dimensodes (L x C x A)

(Nm) (mm) (mm)

Diametro maximo da cabega
Gama de parafusos
do parafuso (mm)

S60 12 60 93.5x148x400

More stroke options coming soon

85 13 M3-M6

2. Abordagem alimentar

Diagrama de dimensdes:

SM : com gestéo de
parafusos
|

Principio de funcionamento:

Alimentagéo por mangueira Pick & place

1. Inicio: Um parafuso é enviado 2.A pinga desloca-se do ponto de 3.0 tubo desce para recolher o parafuso 4. A chave de fendas desce para apertar e, em
pelo alimentador de parafusos alimentagédo para o ponto de recolha por sucgdo, a pinga abre-se e regressa seguida, sobe. Um novo parafuso é introduzido
a posi¢do de alimentagdo durante a descida para reduzir o tempo de ciclo

T

0 ciclo esta concluido. A medida que o tubo sobe, o médulo pode deslocar-se para o ponto de aperto seguinte

| Desontln | B



eRAPID, MODULO DE APERTO ELETRICO

Ideal para aceder a areas de dificil
acesso

® Mantém-se compacto e leve,
mesmo com cursos longos

@ O tubo-guia permite o acesso
a espagos muito apertados

Deteccao de parafusos soltos

Gestao multicarrera

©

® Com base na monitorizagao
do binario e do angulo ja
existente na ferramenta, a
monitorizagéo exclusiva do
curso do eRAPID pode
melhorar significativamente
a taxa de detecéo

Maior compatibilidade
dos parafusos

® A unidade de gestdo de parafusos da eRAPID
melhora a compatibilidade das dimensées da
cabega do parafuso e evita o encravamento
causado por grandes tolerancias nos parafusos

o Suporta parafusos com relagdes
comprimento/diametro complexas

©

® E possivel definir livremente
diferentes posigdes de aperto
a varias alturas, poupando
curso no eixo Z em
comparacdo com os modulos
tradicionais

-

Conceito de cabeca flutuante

©

® O eRAPID apresenta uma
estrutura flutuante
personalizavel, ideal para o
posicionamento variavel do
produto ou a consisténcia do
parafuso.

Melhoria no tempo de ciclo

©

@ O sistema exclusivo de
gestéo de parafusos da
eRAPID permite que os
processos de aperto e
alimentagéo de parafusos
decorram em paralelo, pelo
que o tempo de alimentacéo
nao é contabilizado no
tempo de ciclo.
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Integracao de sistemas

# Em comparagdo com os modulos de aperto tradicionais, a topologia do eRAPID
€ muito mais simples, tornando a instalagao e a disposicdo extremamente faceis.

RETENTIVE TIMER

[CLEM
o E

|
[

* Sensor magnético

* Valvula solendide

«

AXON

Comunicagéo interna

[ ———
! PRESET TIME = T1+T24T3

Comunicagao: HSM

- H I

A AXON ¢ a controladora da
eRAPID

Comunicagdo interna

O AXON controla o
alimentador através do

mddulo 10 Médulo de E/S com I0-Link

Controlo:

Dados: Impulso, curso/profundidade,
velocidade, diagndstico

Funcionamento, ciclo

* Cilindro

'ASSEMBLY STATION
SCREWTIGHTENNG

Cliente®

* Estas imagens séo ilustracdes geradas por IA apenas para fins de referéncia e ndo representam um produto real.
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eRAPID, MODULO DE APERTO ELETRICO

Protecao contra a forca descendente

& A velocidade variavel permite melhorar o tempo de ciclo e proteger a superficie, e
definir um limite de impulso ajuda a salvaguardar a qualidade da superficie do produto.

P'S i
2 1
Fast Approach Gentle Enagement Screwing Seating

Thrust management

Ajuste da forca de empuxo regulavel para evitar a fissura
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In_terface Web

Interface Web: Os parametros e as configuragbes podem ser ajustados através
de um tablet, computador portatil ou qualquer dispositivo com navegador, tais
como a distancia do curso, a velocidade e a for¢a de pressao.

EWeb User Interface

Home Manual operation Setting Maintenance Alarms
Op 1 Op 12 0 3
Stroke Screw Type
Grabbing Type: Cover position 1
N Position
10.00mm
Depth Tolerance: O] mir
Tightening Feeding
Start Position Safola Speed Control
80.00
80.00mn
+ Tightening
_1 Depth Speed Limit 50 mm/s
) 80.00 e
v Tightening
Finish Position
100.00 mm Thrust Limit: 50 u
Rotating Unit Gripper Unit

Teach | Teach |
Loading Position Warking Position Loading Open Degree

361 101° 361

Teach

English v No Session -

+ Add

Position control

Speed Limit: 50 mms

Thrust Control

imit; 50 mms

Teach

Picking Open Degree

101°
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More Than Productivity

m www.desouttertools.com

Portu
© Copyright
Setembro de

gués
2025
2025


http://www.desouttertools.com/pt-pt/

	Diapositive numéro 1
	eRAPID
A próxima evolução na automação da alimentação elétrica de parafusos
	Diapositive numéro 3
	Diapositive numéro 4
	Diapositive numéro 5
	Diapositive numéro 6
	More Than Productivity

