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* Vorstellung ENAGES
e Produktion der BETTASCHE
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INTRODUCTION

INTEGRATED ENERGY-FROM-WASTE PLANT FOR STEAM AND

ELECTRICITY BY COMBUSTION OF NON-RECYCLABLE MATERIAL
AND SORTING OF RECYCABLE FRACTIONS

21 Mio

Location Employees Turnover
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TRV Niklasdorf ENAGES

o Stationare Wirbelschicht , [ ﬂ
,,ECOFLUID* -

* 40MW Feuerungswarmeleistung

* 140.000 t/a EBS

* Frischdampfparameter
O 46t/h ! | - —
o 44 bar / 405°C = =) /
» Dampfturbine e

o Max. 8BMW, ! e .
o Max. 32t/h Prozel3dampf : ! — I




,ECOFLUID“ - Bettasche ENAGES

» Verbrennungsprozel’ im Wirbelbett
unterstochiometrisch

o Kaum Oxidation der Metalle

* Max. Wirbelbetttemperatur: ca. 650°C

o Keine (kaum) Versinterung / Agglomeration
o Gute Qualitat der Glasscherben

* Frei von Organik
o Verwelldauer im Wirbelbett > 4h

» Korngrolde
o0 - 300mm

il |

21.10.2024




daher ist der Verbrennungsprozess sehr trége und die Temperatur im Wirbelbett kann mit einer relativ einfachen Regelung stabil bei 650°C gehalten werden

21.10.2024




BET I-Managementsystem

BRENNSTOFFAUFGABE

WIRBELBETT

Offener Dusenboden

L o o o e e e e e g o

Feinfraktion < 1mm:

Rezirkulation in die WS-Brennkammer /
Unterdruck!

BETTABZUG

VIBRORINNE ¢

WINDSICHTER
(Trennung GROB- / FEIN-Fraktion

WINDSICHTER
Eintritt

BETTASCHE-Container
(> 1mm)







BETTASCHESORTIERANLAGE

Argumente fiir die Investitionsentscheidung 2021 ENAGES

 Ca. 22.000t ,Qualitativ
hochwertige Bettasche™ pro Jahr

» Sortiererfahrung seit 2013

+ Entfall Transporte ....-CO,
+Kreislaufwirtschaft ....-CO, ==

+ Reduktion von Deponiekosten

+ Wertschopfung am Standort

10
21.10.2024



BETTASCHESORTIERANLAGE
Eckdaten

ENAGES

* Baubeginn...2022
* Inbetriebnahme....August 2023

» Kapazitat....18t/h (mgl. ? t/Jahr)

 Vollautomatischer Anlagenbetrieb

INVESTITIONVOLUMEN
- Baukosten.......... ca 2,5Mio€
- Maschinentechnik....ca. 3,5Mio€

21.10.2024
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Recyclinganlage - Fliedschema  enaces

Handsortierung
grob RFA
WS-Scheider
. Glassortierung
Uberl‘auf Induktionsscheider h
e
Glas
Bettasche : Magnetscheider -
0-300 mm ~ A mittef Wirbelstromscheider A
18t/h - ‘
NE
' Glassortierung
F
Durchgang Induktionsscheider
fein Magnetscheider

Wirbelstromscheider

21.10.2024




Kreislaufprodukte ENAGES

Fe — Metalle

*ca. 4 — 8 % der Bettasche

eenthalt u.a. Batterien, Dosen
Kronkorken und andere
Verpackungsantelile




ENAGES

islaufprodukte
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Kreislaufprodukte

ENAGES

Glas

eca. 30 — 50 % der Bettasche
*Reinheit: > 99%

*0,35% KSP

*0,04% Metalle

*derzeit Verwertung in der
Schaumglasindustrie

Ziel: Verwertung in der
Hohlglasindustrie




Kreislaufprodukte

ENAGES

KS P =Keramik Steine Porzellan

eca. 20 — 30 % der Bettasche
*Reinheit: > 99%
*0.5% Metalle

*VVerwertung in der
Zementindustrie und in der
Betonherstellung (Hochbau)




CO,-Einsparung

ENAGES

CO,-Einsparung (Recherche CO,-Einsparung
Kreislaufprodukt Fellner) (VBSA 2022)
[t CO2 /] [t CO2 /1]

Kupfer -2,018 -1,35
Aluminium -5,693 -8,69
Edelstahl -3,3 -4,15
Messing -1,574

Eisen -1,046 -1,51

Glas -0,514

KSP -0,00795




TRV NIKLASDORF
2023 CO:~EMISSIONE ENAGES

100 000

80 000

CO2-Gutschrift aus dem

WERTSTOFFRECYCLING in der
ENAGES-Bettaschesortieranlage

< |..ca. 5.000 t CO2/Jahr

Fossil_Abfall; 45 283

60 000

Biogen_Klarschlamm; 2 991

40 000

CEWEP-Lobbying auf EU-Ebene

20 000 Biogen_Abfall; 51 990

Biogene und fossile CO, Emissionen
[Tonnen CO,/Jahr]

0

Abbildung 2: COz-Emissionen der TRV Niklasdorf fur das Jahr 2023 (flr Periode 01.01.2023 bis
10.02.2023 wurden die CO»-Frachten hochgerechnet), aufgeteilt nach Herkunft
(biogen Abfall und biogen Klarschlamm bzw. fossil _Abfall und fossil_Erdgas) —
angegeben in [Tonnen COz/Jahr]

Quelle: VIRWa GmbH —Bericht / Dr. Fellner _ Feb. 2024 18



ENERGY FROM WASTE FOR A BETTER FUTURE
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