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Economiacircolare

La buona convivenza
possibile tra territorio
e attivita produttive

Sipuofare. Marichiede unapotentecapacitadianalisi, di
controlloediadattamento.Nonsiimprovvisa:civuole
collaborazioneconentiterzi,capacitadiascolto
erisorseperridurregliimpatti.lcasodi PontenossaSpa.

mm La tutela dell’'ambiente
passaattraversolaconoscen-
za del territorio e il controllo
costante degli effetti delle at-
tivita produttive su aria, ac-
qua e terra. E su questo prin-
cipio che si fonda il lavoro di
Pontenossa Spa, l’azienda
della Val Seriana che si occu-
pa del recupero di risorse,
che altrimenti andrebbero
perse, tramite la valorizza-
zione di rifiuti pericolosi.

Al centro dell’attivita vi e il
processo Waelz, una tecnolo-
gia consolidata che consente
divalorizzare le polveri di ac-
ciaieria, classificate come ri-
fiuti pericolosi.

Da esse recupera lo zinco,
un metallo strategico per nu-
merosi settori industriali:
Iindustria ceramica, l’agri-
coltura, I'edilizia e la galvani-
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ca. «Il nostro lavoro consiste
nel trasformare un rifiuto in
una risorsa» - spiega Dario
Bonaldi, responsabile dell’uf-
ficio Ambiente. - Il processo
Waelz cipermette direcupera-
re zinco riducendo I'impatto
ambientale delle polveri di ac-
ciaieria. Il nostro obiettivo ¢ il
miglioramento continuo: me-
no emissioni, maggiore effi-
cienza e standard ambientali

piu elevati».

lllaboratorio diricerca

Insieme al recupero dello zin-
co, il processo generail residuo
Waelz, che attualmente viene
gestito dall’azienda all’interno
di un sito di stoccaggio di pro-
prieta.

Una giacenza che l'azienda
considera momentanea, men-
trealimentaprogettidiricerca
volti a individuare modalita di
riutilizzo sostenibile di questo
materiale, in un’ottica di eco-
nomia circolare e riduzione
degli scarti.

Il monitoraggio del processo

La responsabilita della tutela
dell’ambiente richiede sforzoe
attenzione. Per questo sono
attivi controlli sui rifiuti in in-
gresso, sui reagenti utilizzati

PONTENOSSA
llcontesto
naturaleincuie
inserita
I'azienda

nel processo, sui residui di
produzione e sull’aria e le ac-
que rilasciate a valle del pro-
cesso industriale. «Monito-
riamo costantemente le ma-
terie prime conferite, analiz-
zando e selezionando solo
quelle compatibili con il pro-
cesso Waelz. I rifiuti che con-
tengono quantita significati-
vedimetalliparticolarmente
pericolosi o difficilmente ge-
stibili vengono esclusiamon-
te - sottolinea Bonaldi - a tu-
tela dell'ambiente e per ga-
rantire gli standard di sicu-
rezzar.

Il controllo dell’aria
Lasalvaguardiadel territorio
passa anche dal monitorag-
gio delle emissioni in atmo-
sfera.

L’impianto ¢ dotato di siste-
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mi di abbattimento operativi
24 ore su 24, in grado di ridur-
re drasticamente polveri, mo-
nossido di carbonio e ossidi di
azoto rilasciati nell’aria.
Alcuni parametri, come il
«cot» (carbonio organico tota-
le), sono resi disponibili in
tempo reale sul sito aziendale.
«Si tratta di dati ufficiali, tra-
smessi anche agli enti di con-
trollo - evidenzia Bonaldi - e i
valoririlevati risultano ampia-
mente inferiori ai limiti di leg-
ge». Campagne annuali dirile-
vazione della qualita dell’aria,
della durata di 30 giorni, sono
attive nei tre comuni limitrofi:
Gorno, Premolo e Ponte Nos-
sa. L’analisi di oltre 15 anni di
dati, restituisce un quadro
complessivo di qualita dell’aria
positivo. «Non sono rilevati —
conclude Bonaldi - effetti ri-

conducibili all’attivita produt-
tivar.

Le acque di processo
Particolare attenzione & dedi-
cata all’analisi delle acque di
processo, trattate in impianti
attivi e presidiati 24 ore su 24
ogni giorno dell’anno.

«Il controllo delle acque &
fondamentale, sia sotto il pro-
filo ambientale che produttivo
- spiega Claudio Bonetti, re-
sponsabile del laboratorio del-
P’azienda. - Attraverso processi
fisico-chimici controlliamo
parametri come il pH e siamo
in grado di favorire la separa-
zione dei metalli, che vengono
recuperati prima della restitu-
zione dell’acqua al torrente Ri-
so». Il monitoraggio non si li-
mitaagliaspettichimici: e atti-
va da anni una collaborazione
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Impianto fisico-chimico
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con I'Universita di Camerino
(Macerata) che effettua valu-
tazioni sullo stato di salute bio-
logico del torrente Riso, con
analisi a monte e a valle dello
stabilimento. «Studiamo la
presenzadimacroinvertebrati
attraverso I'Indice biotico
esteso e monitoriamo lo stato
di salute della fauna ittica -
prosegue Bonetti. - La biodi-
versita ¢ un indicatore am-
bientale molto affidabile: la
buona presenza di queste spe-
cie conferma la qualita delle
acque».

Analisi aggiuntive

«Oltre agli obblighi normativi
e alle prescrizioni degli enti
provinciali - dice Fabrizio Pa-
nella, direttore operativo del-
P’azienda - eseguiamo controlli
ambientali e analisi aggiunti-

ve. Ci guida la convinzione
che la sostenibilita di un’atti-
vitaindustriale sifondisucri-
teri di trasparenza, preven-
zione e miglioramento conti-
nuo. I dati che raccogliamo ci
dimostrano come il processo
Waelz ci permette di proteg-
gere l'ambiente da ingenti
quantita di rifiuti pericolosi,
trasformandoli in risorse e
garantendone una gestione
in sicurezza. Lavoriamo per
essere considerati un esem-
pio concreto di come l’attivi-
ta industriale possa convive-
re con 'ambiente e il territo-
rio. Favoriamo I'implemen-
tazione di processi di econo-
mia circolare, mettiamo in
atto sistemi di monitoraggio
di altissima qualita e soprat-
tutto teniamovivilaricercae
il dialogo con il territorio».




