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7.32 Impianto per la separazione automatica di palline di due colori

L’impianto consente la separazione di palline gialle da quelle blu contenute in un silos.

Esso ¢ realizzato mediante I’impiego di quattro cilindri pneumatici a doppio effetto A, B, C ¢ D, azionati,
rispettivamente, da due elettrovalvole monostabili 1V1, 2V1 per i cilindri 1A (A) e 2A (B) e da due clettrovalvole
bistabili 3V1 e 4V1 per i cilindri 3A (C) e 4A (D).

L’impianto ¢ dotato (come mostra il disegno) di un interruttore fotoelettrico (B10) in grado di identificare il
colore delle palline che vengono bloccate dal cilindro 1A durante la fase di riconoscimento; ¢ fornito, inoltre, di un
sensore (B11) che rileva il passaggio della pallina nella tubazione (percorso A), mentre un terzo sensore (B12)
determina la fine del ciclo in caso di mancanza di palline nel silos, con il conseguente sblocco dei contenitori.

Il cilindro 2A comanda il deviatore che stabilisce il percorso delle palline a seconda del tipo di colore.

I cilindri 1A e 2A sono dotati di interruttori di posizione magnetici in grado di rilevare, rispettivamente, la
posizione del pistone B2, B3, B4 ¢ B5.

Le palline, mediante due percorsi B ¢ C, vengono convogliate, rispettivamente, nei contenitori A ¢ B; la
presenza dei due contenitori, rilevata da due finecorsa meccanici (B8 e B9), ¢ una delle condizioni per poter
iniziare il ciclo.

I contenitori A e B sono bloccati e successivamente sbloccati, rispettivamente, mediante i cilindri 3A e 4A.

Sui cilindri € posto un interruttore di posizione magnetico (B6 e B7) in grado di rilevare la posizione del pistone
che determina il blocco del rispettivo contenitore.

L’impianto ¢ dotato di due contatori, uno per ogni contenitore, in grado di contare le palline che finiscono
dentro ad ognuno di essi.

Il ciclo viene avviato mediante I’azionamento del pulsante di inizio ciclo (S2) e puo partire alle seguenti
condizioni:

1) che sia disponibile la pressione sufficiente per 1’azionamento dei cilindri (pressostato B1);

2) che i contenitori siano entrambi al loro posto e bloccati;

3) che le palline siano presenti nel silos;

4) che i cilindri 1A e 2A siano nelle rispettive posizioni di riposo.

Il pulsante S2 deve essere tenuto premuto fino a quando i cilindri 3A e 4A arrivano a bloccare i due contenitori;
solo allora il ciclo potra iniziare (lampada di segnalazione P3 accesa).

Il ciclo si ferma quando uno dei contenitori ha raggiunto il numero di palline prestabilito dal rispettivo
contatore, determinando anche lo sblocco automatico del contenitore pieno.

Dopo aver rimosso manualmente il contenitore pieno sostituendolo con uno vuoto, il ciclo ¢ in grado di ripartire
mediante I’azionamento del pulsante S2.

L’impianto funzionera sino a quando un altro contenitore sara riempito. La sostituzione del contenitore pieno
determina anche il reset del rispettivo contatore.

L’impianto ¢ dotato, inoltre, di un pulsante di arresto a fine ciclo (S3) in grado di fermare il funzionamento del
ciclo quando la pallina selezionata arriva nel rispettivo contenitore, determinando anche lo sblocco dei due
contenitori.

Il pulsante di arresto di emergenza (S01) provoca, mediante il circuito di sicurezza, I’arresto immediato del ciclo
portando il cilindro 1A in posizione positiva (ostruendo cosi il passaggio delle palline) e il cilindro 2A in posizione
negativa. | cilindri 3A e 4A si posizionano in modo da sbloccare contemporaneamente i due contenitori, mentre il
circuito di sicurezza determina anche il reset dei due contatori.

In caso di emergenza, ¢ il circuito di sicurezza che provvede al posizionamento dei cilindri 1A, 2A, 3A ¢ 4A,
lasciando al PLC il compito di segnalare 1’intervento del circuito di sicurezza mediante la lampada di segnalazione
PS.

Prima dell’azionamento del pulsante S2 (di inizio ciclo), dopo aver fermato 1’impianto con il pulsante S3 o a
causa della mancanza di palline nel silos, occorre premere il pulsante di ripristino S4 per consentire 1’avvio del
ciclo di separazione.

Nel caso in cui I'impianto sia stato fermato, invece, mediante il pulsante SO1 di emergenza, sara necessario
premere il pulsante S02 di ripristino circuito di sicurezza prima del pulsante S4.



Capitolo 7

INPUT CANALE 000
09000 | PRESSOSTATO CONTROLLO PRESSIONE CIRCUITO PNEUMATICO, S1 NO
PAH_‘]_RA E%LINA 00001 | CONTATTICIRCUITO DISICUREZZA, K01, K02, NO
_____________ 00002 | PULSANTE DINEZIO Cl NO|
00003 | PULSANTE DIARRESTOA FINE CICLO, S3 NO
< 7 SILOS 00004 | SENSORE MAGNETICO CONTROLLG POSIZIONE a0 CILINDRO 1A (LAVORO), B2 NO
. S L 00005 | SENSORE MAGNETICO CONTROLLO POSIZIONE a1 CLINDRO 1A (RPOSO) B3 NO|
/ - 90006 | SENSORE MAGNETICO CONTROLLO POSIONE by CLINDRO 24 (PALLINA GILLA) B4 NO
00007 | SENSORE MAGNETICO CONTROLLO POSIZIONE b CLINDRO 24 (PALLINA BLU NO
90008 | SENSORIVAGNETICI CONTROLLO CILINDRIA E 4A BLOCCO CONTENTT A€ 88,87 NO
00009 | SENSORE CONTROLLO PRESE ONTENITORE A PER LE PALLINE BLU, B8 NO|
3001 | SENSORE GONTROLLO PRESENZA 60 TENTORE B PER L€ PALLINE GILLE, B NO
00011 | SENSORE CONTROLLO COLORE PALLINAE ON QUANDO LA PALLINA E' BLU, B10 NO
00012 | SENSORE GONTROLLO PRESENZA PALUINA NEL PERGORSO A B11 NO
00013 | SENSORE CONTROLLO PRESENZA PALLINA NEL SILOS. B12 NC
00014 | PULSANTE DIRIPRISTINO EMERGENZA E RIPRISTING ARRESTO A FINE CICLO, S4 NC
SENSORE PRESENZA ouTPuT CANALE 002
_PALLINANE| > (B12
€ 00200 | COMANDO SOLENOIDE M1 COMANDO CILINDRO 1A SBLOCCO PASSAGGIO PALLINE (a0)
- 00201 | COMANDO SOLENOIDE M2 COMANDO CILINDRO 24 COVANDO DEVIATORE (b1)
. 00202 | COMANDO SOLENOIDE M4 GOMANDO CILINDRO 3A SBLOCCO CONTENITORE A
ls 00203 | COMANDO SOLENOIDE M3 COMANDO CILINDRO 3A BLGCCO CONTENITORE A
CILINDRO 1A (A) - 00204 | COMANDO SOLENOIDE M6 COMANDO CILINDRO 4A SBLOCCO CONTENITORE B
- - 00205 | GOMANDO SOLENOIDE M5 COMANDO CILINDRO 4A BLGCCO CONTENITORE B
.-- SENSORE PASSAGGIO 00208 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P1 MARCIA IMPIANTO
BLOCCO | PALLINE LB1 ) 00209 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P2 PRESENZA CONTENITORE PALLINE BLU
PASSAGGIO PP il 00311 | GOMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P4 GONTENHORE PALLINE BLUPIENG /-
PALLINE I --="""" PERCORSO A
. m Pt ouTPUT CANALE 003
a0 al P
B2 B3 . 00300 | COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P5 CONTENITORE PALLINE GIALLE PIENO
. 00301 | COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P6 ASSENZA PALLINE NEL SILOS
00302 | COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P7 COMANDO ARRESTO A FINE CICLO AZIONATO
00303 | COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P8 ARRESTO DI EMERGENZA AZIONATO
USCITE INTERNE CANALE 010
CILINDRO 2A (B) 900 | RELE! INTERNO CONTROLLO PRESSIONE ARIA COMPRESSA
COMANDO 065 | RELE NTERNG GOMANDO NEIO CICLD
DEVIATORE 003 | RELE: INTERNO CONTROLLO POSEZIONE CILINDRI 1A, 3A, 4A
004 | RELE' INTERNO TEMPO LETTURA COLORE PALLINA
985 | RELE NTERNO USATO COVE MENORIA ESCLUSIONE PULSANTE INZIO CICLO
006 | RELE: INTERNO COMANDO SOLENODE M1
T R T
_PERCORSO B b1 b0 9 RELE. INTERNO COMANDO SOLENOIDE M2 CILINDRO 2A IN b1
“““““ B5 B4 RELE INT. CONTROLLO TEMPO NECE! A PALLINA PER RAGGIUNGERE IL CONTENITORE
L MERcaRe ol
_PERCORSO C RELE: NTERNO COMANDO SBLOCCO S ONTENIFORE A sPALLINE BLU)
---------- RELE’ INTERNO COMANDO SBLOCCO CONTENITORE B (PALLINE GIALLE)
RELE: INTERNO GONTROLLO POSFIONE CLINDRO 1A (a 0)
USCITE INTERNE CANALE 011
\ RELE! INTERNO CONTROLLO POSIZONE CLINDRO 1A (a1)
. ENTO RELE: INTERNO CONTROLLO POSUIONE CILINDRO 24 PALLINA GALA (50)
CILINDRO 3A (C OCCO RELE' NTERNG CONTROLTO POSEIONE GLNDRSAE 4A c1 c1)
e T NN A8 s T e i
N -- - ’ CONTENITORE B
- “p - - RELE® INTERNO CONTROLLO COLORE PALLI
RELE! INTERNO CONTROLLO PRESENZA PALLINA NEL PERCORSO A
% RELE’ INTERNO CONTROLLO PRESENZA PALLINA NEL SIL
RELE’ INTERNO GESTIONE RIPRISTINO EMERGENZA E RPRISTINO ARRESTO FINE CICLO
RELE INTERNO CONTROLLO PRESENZA PALLINE NEL SILOS.
RELE’ INTERNO ARRESTO A FINE CICLO CON ALMENG UN CONTENITORE PIENO
RELE’ INTERNO ARRESTO A FINE Ci
RELE’ INTERNO CONTEGGIO PALLINE BLU RAGGI
RELE’ INTERNO CONTEGGIO PALLINE GIALLE RAGGIUNTO
RELE’ INTERNO GESTIONE RIPRISTINO EMERGENZA E RIPRISTINO ARRESTO FINE CICLO
TEMPORIZZATORFCONTATORI CANALE TIMICNT
FINECORSA PRESENZA P v, FINECORSA PRESENZA
N TIMO0O | TEMPO DILETTURA COLORE PALLINA
CONTENITOREA ___- B8 B9 CONTENITOREB__ TIMOO1 | TEMPO DIRTARDO POSIZIONAMENTO IN a1 DEL CILINDRO 1
TMO03 | TEMPG DI RITARDO RENTRO NELLA POSPIONE b0 DEL SLKDRO 2
003 | TEMPO NECESSARIO ALLA PALLINA PER RAGGIUNGERE IL CoNTEToRe
CNT510 | CONTEGGIO PALLINE Gi
BNTR1T | EONTEGEIS PALLNE ST

a

b

Fig. 7.273 - a) Impianto per la separazione automatica di palline di due colori contenute in un silos - b)

Lista di assegnazione I/0.
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Fig. 7.274 - Circuito elettropneumatico.
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DIAGRAMMA DI LAVORO

DESCRIZIONE 1° CICLO (PER ESEMPIO PALLINA BLU) 2° CICLO (PER ESEMPIO PALLINA GIALLA)

BLOCCO PASSAGGIO PALLINE (CILINDRO 1A)

APPARECCHIATURE DI COMANDO E DI CONTROLLO |
COMANDO INIZIO CICLO, S2 |
SENSORE DI POSIZIONE CILINDRO 4A (d1), B7

SENSORE DI POSIZIONE CILINDRO 3A (c1), B6

_____________________________________________________ Fl

SENSORE COLORE PALLINA (BLU), B10

Fig. 7.275 - Diagramma di lavoro. Il pulsante S2 deve essere tenuto premuto fino a quando i cilindri 34 e
44 arrivano a bloccare i due contenitori; solo allora il ciclo potra iniziare segnalato dalla lampada P3

accesda.
Ko1
F1 [ F2 ] Fa ] ] rs [ e ] 7 [|] re [|] Fo [|]
KOZW
K03 K03 K03
" E " E 7M4 MSE@ 7M6|:im5 ﬁ P1 P2®P3 P4 P5®P6 P7TP8
Fo3 K02 K02
24V DC
T [o[ Jo[ fo[ ] [o[ Jo[ [o[ O] [o[ To[ Jo[ To[ TJo[ [o[ Jo[ [of o[ To[ Tof ol [of [o[ [of]
[200 Jocod | 201 [coM [202 Jocod | 203 [coM 204 | 205 | 206 | 207 |coM | 208 | 209 | 210 | 211 | coM | 300 | 301 | 302 | 303 [coM
o o
=~ MORSETTIERA OUTPUT .7 ’

24V DC BRE e
e T LT ,

STHTTOT Tol ToT To] Tol Tol JoT Tol Tl JoT Tol Tl JoT ol Tel ToT ol Tel ToT ol Tel ToT Tol Tol JoT Tol ol ol TolTHe

®| el TH )y N Ne [ 200 [coM [ 201 [coM [ 202 [com | 203 [co [ 204 | 205 [ 206 [ 207 [com | 208 [ 200 [ 210 [ 211 [com [ 300 [ 301 [ 302 | 303 [com @
e outeut [K—L
SYSMAC C40H PROGRAMMABLE CONTROLLER omron
ouTPUT
2 01234567

© | 3 8970110123

CH, POWER, ALARM
: RUN : ERROR

0 01234567
89101112131415
101234567
out INPUT

®© |HIGH INPUT ®
® SPEED ®
[iwvo_[rsm1|com [ 002 | 003 | 004 | 005 | 006 | 007 | 008 | o0s | 10 | o11 | o12] 013 ] o14| 015 [coM [ 100 | 101 | 102 | 103 | 104 ] 105 | 106 | 107 |
o[ HI o[ Iof [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of [of o[ [of [of [of [of [of [of [of [o][He
' REET
'
: MORSETTIERA INPUT
X
'
Iwo Jrsmt JcoM [ o002 [ o003 | 004 | oos | oos | oor | 008 | oos | o0 | o1 | o1z | o13
[of [o[ [ol fol Jol Jol o[ o[ o[ [o[ ol [of To[ [

Pl E) S BB B B o e e ) e
K02 W BE7<H>

F02
K03
+
24V DC
-0

Fig. 7.276 - Schema elettrico di collegamento tra il PLC e le apparecchiature esterne.
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O—
24VAC F00 l |
S01 GV S02 E.\ KO']\ ---------------- X( ----------- \\ INTERRUZIONE IN CASO DI EMERGENZA
ALIMENTAZIONE CONSENSO COMANDO COMANDO
CIRCUITI CIRCUITO SBLOCCO SBLOCCO
DI OUTPUT DI SICUREZZA CONTENITORE A CONTENITORE B
K02 7‘ _____ 7‘_ _________ \ T T
K01 K01 K02 K02
K02 K02 Ko3 Ko3
Ko3 7L_ _______________
K03 E Ko3
o ] o2 ] w0 ]
ob—1t=

Fig. 7.277 - Schema elettrico del circuito di sicurezza con controllo a combinazione di sicurezza.
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TRO
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#200

CONTROLLO PRESSIONE ARIA COMPRESSA (00000)
COMANDO ARRESTO DI EMERGENZA (00001)

L'ATTIVAZIONE DELL'ISTRUZION
PROVOCA IL FUNZIONAMENTO DEL PROGRAMMA
TRAL'ISTRUZIONE ILE ILC

VERIFICA CONDIZIONI INIZIALI DI INIZIO CICLO
CONTROLLO PRESENZA DEI CONTENITORIAE B
CONTROLLO PRESENZA DELLE PALLINE NEL SILOS

COMANDO DI INIZIO CICLO (00002)

CONTROLLO POSIZIONE CILINDRI 1A, 3A, 4A
RIPRESA DEL CICLO AUTOMATICAMENTE

TEMPO DI LETTURA COLORE PALLINA

MEMORIA ESCLUSIONE PULSANTE DI INIZIO CICLO

COMANDO SOLENOIDE M1 COMANDO CILINDRO 1A
SBLOCCO PASSAGGIO PALLINE (POSIZIONE a0)

TEMPO DI RITARDO RITORNO IN POSIZIONE a1
CILINDRO 1A (BLOCCO PASSAGGIO PALLINE)

CO TROL| O USCITA CILINDRO 2A CON PALLINA
BLU ﬂ 0OSIZ ONE b1) E PALLINA GIALLA
(POSIZIONE b0)

COMANDO SOLENOIDE M2 COMANDO DEL
CILINDRO 2A CHE AZIONA IL DEVIATORE

m
<
3
(o)
=
Y

ITARDO RITORNO IN POSIZIONE b0
A (SCELTA PALLINE GIALLE)

IL PO IMPOSTATO IN TIM002 DEVE ESSERE
INFERIORE AL TEMPO IMPOSTATO IN TIM0O03

[@F=}
=
z
]
Py
[}
N

Fig. 7.278 - Programma in linguaggio ladder e lista di istruzioni (1).
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A
A
01107 01003 01010
| | LD 01107 CONTROLLO TEMPO NECESSARIO ALLE PALLINE
i | O R 01010 PER RAGGIUNGERE IL RISPETTIVO CONTENITORE
01010 AND NOT 01003 IL TEMPO IMPOSTATO IN TIM003 DEVE ESSERE
Iy ouT 01010 MAGGIORE DEL TEMPO IMPOSTATO' IN TIM002
i ™ D TRO
TiM 003 #500
003
#500
TIM003 01011
| LD TIM0O3 COMANDO DI INIZIO NUOVO CICLO DI SCELTA
| O ouT 01011
S ILC (03) FINE CONTROLLO IL-ILC
00003 01115 01001 01012
| | | Lo 00003 COMANDO DI ARRESTO A FINE CICLO (00003)
' ' ' AND NOT 01115 ARRESTO A FINE CICLO PER MANCANZA
01012 01108 PALLINE NEL SILOS
AND NOT 01001
ouT 01012
01108
01013 01111
My O LD 01013 ARRESTO A FINE CICLO QUANDO UN CONTENITORE
i OR 01014 E" PIENO
ouT 01111
01014
01012 01112
1 LD 01012 ARRESTO A FINE CICLO
i OR 01111
ouT 01112
01111
01013 01104 01115 01005 00202
My Il /i /i LD 01013 COMANDO SOLENOIDE M4 COMANDO CILINDRO 3A
i 1 | i aNp o103 SBLOCCO CONTENITORE A (PALLINE BLU)
01012 01010 01013 D 01013 COMANDO SOLENOIDE M4 IN CASO DI EMERGENZA
I [ gRLD 01113 COMANDO SOLENOIDE M4 PER ARRESTO A FINE CICLO
01113 OR 01007 COMANDO SOLENOIDE M4 A CAUSA DEL RIEMPIMENTO
ouT TRO BEL CONTENITORE A
AND NOT 01005
ouT 00202
01001 D TRO
ouT 01013
01002 01005 00203
| | LD 01002 COMANDO SOLENOIDE M3 COMANDO CILINDRO 3A
i | AND NOT 01005 BLOCCO CONTENITORE A (PALLINE BLU)
ouT 00203
01014 01105 01115 01005 00204
| Il | | LD 01014 COMANDO SOLENOIDE M6 COMANDO CILINDRO 4A
| Il | % O aNp 01105 SBLOCCO CONTENITORE B (PALLINE GIALLE)
01012 01010 01014 D 01013 COMANDO SOLENOIDE M6 IN CASO DI EMERGENZA
i Il O ORLD 01114 COMANDO SOLENOIDE M6 PER ARRESTO A FINE CICLO
01114 OR 01001 COMANDO SOLENOIDE M6 A CAUSA DEL RIEMPIMENTO
ouT TRO BEL CONTENITORE B
AND NOT 01005
ouT 00204
01001 D TRO
ouT 01014
01002 01005 00205
| | LD 01002 COMANDO SOLENOIDE M5 COMANDO CILINDRO 4A
i | AND NOT 01005 BLOCCO CONTENITORE B (PALLINE GIALLE)
out 00203
01009 01107
1 | cp LD 01009 |
i Il CNT AND 01107 f
LD NOT 01104
01104 OR 01001 i
R | 511 CNT 511 #10 i
! ICONTEGGIO PALLINE BLU (PER ESEMPIO 10 PALLINE)
01001 #10 i
|
CNTS 1 01113 - NS :
| O ouT 01113 i
01009 01107
Il cp LD NOT 01009 |
| 1 CNT AND 01107 i
LD NOT 01105
01105 OR 01001 i
R | 510 CNT 510 #10 |
! ICONTEGGIO PALLINE GIALLE (PER ESEMPIO 10 PALLINE)
01001 #10 f
|
CNIT510 01114 b ONTS10 :
i O ouT 01114 i
\ ]

Fig. 7.279 - Programma in linguaggio ladder e lista di istruzioni (2).
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B
A
00(?04 01015
[
00(?05 01100
I
00(?06 01101
I
00(?07 01102
[
00(?08 01103
I
00(?09 01104
I
00(?10 01105
I
00(?11 01106
I
00(?12 01107
| O
00(?13 01108
| O
01(?05 00208
. O
01004
011|04 00209
[
011|05 00210
[
011|13 00211
I
011|14 00300
[
011|08 00301
[
01(?12 0|10|12 00302
_| I [
01001 [ 01012 00303
I
01109
01(?12 0?014 01109
A
01001
01109
01108 OIOOI14 01115
I [ O
END

LD 00004 CONTROLLO POSIZIONE CILINDRO 1A (a0)

ouT 01015

LD 00005 CONTROLLO POSIZIONE CILINDRO 1A (a1)

ouT 01100

LD 00006 CONTROLLO POSIZIONE CILINDRO 2A (b0)

ouT 01101 SCELTA DELLA PALLINA GIALLA

LD 00007 CONTROLLO POSIZIONE CILINDRO 2A (b1)

ouT 01102 SCELTA DELLA PALLINA BLU

LD 00008 CONTROLLO POSIZIONE CILINDRI 3A E 4A

ouT 01103 (c1 E d1) BLOCCO CONTENITORIAE B

LD 00009 CONTROLLO PRESENZA CONTENITORE A

ouT 01104 PALLINE BLU

LD 00010 CONTROLLO PRESENZA CONTENITORE B

ouT 01105 PALLINE GIALLE

LD 00011 CONTROLLO COLORE PALLINA

ouT 01106 IL CONTATTO 00011 E: ON CON LA PALLINA BLU
IL CONTATTO 00011 E* OFF CON LA PALLINA GIALLA

LD 00012 CONTROLLO PRESENZA PALLINA

ouT 01107 IL CONTATTO 00012 E" ON QUANDO LA PALLINA PASSA
NEL PERCO SO A

LD 00013 CONTROLLO PRESENZA PALLINA NEL SILOS

ouT 01108 IL CONTATTO 00013 E° ON QUANDO C'E" LA PALLINA
NEL SILOS

LD 01005 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P1 MARCIA

OR 01004 IMPIANTO

ouT 00208

LD 01104 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P2 PRESENZA

ouT 00209 CON I ORE A PER LE PALLINE BLU

LD 01105 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P3 PRESENZA

ouT 00210 CONTENITORE B PER LE PALLINE GIALLE

LD 01113 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P4 CONTENITORE A

ouT 00211 PIENO DI PALLINE BLU

LD 01114 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P5 CONTENITORE B

ouT 00300 PIENO DI PALLINE GIALLE

01108 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P6 ASSENZA DI

ouT 00301 PALLINE NE SI 0S

LD 01012 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZIONE P7 CHE INDICA

OR 01001 L'AZIONAMENTO DEL COMANDO DI ARRESTO A FINE

OR 01109 CICLO

ouT TRO

AND 01012 COMANDO LAMPADA DI SEGNALAZION 8 CHE INDICA

(L)ISJT _(I)_%%OZ L'ARRESTO DELL'IMPIANTO IN CASO DI EMERGENZA

AND NOT 01012

ouT 00303

LD 01012 RIPRISTINO DEL FUNZIONAMENTO DELL'IMP ANTO

OR 01001 DOPO UN ARRESTO DI EMERGENZA OPPURE DOPO UN

OR 01109 ARRESTO A FINE CICLO (00014)

AND NOT 00014

ouT 01109

LD NOT 01108

AND 00014

ouT 01115

END (01) FINE DEL PROGRAMMA

Fig. 7.280 - Programma in linguaggio ladder e lista di istruzioni (3).



