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LE CHANGEMENT EST ARRIVE
AVEC LE BIOMETHANE DE BIOCHA4NG E®°.
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leurs propres compéetences  projette aujourd’hui vers un nouveau défi : offrir

ologies les entreprises qui veulent des solutions clés en main pour la production

e leur compétitivité, tout en de biométhane. Pour nous chez AB, le

onomisant I'énergie et en limitant les développement durable est un engagemen
issions dans I'environnement. Depuis 1981,  prioritaire qui ne connait pa

e est la mission d’AB. Un parcours sous le  fagon d’étre et d’opere n«:-‘

gl .
igne de l'innovation continue, qui aprés nous  monde d’aujourd

oir ameneé a acqueérir le leadership mondial  futur. Aveg ement est
ans la realisation complete d'installations — arrivé. Nous voulc esent le partager

-
cogénération bi az naturel, nous avec vous.
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INSTALLATION DE LIQUEFACTION

Grace au systéeme de liquéfaction CH4LNG, 100 % compatible
avec BIOCH4NGE®, il est également possible d’obtenir du
biométhane liquide : le cceur du processus est le cryo-cooler,

La consommation de I’énergie électrique
pour I'épuration et de la chaleur pour la
biologie se marie bien avec un systéeme
ECOMAX® qui peut étre accompagné du basé sur la technologie mise au point par Stirling Cryogenics,
BIOCH4NGE®, que celui-ci soit alimenté au a savoir une machine alternative qui permet de générer le
gaz naturel du réseau ou avec du biogaz en pouvoir frigorifique en comprimant et en détendant de I'hélium
exces. en cycle fermé. CH4LNG est une solution modulaire sous

container également disponible pour les petites tailles, avec des

valeurs de CAPEX et OPEX compétitives pour les petites tailles,

fonctionnement plug in et aucune consommation de N2.
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https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=Z60Z0yZKQG0

POUR LA PRODUCTION DE

BIOCH4ANGE®

UN SYSTEME EFFICIENT

BIOMETHANE.

brogaz »a travers uné‘premlere filtration, ainsi que | ellmlnatlon

de leau condensee par refroidissement par._le blaIS d’un

e i b : echangeur approprle a 'eau réfrigérée. lLLe gaz, déshumidifié
s . est comprimé, refroidi ultérieurement, -a travers un sépond
g échangeur et envoyé a la phase successive'de..traitemeht,
e T S0 . v . aux charbons aqtifs, dans des ‘conditions de pression et de

températqre optimales. Traversant le lit de charbons actifs, le

d S ¢ qgantn‘ e bon fonctlpnnement du systeme epuratlon et

. ob’feni’r un bromethané conforme a I’ m;ectlon dans le réseau.

: La premlere phasedu processus est dédiée a cette purification..

; s : Premlerement le flux est traité dans le systeme de « Traitement

biogaz est épuré deé polluants encore présents (H,S, COV). La
configuration des charbons, en version « Lead-Lag », permet
une flexibilité maximum"bar le biais d’une série de valves qui

favorisent I'inversion des flux; le bypés's_et le‘sectionnement
Vd'u filtré.unique, garantissant ainsi la fiabilité et la continuité

du service. Le biogaz pré traité et purifié est ainsi prét pour
la véritable épuration, a savoir la séparation du méthane du

gaz" carbonique:le gaz est comprimé afin qu’il puisse traverser

plus de stades de membranes qui séparent le CO, du CH,.
Le prdcessus est ainsi optimisé en termes de consommation

et permet. d’obtenir .un biométhane" aux - caractéristiques

souhaitées pour  les divers usages, tout en maximisant

Pefficacité de récupération du CH4 du biogaz.




LES AVANTAGES EN SYNTHESE

.
MATERIAUX
E POLYMERES |:> cQ: REAMEAMT
- ] SELECTIF “
>
-
1 MEMBRANE EN .
S TN MNETHE | > MODULARITE
PAS DE
e S |:> SUBSTANCES
~ CHIMIQUES
;l PRESSION ET/
OU NOMBRE DE .
|£|:| MEMBRANES |:> FLEXIBILITE
VARIABLES
CONSOMMATION
PROCESSUS | ENERGETIQUE
OPTIMISE FANRSIRAT N
co0T DE EGALEMENT POUR
L'INSTALLATION | LES TAILLES
AVANTAGEUX MOYENNES/PETITES
GAMME DE PRODUITS
A
1500 1500
-
£ 1250 1250
Z
©
E 1000 1000
£
% 750 750
S
= 500 500
e}
3 350
250 250
150
| | | | | | | |
BIOCHANGE®1,5 BIOCH4ANGE®25 BIOCH4ANGE® 3,5 BIOCH4NGE® 5 BIOCH4NGE?® 75 BIOCHANGE®10 BIOCH4ANGE® 12,5 BIOCH4ANGE® 15

Consommation spécifique : 0,26 kWh/Nm? - Récupération CH4 : > 99 %



LE CYCLE D’ENTRETIEN

Contrats d’entretien Mise en service Cours de formation
continue
Monitoring a distance et Assistance sur site Pieces de rechange

diagnostic en ligne d’origine




Les avantag

conception, | W 3
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he et assistance sont multiples.

installation de biométhane BIOCHANGE® est en mesure d’offrir & ceux qui choisissent AB pour sa

L]

e it

Solution'modulaire outdeor
BIOCH4NGE® est une solution congue
. pour étre installée Q”gté;ieur‘r;

e dans différentes tailles, elle
rantit Ia‘E}zoduIarité la plus élevée.

Compacité

Extrémement compacte,
BIOCH4NGE® a été congue dans

tous ses aspects pour minimiser
I'installation et simplifier les opérations
d’entretien.

Plug & play

L’installation de BIOC]—MNGE®
est rapide et ne nécessite pas
d’interventions de gros oeuvre.

“Flexibilité

BIOCH4NGE® est une solution flexible
aussi bien au niveau des exigences
de qualité du gaz produit que du gaz
qui est émis dans I’'atmosphere ; en
associant d’autres systémes pour
éliminer completement les émissions
de CH,.

Gontréle a distance

BIOCH4NGE® est dotée d’un systeme
de monitoring et de supervision
centralisé, réalisé et géré par AB, qui
permet le contréle a distance de tous
les parametres de I'installation.

24

Full service

AB assure un service d’entretien apres-
vente en version « Full Service » qui
prévoit I'assistance 24h sur 24, 365
jours par an, le monitoring a distance

- de I'installation et la disponibilité des

pieces de rechange d’origine.

&

BIOCH4NGE® + ECOMAX®

BIOCH4NGE® s’intégre parfaitement
avec les installations de cogénération,

créant de cette maniére un systéme
énergétique « totalement durable ».




Vinawil'on the fronl line
for an efficient chemical
Indusiry

COGENERATION
CHANNEL

www.cogenerationchannel.com

Le premier et unique canal web vidéo entierement dédié au monde de la COGENERATION dans toutes ses applications.

HISTORIQUE DE CAS ET MEILLEURES PRATIQUES DU MONDE ENTIER
PLUS DE 1.000 VIDEOS

SAS

cC H A N N E L

www.biogaschannel.com

Le premier et unique canal web vidéo entierement dédié au monde du BIOGAZ dans toutes ses applications.

HISTORIQUE DE CAS ET MEILLEURES PRATIQUES DU MONDE ENTIER
PLUS DE 1.200 VIDEOS




BiO 4NGE

fr.biochd4nge

ABetter
PR Way

AB ENERGY FRANCE SARL

14 Rue du Passavent

35770 Vern-sur-Seiche - France
T +39 030 9400100

F +39 030 9400126

abenergyfranceldgruppoab.com
www.gruppoab.com
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