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Redukcja emisji do atmosfery, zwiekszenie
wydajnosci instalacji przetwarzania energii
oraz uzytecznosé wyprodukowanych
nosnikbw energii to podstawowe parametry
przy projektowaniu, wdrazaniu i utrzymaniu
inicjatyw bioenergetycznych, ktére w przypadku
zastosowania w sektorze odpadow stanowig
doskonate  rozwigzanie dla  bezpiecznego
zagospodarowania tego rodzaju materiatu, z

jednoczesnym pozyskiwaniem tanich surowcow.

Aby osiggnaé¢ te cele, AB oferuje sektorowi

odpadéw szereg rozwigzan.

KOGENERACJA Z BIOGAZU |

GAZU WYSYPISKOWEGO
Kogeneracja to rozwigzanie dla przedsigbiorstw
publicznych i prywatnych, ktérych celem jest
wykorzystanie biogazu poprzez produkcje energii
elektrycznej i cieplnej za pomocg rozwigzan linii
ECOMAX® Biogas i ECOMAX® Landfill.

USZLACHETNIANIE |
SKRAPLANIE BIOMETANU

Produkcja biometanu za pomocg systemoéw
membranowych BIOCH4NGE® pozwala na

wprowadzenie biopaliwa do sieci gazowej lub

zasilanie skraplacza CH4LNG® do produkcji
ptynnego biometanu.

POSTEPOWANIE Z EMISJAMI

DO ATMOSFERY
Oczyszczanie emisji do atmosfery moze byc¢
zarzgdzane poprzez innowacyjne rozwigzania,
ktéore sa w stanie wyeliminowa¢ zaréwno
zanieczyszczenia, takie jak tlenek wegla i tlenki
azotu, jak i lotne substancje organiczne, obecne
w spalinach wytwarzanych przez motogeneratory

zasilane biogazem.



@ KOGENERACJA Z BIOGAZU | GAZU WYSYPISKOWEGO

DZIEKI TRZEM PRODUKTOM Z LINI [EiI TGy WYPRODUKOWANA
FIRMA AB MOZE BYC [T AN K AP LTYZ I ENERGIA

ROZWIAZAN W ZAKRESIE PRZETWARZANIA BIOGAZU
ITIETEHT, WYKORZYSTUJAC ORGANICZNE FRAKCJE

£ ODPADOW KOMUNALNYCH LUB SCIEKOW ORAZ
O D @ @ PA@ W ZAPEWNIAJAC NAJWYZSZA WYDAJNOSG W KONTEKSCIE
. & ABSOLUTNEJ NIEZAWODNOSCI. Z KOLEI LINIA EING ELEKTRYCZNA
. oddawana do sieci
D O Z R O D L A WXTEITN UMOZLIWIA PRZEKSZTALCENIE [EHNAY
(MR GEEGIES, P0zYSKIWANEGO W KONTROLOWANYCH
WARUNKACH | PODDAWANEGO SPECJALNEJ O0BROBCE, [T]
E N E R G I N AL ETEIA. W PRZECIETNYM OKRESIE
EKS.PLOATACJI SKLADQWISKA, MILION TON ODPADOW CIEPLNA
0 D N AW I I N E MOZE WYPRODUKOWAG OD 1,7 D0 2,5 MLN M3 METANU. > para do proceséw
Z UWAGI NA ZAKRES WARTOSCI CIEPLNEJ POMIEDZY produkeyinyeh

> gorgca woda dla

3,5 A 5,0 KWH/NM3, T AR IO R E T osadéw w komorach
. fermentacyjnych,
PALIWEM DLA SILNIKOW ENDOTERMICZNYCH [IL0Y43 niektoryoh procesach
; produkcyjnych i
BYC SKUTECZNIE WYKORZYSTYWANY DO ZASILANIA o ogrsnana
SYSTEMU DO KOGENERACJI. WSROD ROZWIAZAN zimowego

TECHNOLOGICZNYCH PROPONOWANYCH PRZEZ AB,
ZNAJDZIEMY ROWNIEZ 0CZYSZCZANIE BIOGAZU W CELU
ELIMINACJI NIEPOZADANYCH ZWIAZKOW (LZO, SILOKSANY,
H2S, AMONIAK), KTORE MOGA POWAZNIE USZKODZIC SILNIK
SYSTEMU DO KOGENERACJI.
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Dzigki kogeneracji mozliwe jest przeksztatcenie kontrolowanego sktadowania odpadow w

korzystng mozliwos¢ wytwarzanialnowej energii elektryczne;j i cieplnej,lkt(')ra moze by¢

wykorzystywana bezposrednio na miejscu, w zaktadach przetworczych, lub sprzedawana do sieci.

KOGENERACJA Z IR

BIOGAZU |1 GAZU WYSYPISKOWEGO



@ KOGENERACJA Z BIOGAZU | GAZU WYSYPISKOWEGO

ECOMrax-:
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ECOMMAX ECOMAX

LINER ROSSHA

ECOMAX® 0.6
LINEA ROSSA ’

UKZLAD

- Moc elektryczna 62
«  [kW]* :

Catkowity odzysk
ciepta - goraca woda
%%

Moc elektryczna
[kW]*

Catkowity odzysk
ciepta - gorgca woda : 297

250

[KW]**

ECOMAX NEXT®
BIOGAS

Moc elektryczna
[KW]* 1 550 | 635

R T | R
oi:kis\%ﬁ—goracawoda‘SZQ 673 707 877 - 1.115 1 1.151 £ 1.439

Dane silnikow w wersji 500 NOx mg/Nm3 (5%02).
* Niestandardowa moc elektryczna dostepna na zyczenie.
** Spaliny schtodzone do 200 ° C.




@ KOGENERACJA Z BIOGAZU | GAZU WYSYPISKOWEGO

ECOMAX® NEXT 10 LANDFILL ECCOMEXC EEDMFLX®

LANDF ILL GAS

GAMA PRODUKTOW

ECOMAX® NEXT
LANDFILL

Moc elektryczna [kKW]*

Catkowity odzysk ciepta -
gorgca woda [kW]**

ECOMAX® LANDFILL

i Moc elektryczna [KW]* 1 330

Catkowity odzysk ciepta - 341
goraca woda [KW]** :

Dane silnikow w wersji 500 NOx mg/Nm3 (5%02).
* Niestandardowa moc elektryczna dostepna na zyczenie.
** Spaliny schtodzone do 200 ° C.

Przyktad instalacji z modutami ECOMAX® Landfill w potaczeniu
z innowacyjnym systemem SILEX do regeneracyjnego usuwania
siloksanéw obecnych w biogazie wysypiskowym.
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@ KOGENERACJA Z BIOGAZU | GAZU WYSYPISKOWEGO

INNOWACYJNY SYSTEM USUWANIA
SILOKSANOW, KTORY WYDLUZA
ZYWOTNOSC ECOMAX®

Biogaz produkowany na wysypiskach $mieci zawiera

zanieczyszczenia, takie jak siloksany i lotne zwigzki
organiczne (LZO), ktére moga powodowaé powazne
problemy dla silnika systemu do kogeneraciji.
Ich spalanie w silniku powoduje zanieczyszczenie
oleju oraz zniszczenie ttokow i gtowic cylindréw, co
wymusza ciggte przeglady.

Rozwigzanie SILEX ma na celu usuniecie z biogazu
tych szkodliwych sktadnikéw zanim dotra one
do silnika, minimalizujgc czynnosci serwisowe i
przestoje.

W ten sposéb system moze pracowaé diuzej,
produkujac wiecej pradu i optymalizujagc dostepnosc¢
biogazu.

SILEX
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KORZYSCI

DLA SYSTEMU DO KOGENERACJI

WYDLUZONY OKRES

@ DZIALANIA
7 systemu i zminimalizowany

czas przestojow

RZADSZA

@ KONSERWACJA
% (czyszczenie gtowic
< silnika, wymiana swiec
zaptonowych, remont silnika)

ZMNIEJSZONE
&Q i programowalne
X ZUZYCIE OLEJU

DWUKROTNIE
WYDLUZONY OKRES
(2

EKSPLOATACJI OLEJU

@% WIEKSZA MOC

A dostarczana przez silnik
GWARANCJA

&@ NA SILNIK
PRZESTRZEGANA
w zakresie wszystkich
warunkow

@ KOGENERACJA Z BIOGAZU | GAZU WYSYPISKOWEGO

GAMA SILEX DOSTEPNA

ra

EST W DWOCH WERSJACH

SILEX S
WERSJA KONTENEROWA

SILEX L przeznaczony do duzych S08 S1.6 S24

instalacji do kogeneraciji; Przeplyw cafkowit
rze catkowity

(biogaz (Nm3/h) Ry

SILEX S wersja kompaktowa i kontenerowa, :
Liczba

odpowiednia dla matych systemoéw ECOMAX®15
do kogeneraciji.
SILEX L
WERSJA OPEN

L3.0 L60 L90

Przeptyw catkowity
(biogaz (Nm3/h)

Liczba
ECOMAX®15

3,000 6,000 9,000

4 8 12

SILEX
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USZLACHETNIANIE | SKRAPLANIE BIOMETANU

BiO <4NGE"

BIOMETAN:ZROWNOWAZONY,

PROGRAMOWALNY, WYDAJNY

| OPLACALNY.

BIOCH4NGE?® to technologia opracowana przez AB do produkcji bio- KOMPAKTOWY.

metanu z biomasy, majgca na celu wspieranie publicznych i prywatnych pr-

zedsigbiorstw, ktére chcg zwigkszy¢ swoja konkurencyjnos¢ i ograniczy¢ emi- MODULOWY.
sje do srodowiska. Kompaktowy, modutowy, wszechstronny i wysokowydajny WSZECHSTRONNY |

= X system stuzy do odzyskiwania i przetwarzania gazéw pochodzacych z fer-

mentacji beztlenowej na biometan, wykorzystywany nastepnie w pojazda- WYSOKOWYDAJNY
ch, wprowadzany do sieci, a takze tatwy do przewozu w transporcie drogowym. SYSTEM DO

Na rynku dostepne sa rézne technologie uszlachetniania biometanu, oparte na

réznych fizyczno-chemicznych zasadach zwigzanych z oddzielaniem gazow. ODZYSKIWANIA |
Wybér AB padt na system membranowy, najbardziej rozpowszechniony i sto- PRZETWARZANIA

sowany na swiecie, sktadajacy sie ze specjalnych materiatéw polimerowych o

selektywnej przepuszczalnosci, przydatnej do rozdzielania CH, i CO,. Zapotrze- GAZOW Z FERMENTACJI
bowanie na energie elektryczna do modernizaciji i ciepto do celdow biologicznych BEZTLENOWEJ NA

jest zaspokajane poprzez integracje systemu ECOMAX®, ktéry moze by¢
umieszczony obok BIOCH4NGE?®, zasilanego gazem ziemnym lub nadmiarem BIOMETAN.
biogazu, tworzac w ten sposéb catkowicie zrbwnowazone rozwigzanie syste-

ZEA ZMIANA.

mowe. Dzieki systemowi skraplania CH4LNG®, doskonale kompatybilne-
mu z BIOCH4NGE®, mozliwe jest ré6wniez uzyskanie ptynnego biome-
tanu. Rdzeniem procesu jest Cryo-Cooler, wykorzystujacy technologie Stirling
Cryogenics, czyli alternatywne urzadzenie do wytwarzania energii chtodniczej
poprzez sprezanie i rozprezanie helu w cyklu zamknietym. CH4LNG® jest mo-
dutowym rozwigzaniem kontenerowym dostepnym dla matych i bardzo matych
rozmiaréw, z CAPEX i OPEX konkurencyjnymi nawet dla matych rozmiaréw,

dziatajgcym na zasadzie plug in i nie zuzywajacym N2. "-“_N =
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USZLACHETNIANIE | SKRAPLANIE BIOMETANU

BIOCHANGE® | AN =

KOGENERATOR
e A ZESTAW SKID PRZYGOTOWANIA
BIOGAZU DLA ® i i of
BIOLNG OSUSZAJACY ROCENERATORA BIOCH4NGE® dostepny jest w standardowych wielkosciach od 150 do 1500 Nm3/h,
w komplecie z systemami wstepnego oczyszczania, ktére moga by¢ dotaczone do
- istniejacych biogazowni i zintegrowane z mozliwymi rozszerzeniami zwigzanymi ze
ZBIORNIK MAGAZYN SRODKA . : .
KRIOGENICZNY AKTYWNEGO skraplaniem gazu i waloryzacjg CO,.
Inne rozwigzania o réznych rozmiarach moga by¢ wykonane na miare zaréwno dla
rynku wtoskiego jak i miedzynarodowego.
SYSTEM

- ODSIARCZANIA
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BIOCHANGE®1,5 BIOCH4ANGE®25 BIOCH4NGE®35 BIOCHANGE®5 BIOCHANGE®7,5 BIOCHANGE®10 BIOCH4NGE®12,5 BIOCH4ANGE® 15

. ZABUDOWANY
GENERATOR TLENU




-
"

@ POSTEPOWANIE Z EMISJAMI DO ATMOSFERY

AB DOSTARCZA INNOWACYJNE ROZWIAZANIA W ZAKRESIE LI LE{Ju RS [CH])

PANEFATY 1R OO, 0DPOWIEDNIE DLA WIEKSZ0SCI PROCESOW W FHTR¥43
CI0JST3¢lIN, ZWIAZANYCH Z PRODUKCJA BIOPALIW | BIOGAZU.

%) g

POSTEPOWANIE
Z EMISJA SUBSTANCJI
ZLOWONNYCH

POSTEPOWANIE Z

ROZPUSZCZALNIKAMI

POSTEPOWANIE

ZE SPALINAMI Z SILNIKOW

ENDOTERMICZNYCH

AB dostarcza systemy
filtrujace do redukcji
emisji substancji
ztowonnych, pow-
stajacych podczas
wykonywania réznych
czynnosci zwigzanych z
gospodarka odpadami.

REGENERACYJNE
DOPALACZE
TERMICZNE
Regeneracyjne
dopalacze termiczne
(RTO) stosowane sa

do wytracania lotnych
substancji organicznych
obecnych w duzej czesci
emisji, powstajgcych
podczas wykonywania
czynnosci zwigzanych z
gospodarka odpadami,
poniewaz sg one
tatwopalne. Sprawnos¢
odzysku ciepta w RTO
moze osigga¢ nawet
94%, co drastycznie
zmniejsza zuzycie paliwa
wspomagajacego, a
tym samym koszty
eksploatacji instalaciji.

REAKTORY DeNOXx
SCR

Najskuteczniejsza
technologia neutralizaciji
tlenkéw azotu NOXx,
zawartych zazwyczaj w
spalinach z proceséw
spalania, jest selektywna
redukcja katalityczna
SCR. Reaktor DeNOx
SCR uzywany jest przez
AB do oczyszczania
emisji NOx z modutow
ECOMAX® zasilanych
gazem ziemnym

lub biogazem z
fermentacji beztlenowej,
W scenariuszu
charakteryzujacym

sie coraz bardziej
restrykcyjnymi limitami
emisji do atmosfery.

18

Jak zawsze, kryteria
jakosci AB w zakresie
projektowania, realizacji
i doborze wielkosci
instalacji pozwalaja na
uzyskanie maksymalnej
wydajnosci wytrgcania
NOx. Reaktor DeNOx
SCR dostepny jest

nie tylko dla instalacji
ECOMAX® w fazie
projektowania,

ale réwniez dla
istniejacych systemow
do kogeneracji, w
przypadku modernizacji
lub doposazenia w
zwigzku ze zmianami
przepiséw dotyczacych
limitu emisji.



STRATEGICZNY WYBOR,
ZAPEWNIAJACY GWARANTOWANY
' ZWROT Z INWESTYCJI.

Dzieki naszemu zespotowi wyspecjalizowanych technikdw obecnych
na catym swiecie, AB zapewnia statg konserwacje kazdego
zainstalowanego systemu podczas catego cyklu jego eksploatacji.

Korzysci oferowane przez AB Service zaczynaja sie juz na etapie

instalacji systemu:
* jeden partner, zaspokajajacy wszelkie potrzeby;
e zdalne monitorowanie i diagnostyka online;
¢ dostepnosé i dostawa oryginalnych czesci zamiennych;
e powszechna obecnosé personelu w poblizu obiektow;
¢ sie¢ magazynéw czesci zamiennych;
e gwarancja krotkich czaséw interwencji w zaktadzie w zakresie napraw,
aktualizacji i przegladéw.




TECHNOLOGIA AB

NA SWIECIE

21 ECOMAX® 14 BIO

BIOGAZ WYSYPISKOWY
OCZYSZCZONY PRZEZ SYSTEM
USUWANIA SILOKSANOW 16.000
NM3/H

CALKOWITA MOC ELEKTRYCZNA
29,5 MW

OPIS

21 modutow, 8.000 ton odpaddéw
przetwarzanych dziennie i moc
catkowita 29,5 MW. Wszystko to
moze zaspokoi¢ zapotrzebowanie
na prad miasta liczgcego 300.000
mieszkancow. Wyprodukowana
energia jest czesciowo
wykorzystywana wewnetrznie, a
czesciowo przekazywana do sieci.

21

TERMOVERDE CAIEIRAS LTDA:

NOVA IGUACU (BRAZYLIA):

12 ECOMAX® 15 BIO

BIOGAZ WYSYPISKOWY
OCZYSZCZONY PRZEZ SYSTEM
USUWANIA SILOKSANOW 9.000
NM3/H

CALKOWITA MOC ELEKTRYCZNA
17 MW

OPIS

Miasto Nova Iguacu (Rio de

Janeiro) zainstalowato 12 silnikow
zasilanych biogazem wysypiskowym,
aby produkowac czystg energie.
Elektrownia, o tacznej mocy 17

MW, moze zaspokoi¢ potrzeby
energetyczne okoto 65 tysiecy
domodw, 24 godziny na dobe, 365 dni
w roku.

HISTORIE PRZYPADKOW —

SMAT (WLOCHY):
4 ECOMAX® 14 BIO

BIOGAZ Z WWT (BIOGAZ Z
OCZYSZCZANIA SCIEKOW)

CALKOWITA MOC ELEKTRYCZNA
5.600 kW

OPIS

SMAT jest w catosci publiczng
spotka, ktora zarzadza 280 gminami

i okoto 400 oczyszczalniami Sciekow
w prowincji Turyn. W Castiglione
Torinese zainstalowano 4 systemy do
kogeneracji zasilane biogazem po-
chodzacym z beztlenowej fermentaciji
osadow sciekowych, ktére produkujg
energie elektryczng i ciepto w postaci
goracej wody, wykorzystywanej do
ogrzewania zaréwno osadéw w komo-
rach fermentacyjnych, jak i pomieszc-
zen obstugi instalaciji.

VOL-V (FRANCJA):
1 ECOMAX® 12 BIO

BIOGAZ Z POZOSTALOSCI
ORGANICZNYCH

CALKOWITA MOC ELEKTRYCZNA
1.200 kW

OPIS

Zaktad jest w stanie odzyskiwac do
36.000 ton organicznych produktow
ubocznych rocznie, ktdre sg dostarcza-
ne przez rolnikdw, przemyst spozywczy
i lokalne gminy. Zaktad o mocy 1,2
MW produkuije rocznie 9.400 000 kWh
energii elektrycznej, ktéra jest wprowa-
dzana do lokalnej sieci, 6.000.000

KWh energii cieplnej, wykorzystywanej
przez przylegte szklarnie, oraz kilka ton
odpadoéw pofermentacyjnych, ktére
wykorzystywane sg jako nawéz w
dziatalnosci rolnicze;j.

22

HITACHI ZOSEN INOVA AG. (USA):
1 ECOMAX® 9 BIO

BIOGAZ Z POZOSTALOSCI
ORGANICZNYCH

CALKOWITA MOC ELEKTRYCZNA
853 kW

OPIS

W San Luis Obispo County, w Kali-
fornii, zainaugurowano dziatalnosc¢
pierwszego zaktadu ,,Kompogas”,
nalezacego do Hitachi Zosen Inova,
wiodacej firmy w dziedzinie produkcji
energii z odpaddéw. Zaktad jest w sta-
nie przetworzy¢ do 36.500 ton odpa-
déw organicznych rocznie i wytworzyé
okoto 2.900.000 Nm3 biogazu, ktéry
jest przetwarzany na 6.200.000 kW/h
energii elektrycznej na potrzeby
ponad 600 gospodarstw domowych.




RIM JESTESOMY—

Istnieja rézne spo-

AE) ABetter | soby dziatania. AB
Way chce  zaoferowad

najlepszy z nich w

sektorze energii i zrbwnowazonego rozwoju.

Rozwijanie innowacji dla dobra energii za-
wsze byto naszym celem. Dlatego tez, wio-
daca rola AB w branzy kogeneracji zosta-
ta poszerzona o biopaliwa, z systemami
oczyszczania i skraplania biometanu oraz
oczyszczania substancji emitowanych do at-
mosfery.

Od 1981 roku stoimy u boku firm, ktdre chca
zwiekszy¢ swoja konkurencyjnos¢, oszcze-
dzajac energie i ograniczajac emisje zanie-
czyszczen do srodowiska.

Fachowa wiedza, zdolnosci produkcyjne i

wysoka jakos$¢ ustug — wszystko to z mysla o
zapewnieniu naszym klientom optymalnych
rozwigzan w zakresie zrwnowazonego roz-
woju energetycznego.

Grupa AB zatrudnia dzis ponad 1000 pra-
cownikéw i posiada bezposrednie oddziaty
w 20 krajach na catym swiecie, w tym w Eu-
ropie, Rosji, Ameryce Pétnocnej i Potudnio-
wej.

Jestesmy marka ,Made in ltaly”, ktorej gtow-
na dziatalno$¢ produkcyjna i technologiczna
zwigzana jest z nowoczesnym osrodkiem
przemystowym w Orzinuovi (BS, Wtochy).

Nasz codzienny obowigzek to zapewnienie
lepszej drogi ,Better Way” naszym klientom.
Poprawa sposobu, w jaki produkuja i pracu-
ja, jest naszym sposobem na przyczynienie
sie do budowania lepszego swiata.

SYSTEMY ZAPROJEKTOWANE | ZBUDOWANE

1.300°>

O ) SYSTEMY MONITOROWANE
(o Tt

SREDNIA DOSTEPNOSC
DZIALANIA SYSTEMU

1.950"

MW MOC ZAINSTALOWANA




KWE - AB ENERGY POLSKA SP. Z 0.0.
ABetter ul. Miedziana 38
43-305 Bielsko-Biata (Polska)

Way
T +48 33 821 50 93
kwe@gruppoab.com

www.gruppoab.com
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