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INTRODUCAO
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Escolher a AB significa

ndo so poder utilizaruma
ampla gama de tecnologias
sez (upgrading de biogds,
iguefagdo de CO.,,
liguefacdo de biometano e
cogeracdo), mas sobretudo
contar com uma série de
servicos que abrangem toda
a vida util da planta, desde o
estudo de viabilidade até a
manutenc¢do, ¥ para obter
o melhor retorno possivel de
seu Investimento.

Biometano é o combustivel obtido

a partir da purificacdo do biogds
produzido gracas a valorizacdo

de residuos orgdnicos e biomassa
sustentdvel. Apds a realizagdo

de tratamentos quimicos e

fisicos adequados (upgrading e,
eventualmente, liquefacdo), ele se torna
adequado para a injecdo de gds natural
na rede ou para transporte usando
navios-tanque criogénicos.

Por ser produzido a partir de residuos
zootécnicos, residuos agroindustriais,
residuos orgdnicos e biomassa agricolq,
o biometano é, em todos os aspetos,
uma fonte de energia renovdvel e
sustentdvel: além de reduzir as emissoes
na atmosfera, € neutro em carbono,

ou seja, compensa integralmente as
emissoes produzidas para gerd-lo,
devolvendo substdncias orgdnicas ao
solo. Esta é, portanto, uma solugdo que
pode contribuir significativamente para
a transi¢cdo energética e ecoldgica,
com implicagdes importantes tanto em
termos de economia circular quanto

CONFIE
NO ONE-STOP-SHOP
DA AB

para ter
biometano em uma
solucdo unica -

a melhor solucdo!

de independéncia de fornecimento
estrangeiro de energia.

E também uma excelente oportunidade
de investimento para muitas empresas
dos setores agricola e industrial que,
além de apostarem em aumentar a
sustentabilidade de suas empresas

de producdo, tém a oportunidade de
gerar lucros e aumentar o nivel de
competitividade. Uma nova era se abre
e agora € a hora de decidir se vocé quer
participar ativamente dela.

Estamos a sua disposi¢cdo para

o acompanhar neste caminho,
aproveitando a experiéncia

adquirida ao longo de décadas no
setor do biogds e, nos ultimos anos,

no setor do biometano, na Itdlia e
internacionalmente.




A AB é a unica fornecedora que garante a sua
empresa todos os beneficios do biometano.
Com a AB, de fato, vocé pode criarum

sistema energético completo e sustentdvel,
combinando cogeracdo, tecnologias de
beneficiamento de biogds, biometano e
liquefag¢do de CO,, apoiados por uma gama
completa de servicos: do estudo de viabilidade
até a manutenc¢do.
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BIOCH4NGE?®, a tecnologia oferecida
pela AB, € baseada em um sistema

de membrana, caracterizado pela
flexibilidade, escalabilidade e baixo
consumo de energia para uma real
vantagem competitiva.

O processo consiste em vdrias fases:
uma primeira etapa de pré-tratamento,
seguida de uma fase de purificagdo,

ou seja, de remocgdo de poluentes

(H2S, COVs) do biogds proveniente do
digestor anaerdbico e uma fase final de
separacdo do metano (CH,4) do didxido
de carbono.

O resultado final € uma fonte de energia
renovdvel, o biometano, que reduz as
emissoes, explorando as redes de gds
existentes e aumentando a producdo
nacional, com repercussoes positivas
em termos de circularidade na
utilizagcdo de recursos no setor
agroalimentar.

Servicos personalizados

Cada empresaq, seja do setor
agropecudrio ou industrial, tem suas
proprias necessidades, que a AB sabe
interpretar. Oferecemos servicos

Estudo de viabilidade e
sele¢cdo da melhor solugdo

Consultoria em
regulamentacodes e incentivos

Assisténcia na fase de
autorizagdo

Combinado com o liquefator CH4LNG,
o BIOCH4NGE® pode produzir um gds
de qualidade adequado para liquefagdo
e transporte rodovidrio como uma
alternativa a alimentag¢do na rede.

Em apoio a planta, a AB também
disponibiliza o DISCO,VERY, o
liquefator de CO, que permite

purificar e liquefazer o gds rico em
diéxido de carbono proveniente do
sistema BIOCH4NGE®, para obter CO,
liguido adequado para uso alimentar

e industrial. Para alimentar todo o
sistema, a AB oferece uma ampla gama
de solugcoes de cogeracdo ECOMAX®,

personalizados para cada cliente, o que
garante investimentos de longo prazo e
desempenho ideal ao longo do tempo.

Instalagcdo e start-up de
sistemas

Servigo de manutencgdo e
assisténcia 24 horas por diq,
7 dias por semana

Pecas de reposi¢cdo sempre
disponiveis

Os beneficios da abordagem AB,

o unico parceiro para o biometano

Solucdo integrada fornecida
por um uUnico fornecedor:

- Centralizagdo -»
Equipamentos variados
e redugdo de diferentes
produtores de autoconsumo

- Sistema de controle
exclusivo, acessivel
remotamente e conectado
com a tecnologia da
Internet das Coisas (loT)

- Integragdo perfeita dos
diferentes subsistemas:
Cogerador ECOMAX®,
upgrading de biogds
BIOCH4NGE?®, liquefagdo
de CO2 DISCO2VERY e
liquefacdo de biometano
CH4LNG.

Minimizac¢do de riscos devido
a interfaces entre:

->

->

Equipamentos variados/
de diferentes fabricantes
Tecnologias ndo
nativamente compativeis
Diferentes fornecedores

Controle dos tempos de
pré-fabricacdo,
fornecimento, instalacdo e
comissionamento

Projeto e producdo de plantas Financiamento

BIOMETANO EM UMA SOLUCAO UNICA
GRACAS AO ONE-STOP-SHOP

. ASSISTIR
AO VIDEO »




Dentre as diversas tecnologias de upgrading de biometano disponiveis no
mercado, a AB oferece a solugdo BIOCH4NGE® para biometano comprimido, que
utiliza um sistema de membranas, o mais difundido e utilizado no mundo.

As membranas sdo feitas de materiais poliméricos especiais caracterizados por
uma permeabilidade seletiva util para a separagdo entre CH4 e CO..
BIOCH4NGE® é uma solucdo configurdvel para:

Adaptacdo a qualidade Alcance da mdxima Minimizacdo de
do biometano recuperacdo e reducdo vazamentos de metano
produzido do consumo




Como funciona
O processo

Na primeira fase, um trocador de calor
de dgua gelada, abastecido porum
chiller, reduz a temperatura do biogds
do digestor, enquanto um separador
de condensag¢do remove o excesso de
dgua.

Apds a desumidificagdo, um soprador
comprime o gds na pressdo adequada
para tratamentos subsequentes.

O biogds entdo passa para os tanques
de carvdo ativado para redugdo de
compostos orgdnicos voldteis e sulfeto
de hidrogénio.

Uma vez filtrado, o biogds é comprimido
e entra no corac¢do da planta de
upgrading BIOCH4NGE®, onde o
metano é separado do diéxido de
carbono usando um sistema de
membrana de vdrios estdgios. O
biometano que atende ao padrdo
exigido é enviado para o processo de
compressdo, se necessdrio, antes de ser
injetado na rede.

O BIOCH4NGE® é complementado por
uma série de opgoes preparatdrias para
alimentacgdo na rede e outros acessorios
para dar suporte a operacdo do sistema.
A montante do tratamento do

biogds, estd disponivel o sistema de
dessulfuracdo para reduzir o teor de
sulfeto de hidrogénio e a torre de
lavagem para reduzir o teor de amoénia,
se a qualidade do gds exigir esses
tratamentos especificos.

No caso de baixa concentracdo de
oxigénio no biogds, um sistema de
concentracdo de oxigénio a partir

do ar ambiente permite fornecer

a quantidade necessdria para que

as reacoes de adsorcdo quimica de
contaminantes pelos carvoes ativados
ocorram corretamente.

A AB oferece uma gama de oxidadores
térmicos regenerativos (RTOs) para
eliminar até mesmo as menores
porcentagens de metano residual no
gds residual.

O biometano é produzido a uma pressdo
na faixa de 7 a 15 bar para minimizar o
consumo, mas também para facilitar a
injecdo em redes de distribuicdo quando
necessdrio.

Um compressor de alta pode ser
fornecido para atingir a pressdo exigida
pelas redes de transporte.

Antes de serinjetado na rede, o gds
cromatégrafo mede a vazdo e analisa a
qualidade do biometano para verificar
sua conformidade com os requisitos da
rede ou a necessidade de recirculagdo
do gds ndo conforme.

. ASSISTIR
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Os beneficios do BIOCHANGE®

Produto industrial totalmente projetado e
fabricado pela AB, pré-montado e testado em
nossas unidades de produgdo antes do envio.

Compacto e projetado em todos os aspectos
para otimizar dimensdes e simplificar as
operacgdes de manutencdo.

Sustentdvel, pois atende tanto as necessidades
do gds produzido quanto do gds emitido na
atmosfera e, em combinagdo com os sistemas
de reducgdo secunddria da AB, garante a
zeragem completa das emissdes de CH4.

Beneficios do sistema de

Processo de upgrading simples, sem etapas
intermedidrias e sem uso de produtos quimicos
ou consumo.

Alta eficiéncia e baixo consumo gracas ao
sistema de controle que permite modular
as pressoes de operagdo dos estdgios de
separacdo.

Solucdo modular para dreas externas projetada
para instalacdo externa.

Instalagdo plug & play para limitar o trabalho
de construcdo e ocorre dentro de espacgos
confinados.

Controle remoto gragas a um sistema
centralizado de monitoramento e supervisdo,
gerenciado pela AB.

membrana:

Alta escalabilidade e flexibilidade que
permitem operacdo mesmo com carga parcial.

Custo acessivel mesmo para plantas de médio e
pequeno porte.

A oferta da AB para a conversdo do biogds em

biometano

O BIOCH4NGE® estd disponivel em tamanhos padronizados que abrangem uma
ampla faixa de vazdo de biogds de entrada, de 50 a 5.000 Nm?/h, e pode ser
integrado a mdédulos dedicados a liquefacdo do biometano e a valorizagdo do
CO.,. Também é possivel desenvolver configuracoes personalizadas para atender a

necessidades especificas da planta.



BIOCH4NGE® SERIE 1

©

BIOMETANO EM
PEQUENA ESCALA

Exceléncia compacta com
BIOCH4NGE® SERIET.

BIOCH4NGE® SERIE 1 estd disponivel em unidades
padronizadas de 50 a 340 Nm? /h de biogds.

.{C}@ PRODUTO INDUSTRIAL
@ Um produto industrial totalmente projetado e fabricado

pela AB, pré-montado e testado em nossas instalagcdes de
producdo antes do envio.

}:&9 COMPACTAGAO
Compacto e totalmente projetado para reduzir custos de

transporte, otimizar o espaco ocupado, acelerar os tempos
de instalacdo e comissionamento e simplificar as operacdes
de manutencgdo.

ADAPTABILIDADE

Uma solugcdo configurdvel para se adaptar a qualidade do
biometano produzido, minimizar as perdas de metano no gds
residual, atingir a recuperacdo madaxima de CH4 e reduzir o
consumo de eletricidade.
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Contribua para tornar sua planta sustentdvel
com o BIOCH4NGE?®, o sistema avancado de
conversdo de biogds em biometano.

A AB lancou o BIOCH4NGE® SERIE 1, a solugdo de conversdo de biogds para
biometano com todos os beneficios do BIOCH4NGE®, mas em uma versdo mais
compacta e competitiva para atender as necessidades de pequenas plantas.

COMPRESSOR
FILTROS DE CARVAO ATIVADO

- SALADE CONTROLE

)/ E SUPERVISAO

COMPRESSOR

DESUMIDIFICACAO

SALA DE MEMBRANAS

*Imagem indicativa
Layout e elementos a serem definidos de acordo
com os espagos disponiveis e configuragao escolhida

SALA DE CONTROLE
E SUPERVISAO



Caso a injecao do biometano produzido na
rede ndo seja possivel, o biometano pode ser
liquefeito para transporte rodovidrio.

Para isso, a AB criou o CH4LNG, a solucdo
para a liquefacdo de biometano projetada
para ser instalada a jusante de um sistema
BIOCH4NGE®, com o qual se integra
perfeitamente.

SISTEMADE =
LIQUEFACAO

SISTEMA DE UPGRADING
COM MEMBRANAS




Como funciona
O processo

O CH4LNG é baseado em um
processo criogénico integrado, em
baixa pressdo operacional, dividido
em 3 fases: tratamento, liquefacdo e
armazenamento.

Tratamento: na primeira parte do
processo, o sistema de purificagdo TSA
(Temperature Swing Adsorption) reduz
o teor de umidade e CO, por meio de
filtros moleculares e peneiras.
Liquefacdo: através de vdrias etapas
de resfriamento, o biometano sob
pressdo passa ao estado liquido e é
disponibilizado em condicdes de

<-142 °C e 3 barg e, quando necessdrio,
em temperaturas e pressdes ainda
mais baixas. O coragdo do processo
CH4LNG é o crio-resfriador, baseado
na tecnologia Stirling Cryogenics,

que é uma mdquina de refrigeracdo
alternativa que funciona comprimindo e
expandindo hélio em um ciclo fechado.

Armazenamento: o bio-GNL é
transportado para um tanque de
transferéncia, onde sdo atingidas as
condicdes desejadas de pressdo e
temperatura do produto final.
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Producdo de
biometano liquido

O processo criogénico por trds

do sistema CH4LNG usa apenas
eletricidade, por exemplo, evitando o
uso de nitrogénio liquido. CH4LNG é
uma solugdo modular em contéineres
altamente eficiente, que funciona sem
o uso de gases técnicos liquefeitos,
também disponivel para pequenas
plantas.
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As vantagens do CH4LNG

Modular e

compacto eficiente

Granularidade até 1 TPD
(1 criogerador)

Processo simples e muito

Consumo especifico
constante

Ndo é necessdrio
nitrogénio liquido

Escaldvel até 1 TPD
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UPGRADING DO BIOGAS DE ATERRO

O biogds de aterro sanitdario
(também conhecido como landfill gas
ou LFG) é produzido naturalmente pela
decomposicdo anaerdbica da fracdo
orgdnica de residuos armazenados em
aterros sanitdrios.

Esse gds, que se acumula dentro

do aterro, € capturado por meio de
uma rede de pocos especialmente
construidos.

Composicdo tipica do gds de aterro:
- Metano (CH,): 40-50%
- Didéxido de carbono (CO,): 30-40%
- Nitrogénio (N,): 3-18%
- Oxigénio (O,): 0-5%

Faixa de operacdo: de 2.000 a 20.000 Nm?/h
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Comparado com o biogds cldssico de digestdo anaerébica, o gds de aterro
sanitdrio tem maior variabilidade e complexidade na composicdo.

A presenca significativa de ar - introduzido por sistemas coletores que operam em
depressdo para evitar vazamentos e odores - leva a diluicdo da concentragdo de
metano e CO,, além da presenca de contaminantes como siloxanos e compostos
orgdnicos voldteis (COVs). A separacgdo de nitrogénio e oxigénio do metano,
portanto, requer tecnologias altamente especializadas.

O processo

Tratamento inicial e remocdo de nitrogénio e oxigénio, a unidade NRU pode
poluentes ndo ser estritamente necessdria, desde
que seja possivel atingir a qualidade de
biometano exigida.

b. Dependendo da concentragdo

de nitrogénio e oxigénio, podem ser
selecionadas diferentes tecnologias.

O biogds é desumidificado e posteriormente

purificado de H,S, COVs e siloxanos.

A AB oferece uma solu¢do inovadora: além da

filtragem cldssica de carvdo ativado, integra a

tecnologia ReVOCs, que:

- Reduz os custos operacionais de remocdo de
poluentes

- Melhora a confiabilidade do sistema

- Simplifica a manutengcdo (menos trocas de
filtro)

2. Vazdo de gds a ser tratada: para baixas
vazoes de gds, é preferivel o uso de uma NRU
com tecnologia PSA.

3. Uso final do biometano produzido: quando
o biometano é requerido na forma liquida, é

i ®
@ Upgrading com BIOCH4NGE conveniente utilizar uma unidade NRU do tipo

O biogds tratado é entéo comprimido e enviado criogénico.

para o sistema BIOCH4NGE®.

Usando um processo de vdrios estdgios com O sistema NRU, combinado com o médulo
membranas seletivas, o CO, é removido até BIOCH4NGE®, permite alcancar a qualidade
concentragdes extremamente baixas (<50 ppm), de biometano exigida com uma eficiéncia de

sem a necessidade de pds-tratamento. O metano é recuperacé&o superior a 90%.

entdo concentrado e purificado. A escolha do processo mais adequado permite
obter biometano em conformidade com as
especificagdes da ANP, garantindo mdxima
eficiéncia energética e confiabilidade operacional.

@ Separacdo de nitrogénio e
oxigénio - Sistema NRU

O tipo de tecnologia empregada depende de

diversos fatores:

- 1. Composicdo do biogds de entrada:
a. Para concentragdes muito baixas de

A PURIFICAGCAO DO GAS DE ATERRO

i 2 CARVOES
BIOGAS ] PRE-TRATAM. B ReVOCs P e :/

DO ATERRO

BIOCH4NGE

N
— Biogds
—— Gds residual
— Gds de cauda &—— GASDE —> BIOMETANO
— Biometano CAUDA
Gds de combustdo
NRU




Liquefacdo

O sistema de liquefag¢do DISCO,VERY
de CO, permite purificare I|quefazer

gag o gds rico em didxido de carbono
proveniente do sistema de conversdo

de biogds BIOCH4NGE® para obter CO,

liquido adequado para uso alimentar e
industrial.

Desta forma, o CO, é transformado
de emissdes em um recurso,
maximizando a recuperacdo das
substdncias que compoem o biogds.

—gasCO,

— CO, liquid
_— — Gds refrigerante
— Recuperagdo de metano
]
1. FILTRAGAO 2. COMPRESSOR 3. SECADOR
(REMOCAO DE DE CO,
ODORES E H,9)
<
N 5. ARMAZENAMENTO
DE CO, DE GRAU
ALIMENTAR
- (PADRAO ISBT)
| |
1 1
7. CHILLER 4. SISTEMA DE 6. BOMBA | |
REFRIGERANTE PURIFICAGAO DE CO,
(REMOGAO DE GAS:
CH,,N,,0)
TECNOLOGIA DE ASSISTIR -1
LIQUEFACAO DE CO, AB ¢ AOVIDEO » [E]%#

O sistema DISCO2VERY recebe um
fluxo gasoso, composto principalmente
por didxido de carbono, rico em
contaminantes (principalmente H,S,
VOCs e umidade) e gases indesejados
provenientes do BIOCH4NGE®.

Este off-gas é purificado dos gases
contaminantes por meio de adsor¢gdo em
carvdo ativado e comprimido até uma
pressdo entre 16 e 18 barg.

Nesta fase, o CO, é seco, reduzindo

a umidade através de condensagdo

e adsorcdo em peneiras moleculares,
sendo entdo enviado para destilagdo
criogénica. Na etapa final, o CO, é
liquefeito e purificado, removendo os
gases dissolvidos (CH4, N2 e O,) até
atingir as especificacoes desejadas. O
CO;, liquido é entdo enviado para um
tanque de armazenamento, aguardando
a coleta.

Propriedades do CO, liquido produzido

Pressdo Temperatura
de16 a 18 bar de -23°Ca-27°C

Os gases removidos, chamados
incondensdveis, podem ter diferentes
destinos:

- Recirculados para o BIOCH4NGE®
para aumentar a recuperacdo de
metano (CH,)

- Valorizados para a produgdo de
energia térmica e elétrica em um
ECOMAX®

- Liberados na atmosfera, mas
somente apds oxidagdo em um RTO
para reduzir as emissdes de metano
(CHa)

O CO;, liquido produzido pode ser
capturado e armazenado no subsolo
(CCS - Carbon Capture and Storage) ou
diretamente utilizado (CCU - Carbon
Capture and Utilization) em diversos
setores industriais.

Em particular, suas principais aplicacoes
estdo na industria alimenticia como
aditivo (E290), em conformidade com o
Regulamento (UE) n° 231/2012, e no setor
de Food & Beverage (ISBT/EIGA) para a
carbonatacdo de bebidas.



A AB projetou duas linhas de RTOs
para o tratamento dos gases residuais
dos processos de upgrading de biogds
em biometano, capazes de garantir
emissoes de metano para a atmosfera
alinhadas com os objetivos de
sustentabilidade.

Essas solugdes sdo projetadas para tratar os gases residuais gerados
durante os processos de upgrading de biogds, que utilizam diferentes
configuracdoes de membranas para separacdo de metano e CO..
Dependendo do processo, o teor residual de metano no gds pode
variar de valores mais elevados (cerca de 5-7%) até percentuais
muito baixos (0,5-1%).

Os sistemas utilizam cdmaras de recuperacdo térmica preenchidas
com material cerdmico, operando de forma ciclica para fornecer
aquecimento e resfriamento altamente eficientes. A cdmara de
oxidacdo atinge temperaturas entre 850 e 950 °C, necessdrias para
a oxidacdo dos compostos de metano. A partida pode ser realizada
com queimador a biogds ou, em versdes mais compactas, com
resisténcias elétricas, evitando o uso de combustiveis auxiliares.

Gracas a recuperacdo térmica intrinseca e ao conteldo energético
do gds residual, o sistema opera em modo autossustentado
(autotérmico) apds a ignicdo, sem necessidade de energia externa
adicional.

O ReVOCs é particularmente adequado para
instalacoes de grande escala e para altas
concentracoes de COV, tipicas de sistemas que
tratam a fracdo orgdnica da coleta seletiva de

residuos.

Trata-se de uma tecnologia avancada
de pré-tratamento que remove COV, H,S
e umidade, garantindo conformidade
com as especificacdes darede e
protegendo os equipamentos a jusante.
Ao contrdrio dos sistemas tradicionais,
que utilizam carvdo ativado que precisa
ser substituido ou regenerado fora do
local, o ReVOCs utiliza carvdo ativado
regenerdvel com um sistema dedicado
de regeneracdo em linha, reduzindo
custos e complexidade logistica.

Com eficiéncia de remocdo acima de
85% e capacidade de destruir COVs por
meio de oxidac¢do, o ReVOCs melhora o
desempenho das plantas de upgrading
e apoia a producdo de biometano de

alta qualidade.

Entre as principais vantagens estdo a
reducdo dos custos operacionais, menor
necessidade de substituicdo de carvao,
continuidade operacional garantida

€ maior seguran¢a no manuseio de
materiais. A solucdo também mantém
os pontos fortes das tecnologias AB:
modularidade, facilidade de instalacdo
e manutencdo e alta eficiéncia.
Aplicado a grandes vazoes de biogds

(> 800 Nm?3/h) e altas concentracdes

de COV (>1.000 mg/Nm?), o ReVOCs
contribui para tornar as plantas de
biometano mais sustentdveis, resilientes
e eficientes, apoiando ativamente a
transicdo energética.




Aqui estdo algumas das
Inumeras plantas de

producdo de biometano
que Instalamos ao redor

REFERENCIAS

do mundo &.

BRASIL, Santa Catarina

N2
ASSISTIR 7
AO VIDEO

2+ Taxa de fluxo de biogdse: 2.008 Nm®/h

+ Valorizacdo de dejetos de granjas avicolas e suinas e
outros residuos orgdnicos agroindustriais locais

¢ Biometano produzido e alimentado na rede: 1.216 Nm3/h

Com a central de cogeragGo ECOMAX® é produzida energia
para suportar outros processos, cumprindo os requisitos de
sustentabilidade e garantindo ao mesmo tempo, o melhor
desempenho econémico.

M Produtos:
BIOCH4NGE® 20 + ECOMAX 12®

ASSISTIR 7
AO VIDEO

#+ Taxa de fluxo de biogdse: 2.200 Nm3®/h

+ Valorizacdo de residuos agricolas (ou seja, efluentes
pecudrios, como esterco, chorume e pdlen fornecidos
diariamente por 120 fazendas).

é Biometano liquefeito: 7.000 toneladas de biometano
liquido por ano para transporte pesado (200
caminhdespercorrendo 180 mil km por ano).

Com a central de cogeragGo ECOMAX®, que pode ser
alimentada tanto com biogds como com gds natural, produz-
se energia para suportar outros processos, cumprindo os
requisitos de sustentabilidade e garantindo ao mesmo tempo,
o melhor desempenho econémico.

M Produtos:
2 x BIOCH4NGE® 10, ECOMAX®12 + ECOMAX® 9, 2 x CH4LNG 11

ITALIA, Mildo

N2
ASSISTIR
AO VIDEO

s+ Taxa de fluxo de biogdse: 1.200 Nm?/h

+ Valorizagdo de residuos agricolas (9900 hectares e 15.000
suinos)

<> Biometano produzido e alimentado na rede: > 660 Nm3/h

Com a central de cogeragGo ECOMAX® € produzida energia
para suportar outros processos, cumprindo os requisitos de
sustentabilidade e garantindo ao mesmo tempo, o melhor
desempenho econémico.

M Produtos:
BIOCH4NGE® 12, ECOMAX® 3

:: Taxa de fluxo de biogds: 1.580 Nm?/h
+ Valorizacdo de residuos de bagaco e subprodutos agricolas
<> Biometano produzido e alimentado na rede: 900 Nm3/h

M Produtos:
BIOCH4NGE® 15



ITALIA, Lodi

#+ Taxa de fluxo de biogds: 580 Nm®/h

Ay,

ASSISTIR :;//‘ + Valorizagdo dos residuos agroalimentares

AO VIDEO «> Biometano produzido e alimentado na rede: 300 Nm3/h
> into the grid
™ Produtos:
BIOCH4NGE® 5

FRANCA, Grand-Est

2+ Taxa de fluxo de biogds: 600 Nm*/h

ASSISTIR ::i = + TMelhoria de residuos agricolas (esterc) and agroindustriais
AO VIDEO <> Biometano produzido e alimentado na rede: 300 Nm3/h

M Produtos:
BIOCH4NGE® 7,5

#» Taxa de fluxo de biogds: 1.800 Nm®/h

#» Taxa de fluxo de biogds: 668 Nm3/h

!

ASSISTR %6 + Valorizagdo de chorume pecudrio e subprodutos agricolas ASSISTIR % + Valorizacédo de residuos orgénicos agroindustriais e
AO VIDEO ‘ «> Biometano produzido e alimentado na rede: 556 Nm*/h AO VIDEO ‘ urbanos, lodo de esgoto
> Com a central de cogeragcdo ECOMAX® € produzida energia > <> Biometano produzido e alimentado na rede: 418 Nm3/h
para suportar outros processos, cumprindo os requisitos de
sustentabilidade e garantindo ao mesmo tempo, o melhor M Produtos:
desempenho econémico. BIOCH4NGE® 7,5
M Produtos:
BIOCH4NGE® 12, ECOMAX® 6
s+ Taxa de fluxo de biogds: 1.260 Nm3/h + Taxa de fluxo de biogds: 1.676 Nm3/h
+ Valorizagéo da fragdo orgdnica dos residuos sélidos + Valorizacéo de residuos agricolas (estrume)
urbanos (ROU) <> Biometano produzido e alimentado na rede: 579 Nm3/h
<> Biometano produzido e alimentado na rede: 5660 Nm3/h ¥ Produtos:
M Produtos: BIOCH4NGE® 10, ECOMAX® 3
BIOCH4NGE® 12,5
#+ Taxa de fluxo de biogds: 580 Nm3/h 7+ Taxa de fluxo de biogds: 6860 Nm*/h
S + Valorizagdo da fracdo organica dos residuos sélidos + Melhoria de residuos agricolas (silagem de milho e estrume)
ASSISTIR % urbanos (ROU) (82 toneladas de residuos por dia) . . .
AO VIDEO é Biometano liquefeito: 5 TPD

<> Biometano produzido e alimentado na rede: 250 Nm?/h
(equivalente ao consumo de aproximadamente 1.900
familias), 4.800 toneladas de CO, a cada ano ndo langadas
na atmosfera.

™ Produtos:
BIOCH4NGE® 5

M Produtos:
BIOCH4NGE® 5, CH4LNG 5

FRANCA, Nouvelle Aquitaine

i+ Taxa de fluxo de biogds: 258 Nm3/h

(14.000 toneladas de esgotos, residuos de cereais e culturas
energéticas)

N2 . . .
ASSISTR >/ + Valorisation of agricultural waste
AO VIDEO

<> Biometano produzido e alimentado na rede: 150 Nm3/h
(equivalente ao consumo de 1.200 habitantes)

M Produtos:
BIOCH4NGE® 2,5

i+ Taxa de fluxo de biogds: 6680 Nm3/h

+ Valorizacéo de residuos agricolas (esterco e chorume
bovino)

<> Biometano produzido e alimentado na rede: 365 Nm?/h

M Produtos:
BIOCH4NGE® 7,5



A PLANTA DE FABRICACAO

TP ASSISTIR 7N
| <« A0 ViDEO

O processo de fabricacdo ocorre em nosso
centro de montagem e engenharia, o maior
do mundo no setor de biogds. 40.000 m? de
edificios interligados em Orzinuovi.

TR ASSISTIR N
! <« AOVIDEO




A AB Service € a empresa

da AB s%; dedicada a
manuteng&o e servicos de
plantas, c@} com mais de 350
especilalistas operando no
mundo todo.

A exceléncia é medida por acoes, ndo por
promessas. A AB Service pode garantir a
vocé um servico de exceléncia, capaz de
proporcionar disponibilidade de quase
100% da planta. Isso porque ja possuimos
o expertise, o pessoal especializado, os
meios e a infraestrutura tecnoldgica
necessdrios para garantir o desempenho
ideal e consistente da planta e para
intervir de forma rapida e eficaz quando
necessdario.

DESAFIAMOS VOCE A ENCONTRAR UM \
SERVICO MELHOR QUE O NOSSO! «

Seja qual for o tipo de planta, a AB Service a protege contra falhas e interrupgoes,
gragcas a uma série de intervengdes coordenadas e programadas para maximizar a
usabilidade da planta.

As vantagens de um servigo integrado sdo evidentes desde o momento em

que a planta é comissionada: Os especialistas da AB facilitam a fase de
comissionamento, acompanham e otimizam a fase de start-up da planta.

Além da assisténcia no local e do rdpido tempo de resposta, a AB Service monitora
todos os sistemas 24 horas por dia, 365 dias por ano, com a ativagdo do servico de
diagndstico e assisténcia remotos.

A AB Service também oferece treinamentos e cursos de atualizagcdo continua

para garantir a melhor operac¢do da planta para o cliente e uma correta gestdo e
manutencado.

Os contratos de manutencdo e servicos da planta sdo criados e personalizados

de acordo com as necessidades especificas do cliente, para garantir altos
rendimentos durante toda a vida util da planta e garantir maior previsibilidade dos
custos operacionais.



Conexdo de plantas AB

As usinas AB sdo equipadas com siste- de todos os parGmetros da planta e uma
mas de controle remoto acessiveis pela interface sempre ativa que permite ge-
Internet, que permitem ao usudrio esco- renciar e regular a planta remotamente,
Iher as melhores estruturas operacionais, garantindo um monitoramento ainda
verificar as condicdes operacionais e mais pontual e um servico de interven-
monitorar a producdo da usina. cdo dgil.

O sistema de supervisdo e monitora-

mento € um ponto central de controle

Contar com o Full Service da AB significa poder
contar com os seguintes servicos:

Servicos incluidos Servigco completo

Pecas de

_ _ " Incluidas
Manutencdo preventiva reposicao
Mdo-de-obra Incluidas
_ ) Pegos. d~e llimitadas (incluidas)
Manutencdo corretiva reposigao

Mdo-de-obra llimitada (inclusa)

Assisténcia e suporte técnico - 24 /7 /365

Ferramentas de monitoramento remoto incluidas Incluidas

Garantia de disponibilidade - 97% para upgrading 97% para upgrading

Servigos adicionais e/ou gestdo de instalacoes - Mediante Mediante solicitacdo

solicitagdo

Treinamento - Incluido Incluidas
Intervencgdo no local - Em 24 horas Em 24 horas
Pecas de reposicdo: pronta entrega - Incluidas Incluidas

Nosso servico em numeros:

COBERTURA EM TODO O TERRITORIO

3 5 O P TECNICOS EM TODO O MUNDO

Cada técnico mora em média a duas horas de distdncia das usinas que mantém.

MONITORAMENTO E ASSISTENCIA CONTINUOS

1 8 O O } PLANTAS CONECTADAS A NOSSA SALA DE
=

CONTROLE 24 HORAS POR DIA, 7 DIAS POR SEMANA,

COM 20 TECNICOS EM TURNOS
} DE DADOS COLETADOS PARA REFINAR A
DISPONIBILIDADE DE PECAS DE REPOSI(;A

MAN UTEN(;AO PREDITIVA
5/MiL

} TECNICOS DE CAMPO DISPONIVEIS PARA COBRIR
TURNOS DE FERIAS OU NOTURNOS

E O VALOR TOTAL DAS PECAS DE REPOSICAO DISPONI-
VEIS EM VARIOS ARMAZENS EM TODO O MUNDO

Garantimos entregas urgentes 24 horas por dia, 7 dias por semana.

MANUTENGCAO DURANTE TODA A VIDA UTIL
DO SISTEMA

250
30

DESENVOLVIMENTO DE ESPECIALIZACAO

3 O M I L } HORAS DE TREINAMENTO ANUAL

Centro de treinamento interno.

VEICULOS DEDICADOS
6 O O VEICULOS DE PROPRIEDADE DA EMPRESA OPERANDO

} REVISOES DE MOTORES POR ANO EM NOSSA OFICINA
INTERNA

} MECANICOS ESPECIALIZADOS

ESPECIALISTAS CERTIFICADOS EM BIOMETANO

GLOBALMENTE INSTALACAO DE PRODUCAO DA
EMPRESA



permite dominar

todos os mercado especificos em termos
de atividades comerciais, suporte e
servigo pds-venda, comecando pela
filial comercial comercial brasileira, AB
Energy do Brasil.

No Brasil, instalamos mais de 30 usinas
e contribuimos para o maior projeto

de biogds para energia da América
Latina (29 MW). Com uma equipe de
atendimento local dedicada e um
compromisso com a sustentabilidade,
colocamos os valores da AB em prdtica
todos os dias, apoiando nossa missdo de
ser lider global em e ciéncia energética.
A AB Engineering, com mais de

140 engenheiros, dedica-se ao
planejamento de todas as atividades

Had vdrias maneiras
de fazer as coisas.
Queremos oferecer
a melhor maneira de
fazé-lo no mundo
da energia e da
sustentabilidade.

AB: a experiéncia do lider
em cogeracdo a servico

do desenvolvimento de
sistemas no campo da
sustentabilidade energética.

EMPRESA

BH Um know-how e uma
0 d d d d = @ Desenvolver inovacédo a servico da
Cd p aciaadge e p roau ?q o energia sempre foi nosso foco.

Porisso, a lideranca da AB no setor de

° ° 7 °
N |g ud Idve |S. P cogeracdo também se expandiu para relacionadas a implementagdo de
- o= \\ Lo, \/’, K os biocombustiveis, com sistemas solugbes personalizadas para atender
N RN para a purificacdo de biogds, a as necessidades do cliente nal.
N AR l, liquefagdo de biometano e de CO,, Na AB Impianti, reolizomos todos 0s
=12 o - '\/\/ energia fotovoltaica, sistemas de aspectos da atividade de constru¢do da

Pl & o
|-1 ’k-fh.f.‘_.‘.“‘.l

= i L

i g-i;i-'-

armazenamento de energia em baterias
(BESS) e o tratamento de emissdes na
atmosfera.

Desde 1981, trabalhamos ao lado de
empresas que desejam melhorar sua
competitividade, economizando energia
e limitando emissdes no meio ambiente.
Experiéncia, capacidade de producdo

e um servico de alta qualidade, com

o objetivo de proporcionar aos nossos
clientes as melhores solucdes em
sustentabilidade energética.

As principais atividades de producdo

e engenharia estdo concentradas no
moderno centro industrial de Orzinuovi
(na provincia de Brescia, na Itdlia), uma
instalacdo de 40.000 metros quadrados
que abriga todas as empresas do Grupo.
O Grupo AB, representado pela
empresa-mde AB Holding, conta
atualmente com mais de 1.500
funciondrios com presenca direta em 22
paises ao redor do mundo, entre Europaq,
América do Norte e do Sul, Asia e
Austrdlia: uma rede ampla que nos

planta.

A AB Fin-solution € uma empresa que
atua no arrendamento operacional de
mdquinas e oferece aos usudrios de
cada setor a possibilidade de alugar
uma planta AB.

A AB Grade estd envolvida

em atividades de pesquisa e
desenvolvimento, um verdadeiro
centro de exceléncia que desenvolve
tecnologias inovadoras de transicdo
energética.

A AB Ambiente, empresa agricola
sediada em Orzinuovi, € um espaco
privilegiado para experimentar e testar
diretamente as solugdes focadas na
economia circular, onde estdo em
operacdo as plantas piloto para a
producdo de biogds e biometano.

A organizag¢do do Grupo se completa
com a AB Service, empresa dedicada a
assisténcia pds-venda e a manutencdo
das plantas da AB em todo o mundo,
gracas a adog¢do das mais recentes
tecnologias da Industria 4.0.




AS NOSSAS CERTIFICACOES REPRESENTAM

O NOSSO COMPROMISSO CONTINUO COM
QUALIDADE, SEGURANCA, SUSTENTABILIDADE
E EFICIENCIA.

Sustentabilidade

Ao cumprir normas internacionais reconhecidas,
garantimos processos de producdo confidveis,
responsabilidade ambiental, prote¢cdo da saude
e da seguranca no local de trabalho, bem

como conformidade com as regulamentagdes

O nosso objetivo é alcancar um
estado de “NOVA NORMALIDADE”,
no qual a sustentabilidade se torne
uma parte natural dos nossos
processos e objetivos.

A AB APRESENTA-SE COMO UMA REFERENCIA NO
CAMINHO PARA A SUSTENTABILIDADE:

- Para os nossos clientes, fornecendo solugdes e servigos concebidos
para alcangar objetivos de sustentabilidade — principalmente nos
dominios energético e ambiental e, consequentemente, também
econdmico.

A nossa abordagem € pragmdtica e fortemente realista, alinhada
com a evolucgdo necessdria para novos modelos de negdcio.

Para todas as partes interessadas, como exemplo virtuoso numa
jornada mais ampla de sustentabilidade. Acreditamos firmemente
que s6 podemos crescer se ajudarmos o que nos rodeia a crescer
também. Por isso, colaboramos ativamente com fornecedores,
escolas, universidades, comunidades locais e parceiros.

[E]=%73[E < DESCUBRAMAIS
s

E DESCARREGUE
OS RELATORIOS DE
SUSTENTABILIDADE

europeias para produtos e estruturas. Cada
certificacdo que obtemos reflete o nosso
compromisso em operar com transparéncia
e responsabilidade, fornecendo aos clientes
solucdes seguras e de elevada qualidade.

CERTIFICAGCOES

UNI EN ISO 9001:2015
Sistema de Gestdo da Qualidade

Para promover a melhoria continua,
a otimizagdo de processos e a
reducdo de custos, bem como

garantir maior eficiéncia e
qualidade dos produtos e servicos.

UNI CEI EN ISO 50001:2018
Sistema de Gestdo de Energia

Para melhorar continuamente
a eficiéncia energética da
organizag¢do através de uma
abordagem estruturada e
sistemdtica.

UNI EN ISO 45001:2018
Sistema de Gestdo de Saude e
Seguranga no Trabalho

Para gerir a saude e seguranga no

trabalho, promovendo ambientes

seguros e prevenindo acidentes e
doencas profissionais.

UNI EN ISO 3834-2:20218
Sistema de Gestdo da Qualidade em
Soldagem

Para gerir adequadamente os
processos de soldadura, garantindo
a qualidade das juntas soldadas.

SO0

UNI EN ISO 14001:2015
Sistema de Gestdo Ambiental

Para gerir os impactos ambientais
da organizagdo, melhorando
continuamente as prdticas
de negdcio com foco na
sustentabilidade.

UNI EN 1090-1:2012
Execucédo de Estruturas de Aco

Para assegurar o cumprimento dos
requisitos de resisténcia mecdnica,
estabilidade e seguranga estrutural.



Biomethane

RNG channel

O Cq nql Biometq nNo RN G é Uma ferramenta para aprender mais sobre esse combustivel alternativo, por meio
: . > da contribui¢cdo de centenas de especialistas do setor e das experiéncias diretas
daqueles que investiram em um projeto de biometano/RNG.
O primeliro candi de video
d ed iCO d O dO Mmun d o) d O O Canal Biometano RNG nasceu de uma iniciativa editorial idealizada e apoiada

pelo Grupo AB.

- Juntamente com o Canal de Biogds e o Canal de Cogeracdo, é parte integrante
biometano/RNG, com uma : geragdo, é p :

do NetZero Tube, a primeira rede de canais temdticos dedicada as principais

E (o) tecnologias necessdrias para atingir a meta de emissoes liquidas zero.
visdo de 360° (&) sobre o

papel que ele desempenha
na transicdo ecoldgicaq,

na descarbonizacdo dos
transportes e na seguranca
energética.

.. DESCUBRA
O CANAL »

n »

biomethanerngchannel.com

Net Zero Tube: Desde 2013, ele coleta milhares de
experiéncias e entrevistas com especialistas do
setor e continua a consultar as principais fontes
confidveis sobre o assunto para ajudar a disseminar
conhecimento correto e atualizado sobre o mundo
do biogds, biometano/RNG e eficiéncia energética.
netzerotube.com

netzerotube.com

NetZern e — . -

tube







Nosso compromisso didrio € ser o “Melhor Caminho” para
nossos clientes. Porque melhorar a forma de produzir

e trabalhar dos nossos clientes € a nossa forma de
contribuir para a constru¢cdo de um mundo melhor.

gruppoab.com



