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Ochranné obleéeni pro svaFeni a podobné

prace

Trida X
A1+A2
ENISO 11611:2015

X oznacuje tfidu obleceni podle tabulky 1, tfida 1-2.
Obleceni tfidy 2 chrani Iépe pfed jiskrami ze svafeni a
salavym teplem.
A1 znameng, Ze obleceni vyhovuje pozadavkdm pro
omezené rozsifeni hofeni pfi povrchovém zapaleni

materiélu.

A2 znamena3, Ze oble&eni vyhovuje pozadavkim pro
omezené rozsifeni hofeni pfi zapaleni spodniho okraje
materialu. X znamena tfidu oble€eni podle tabulky 1.

Tabulka 1
Typsva- | Vybérkritérii Vybeér kritérii
fecského | s ohledem na s ohledem na
obleéeni | proces: pracovni Ukon:
Trida1 Ruéni svarovani Obsluha zafizeni,

s malou tvorbou
jisker a kapek,
napf.:
— svafovani plynem
—TIG svafovani
— MIG svafovani
— svafovani
mikroplazmou
— tvrdé pajeni
—bodoveé
svafovani
— MMA svafovani
(rutilova elek-
troda)

napf.:

— profezani
kyslikem

— profezani
plazmou

— pro odporové
svafovani

— pro zarové
stiikani

— pro stolové
svarovani

Tfida 2

Rucisvarfovanis
velkou tvorbou
jisker a kapek,
napf.:

— MMA svafovani
(s bazickymi
nebo celulézovy-
mi elektrodami)

— MAG svafovani
(s CO, nebo
sme5| plynd)

— MIG svafovani
(pfivysokém
proudu)

— Obloukové sva-
Fovani pinénou
elektrodou bez
ochranného
plynu

— Plazmové fezani

— Drézkovani

— Rezani kyslikem

— Zérové stiikani

Obsluha zafizeni,

napr.:

—vomezenych
prostorach

— pfi svafovani/
fezani zezdola
nebo v podob-
nych naroénych
ukonech




a. Obleceni chrani pred kratkym a
bezdéénym stykem s prvky svafova-
ciho obvodu pod napétim, ale pokud
je zvySené riziko Urazu elektrickym
proudem, potom je zapotiebi vybavit
se dal$i ochrannou izola¢ni vrstvou;
obleéeni vyhovujici pozadavkim 6.10
poskytuje ochranu pfed kratkym a
nahodnym kontaktem s elektrickymi
vodic¢i pod stejnosmérnym napétim do
ccal00 V.

b. ZvySeni mnozstvi kysliku ve vzduchu
vyznamné snizuje ochranné vlastnosti
svarecského obleceni proti plameni.
Méjte to na paméti, kdyz svafujete
v omezenych prostorach, kde mlze
dojit k obohaceni atmosféry kyslikem.

c. Elektricka izolace oble¢eni bude sni-
z2end, kdyz je obleceni vihké, $pinavé
nebo propocené.

Pokud uzivatel pociti symptomy jako
pfispaleni sluncem, znamena to, Ze na
pokozku proniklo UV zafeni. V tomto
pfipadé je zapotfebi obleceni opravit
(pokud je to mozné) nebo vyménit a
zvazit, zda nebude do budoucna lepsi
uzivat dal$i odolnéjsi ochrannou vrstvu
obleceni.

Pokyny pro ¢isténi, péci a pouzivani

— Svareclské ochranné obleceni byste
méli pravidelné Cistit podle doporu-
¢enivyrobce. Po vycisténi byste méli
obleceni prohlédnout, a pokud je
poskozené, tak ho vyménit.

— Znecisténé oblec¢eni nema vlastnosti
vyhovujici bezpe¢nostnim normam.

— Nepouzivejte mydloveé praci pro-
stfedky, protoZe na povrchu tkaniny
zlstanou vapenaté zbytky a ty mohou
od plamenl nebo zaru vznitit.

— Obleceni musite nosit zapnuté.



— Podle potfeby noste dals$i ochranné
prostiedky, napf. pfi svafeni zezdola.

ES pfezkouseni typu tohoto ochranného oble¢eni proved!
Finsky institut ochrany zdravi pfi praci (Arbetshalsoinstitu-
tet), Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Finsko, &islo
notifikované osoby 0403, a to v souladu se smérnici (EU)
2016/425 o osobnich ochrannych prostiedcich (OOP).

ES prohlaseni o shodé tohoto produktu najdete na strankach
snickersworkwear.cz.

Beskyttelsesbekladning til brug ved
svejsning og beslzeegtede processer

Klasse X
Al+A2
ENISO 11611:2015

Xindikerer bekleedningens klasse iht. tabel 1, klasse 1-2.
Klasse 2 beklzedning beskytter bedre mod svejsestank
og strélevarme.

Atindikerer, at beskyttelsesbeklaedningen opfylder
kravene for begraenset flammespredning ved overfla-
deanteendelse.

A2indikerer, at beskyttelsesbeklzedningen opfylder
kravene for begreenset flammespredning ve:
kantanteendelse. X indikerer beklaedningens klasse

iht. tabel 1.

Tabel 1
Typeaf | Ud i- Ud i-
svejsebe-| terier vedrerende terier vedrerende
kleedning | processen: miljeforhold:
Klasse 1 Manuelle svejse- Drift af maskiner,
teknikker med let :
dannelse af staenk | —iltskeere
ogdréber, f.eks.: maskiner
— gas svejsning — plasmaskeere
— TIG-svejsning maskiner
— MIG-svejsning — modstands-
— Micro plasma svejse maskiner
svejsning — maskiner til ter-
—lodning misk sprzjtmng
— punktsvejsning — bzenk svejsning

— MMA svejsning
(med rutildeekket
elektrode)




Klasse 2 | Manuelle svej- Drift af maskiner,
seteknikker med :

kraftig dannelse af | —jlukkede rum

steenk og draber, — ved overhead

feks.: . svejsning/

— MMA svejsning skeering elleri
(med basis- eller sammenlignelige,
cellulose deekket begreensede
elektrode) positioner

— MAG-svejsning
(med COzeller
blandede gasser)

— MIG-svejsning
(med hej strom)

— selvbeskyttet
lysbuesvejsning
med fluxkerne

— plasmaskeering

— fuge svejsning

—ilt skeering

— termisk sprojt-
ning

a. Bekleedningen er kun beregnet til
at beskytte mod kort, utilsigtet
kontakt med spaendingsferende dele
i svejsekredsen, og ekstra elektrisk
isoleringslag vil veere pakreevet, hvor
der en gget risiko for elektrisk sted.
Beklaedning, der overholder kravene i
6.10, er designet til at yde beskyttelse
mod kort, utilsigtet kontakt med
stremferende elektriske ledninger
med spaendinger op til ca. 100 vdc.

b. En stigningiiltindholdet i luften vil
reducere beskyttelsen af svejserens
beskyttelsesbeklaedning mod
flammer betydeligt. Veer forsigtig,
nér svejsning finder steder i lukkede
omrader, hvis der er risiko for, at
atmosfeeren bliver beriget med ilt.

c. Bekleedningens isolering mod elek-
tricitet vil blive reduceret, nar tgjet
er vadt, beskidt eller gennembladt af
sved.

Hvis brugeren oplever symptomer som
solskoldning, treenger der UV igennem.
| dette tilfeelde skal bekleedningen
repareres (hvis det er muligt) eller ud-
skiftes, og man skal overveje brugen af



yderligere og mere modstandsdygtige,
beskyttende lag fremover.

Vejledninger til rengering,

vedligeholdelse og brug

— Beskyttelsestgj til svejsere
skal rengeres regelmeessigt
i overensstemmelse med
producentens anbefalinger. Efter
rengering skal beklaedningen
inspiceres. Hvis den er beskadiget,
skal den udskiftes.

— Beskidt beklaedning har ikke den
nedvendige performance, der skal til
for at opfylde sikkerhedskravene.

— Anvend ikke szebebaserede
vaskemidler. Seebebaserede
vaskemidler szetter kalkpletter pa
materialet. Kalken vil braende, hvis
den udszettes for varme eller flammer.

— M3 ikke bleges.

— Beklaedningen skal beeres lukket.

— Yderligere, delvis beskyttelse af
kroppen kan veere pdkraevet ved f.eks.
overhead svejsning.

Finnish Institute of Occupational Health (Arbetshalsoin-

stitutet), 141, FI-00250 Helsingfors, Finland,

notificeret organ nr. 0403, har EC-typeafpravet denne type

personlige vaernemidler iht. PPE-regulativ (EU) 2016/425.

EU-overensstemmelseserklzering er tilgeengelig p& vores
webside, www.snickersworkwear.dk.

Schutzkleidung fiir SchweiBen und
verwandte Verfahren

Klasse X
A1+A2
ENISO 11611:2015

X gibt die Klasse des Kleidungsstiicks gemaB Tabelle 1,
Klasse 1-2 an. Kleidungsstticke der Klasse 2 schiitzen
besser vor SchweiBspritzern und Strahlungswarme.

A1 gibt an, dass das Kleidungsstick die Anforderungen
fur eine begrenzte Flammenausbreitung bei horizonta-
ler Flammenausbreitung an.

A2 gibt an, dass das Kleidungsstiick die Anforderungen
an eine begrenzte Flammenausbreitung bei Randbe-
flammung erfiillt. X gibt die Klasse des Kleidungsstticks
gemaB Tabelle 1 an.



Tabelle 1

Artder

Schutz-

kleidung

far

ggg‘ﬁﬁg Auswahlkriterien

verwand-| Auswahlkriterien im Hinblick auf

te Ver- im Hinblick auf Umgebungsbedin-

fahren den Arbeitsablauf: gungen:

Klasse 1 | HandschweiBar- Bedienung von
beiten, bei denen Maschinen, z. B.:
kleinere Mengen — Sauer-
an Spritzern oder stoff-Schneide-
Tropfen gebildet maschinen
werden: — Plasma-Schnei-
— GasschweiBen demaschinen
— TIG-SchweiBen — Widerstands-
— MIG-SchweiBen schweiBma-

— Mikroplas- schinen
ma-SchweiBen — Maschinen fir

—Léten thermisches

— PunktschweiBen Aufspritzen

— MMA-SchweiBen | — SchweiBtische
(mit Rutil-Elek-
trode)

Klasse 2 | HandschweiBar- Bedienung von

beiten, bei denen
groBere Mengen
an Spritzern oder
Tropfen gebildet
werden:

—MMA-SchweiBen
(mit Basis- oder

Zelluloseelektrode)

—MAG-SchweiBen
(mit COz oder
Mischgasen)

— MIG-SchweiBen
(mit Hochspan-
nung)

— BogenschweiBBen
mit Fllldraht

— Plasma-Schnei-
den

— Fugenhobeln

— Sauer-
stoff-Schneiden

— Thermisches
Aufspritzen

Maschinen, z. B.:
—in geschlossenen
Réumen

— beim SchweiBen/
Schneiden iiber
Kopf oderin
vergleichbar
schwierigen
Positionen

a. Das Kleidungsstick ist nur zum
Schutz vor kurzzeitigem, versehentli-
chem Kontakt mit spannungsfihren-
den Teilen beim LichtbogenschweiBen
vorgesehen. Zuséatzliche Isolations-
schichten sind erforderlich, wenn
erhohte Stromschlaggefahr besteht.
Kleidungsstlicke, die die Anforde-
rungen von 6.10 erfillen, sind darauf




ausgelegt, Schutz gegen kurzzeitigen,
versehentlichen Kontakt mit span-
nungsfihrenden Teilen bis ca. 100 V
DC zu bieten.

b. Ein erhohter Sauerstoffgehalt in der
Luft verringert die Schutzwirkung von
Schutzkleidung fir SchweiBen und
verwandte Verfahren gegen Flam-
men erheblich. Beim SchweiBenin
geschlossenen Rdumen muss bertick-
sichtigt werden, dass sich diese ggf.
mit Sauerstoff anreichern kénnen.

c. Beinassen, schmutzigen oder
durchweichten Kleidungssticken ver-
ringert sich die elektrische Isolation.

Bei sonnenbrandéhnlichen Symptomen
dringt UV-Licht durch die Kleidung.

In diesem Fall muss das Kleidungs-
stlick repariert (sofern méglich) oder
ersetzt werden. Hierbei muss kunftig
auf zusatzliche, widerstandsfahigere
Schutzschichten geachtet werden.

Hinweise zu Reinigung,

Pflege und Gebrauch

— Schutzkleidung fir SchweiBen und
verwandte Verfahren muss regelma-
Big gemaB den Herstellerempfeh-
lungen gereinigt werden. Nach der
Reinigung muss die Kleidung einer vi-
suellen Kontrolle unterzogen werden.
Bei Beschadigung entsorgen.

— Bei Verschmutzung erfillen die Klei-
dungsstlicke nicht die erforderlichen
Sicherheitsstandards.

— Keine Reinigungsmittel auf Seifen-
basis verwenden. Durch Reinigungs-
mittel auf Seifenbasis entstehen
Kalkablagerungen auf dem Gewebe.
Bei Kontakt mit Hitze oder Flammen
brennt der Kalk.

— Nicht bleichen.



— Das Kleidungsstiick muss geschlossen
getragen werden.

— Gdgf. ist ein zusatzlicher Teilkdrper-
schutz erforderlich, z. B. bei Schwei-
Ben Uber Kopf.

Das Finnische Institut fur Arbeitsmedizin (Arbetshalsointitu-
tet), Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Finnland, einge-
tragene Org.-Nr. 0403, hat im Rahmen der PSA-Verordnung
2016/425 (EU) eine EU-Baumusterpriifung fir diese Art von
personlicher Schutzausriistung durchgefihrt.

Die EU-Konformitatserklarung filr dieses Produkt finden Sie
auf unserer Website www.snickersworkwear.com

Protec ve clothing for use
Iding and allied pr

Class X
A1+A2
ENISO 11611:2015

X indicates the garment class in accordance with tablel,
class 1-2. Garment of class 2 protects better against
welding splashes and radiant heat.

Alindicates that the garment meets the requirements
for limited flame spread for surface ignition.
A2indicates that the garment meets the requirements
for limited flame spread for bottom-edge ignition. X
Indicates the garment class accordance with Table 1.

Table 1
Selection criteria
Type of Selection criteria relating to the
welders’ | relatin: environmental
clothing | tothe process: conditions:
Class1 Manual welding Operation of
techniques with machines, e.g. of:
light formation of — oxygen cutting
spatters and drops, machines
e.g. . — plasma cutting
— gas welding machines
— TIG welding — resistance wel-
— MIG welding ding machines
— micro plasma — machines for
welding thermal spraying
— brazing —bench welding
— spot welding
— MMA welding

(with rutile-cove-
red electrode)




Class 2

Manual welding

techniques with

heavy formation
of spatters and

drops, e.g.:

— MMA welding
(with basic or
cellulose-cove-
red electrode)

(with CO, or
mixed gases)

— MIG welding
(with high
current)

— self-shielded
flux cored arc
welding

— plasma cutting

— gouging

— oxygen cutting

— thermal spraying

Operation of

machines, e.g. of:
—inconfined
spaces

—atoverhead
welding/cutting
orincomparable
constrained
positions

a. The garmentis only intended to pro-
tect against brief, inadvertent contact
with live parts of an arcwelding circuit,
and the additional electrical insulation
layers will be required where there is
anincreased risk of electric shock; gar-
ments meeting requirements of 6.10
are designed to provide protection
against short term, accidental contact
with live electrical conductors at volt-
ages up to approximately 100 V d.c.

b. Anincrease in the oxygen content of
the air will reduce considerably the
protection of the welders’ protective
clothing against flame. Care should
be taken when welding in confine
spaces, e.g. if it is possible that the
atmosphere may become enriched
with oxygen.

c. The electrical insulation provided by
clothing will be reduced when clothing
is wet, dirty or saoaked with sweat.

If the user experience sunburn like
symptoms UV is penetrating. In this
case garment should be repaired (if
practicable) or replaced and considera-
tion given to the use of additional, more




resistant, protective layersin the future.

Instructions for cleaning,

maintenance and use

— Welder’s protective clothing shall be
cleaned regularly in accordance with
manufacturer’'s recommendations.
After cleaning, the clothing should
be inspected. If damaged, it shall be
replaced.

— Dirty garments do not have the
performance required to meet the
safety standards.

— Do not use soap detergents. Soap
based detergents makes limestick
on the fabric. The lime will burn if
exposed to heat or flame.

— Do not bleach.

— The garment must be worn closed.

— Additional partial body protection may
be required, e.g. for welding overhead.

mesh Institute of Occupational Health (Arbetshalsointitutet),

an 41, FI-00250 , Finland, registration

No. 0403, has carried out an EC-type examination of this

type of personal protective equipment under PPE regulation

(EU) 2016/425.

EU declaration of conformity for this product is available on
our website. www.snickersworkwear.com

Ropa protectora para procesos
de soldado y técnicas afines.

ClaseX
A1+A2
ENISO 11611:2015

Xindica la clase de la prenda segun la Tabla 1, clase
1-2. Las prendas de clase 2 protegen mejor contra las
salpicaduras de soldaduray el calor radiante.

Atindica que |la prenda cumple los requisitos para la
propagacion limitada de llamas por ignicién superficial.
A2indica que |la prenda cumple los requisitos para la
propagacion limitada de llamas por ignicion del borde
:nfenbolr X Indica la clase de la prenda de acuerdo con
la Tabla 1.



Tabla 1

Criterios de
Tipode | Criteriosde seleccion relativos
ropade | selecciénrelativos | alascondiciones
soldador | al proceso. ambientales.
Clase1 Técnicas de solda- Manejo de maqui-
duramanual con nas, p.ej., de:
formacién ligerade | — maquinas de cor-
gotasy salpicadu- te con oxigeno
ras, p.ej.: — maquinas de cor-
—soldadura de gas te con plasma
—soldadura TIG —maquinas de
— soldadura MIG soldar por resis-
— soldadurade tencia
microplasma —maquinas de
— soldadura fuerte pulverizacion
— soldadura por térmica
puntos —bancode sol-
— soldadura MMA dadura

(con electrodos
cubiertos de

rutilio)
Clase 2 Técnicas de Manejo de maqui-
soldadura manual nas, p.ej.:
con gran formacién | — ensitios cerrados
de gotas y salpica- | — soldadura/
duras, p.ej.: corte a alturas
— soldadura MMA elevadas o
(con electrodos suspendido, o en
basicos o cubier- posiciones forza-
tos de celulosa) das similares

— soldadura MAG
(con CO, o varios
gases)

—soldadura
MIG (con alta
corriente)

—soldadura con
arco autopro-
tegido

de electrodo de
hilo tubular.

— corte con plasma

—cincelado o
ranurado

— corte con
oxigeno

— pulverizacion
térmica

a. La prenda solo protege ante con-
tactos breves e inadvertidos con
partes del circuito de soldado, y son
necesarias capas aislantes adicionales
cuando hayariesgo de descarga
eléctrica; las prendas que cumplan los
requisitos 6.10 estan disefiadas para
proporcionar proteccion frente a con-
tactos accidentales y a corto plazo con



conductores eléctricos con corriente
de tensiones hasta aproximadamente
100V deCC.

b. Un aumento considerable del oxigeno
del aire reducira bastante la protec-
cién que laropa de soldar ofrece con-
tralas llamas. Hay que tener especial
precaucion al soldar, p.ej., en espacios
reducidos si existe la posibilidad de
que la atmdsfera se enriquezca con
oxigeno.

c. El aislamiento eléctrico que propor-
cionan las prendas se vera reducido
cuando estén mojadas, sucias o empa-
padas en sudor.

Si el usuario percibe quemaduras que
indiguen que los rayos UV han pene-
trado, la prenda debera repararse (sies
posible) o reemplazarse, y se debera
considerar el uso de prendas adiciona-
les mas resistentes en el futuro.

Instrucciones de limpieza,

mantenimiento y uso

— Laropa protectora de soldador debe
limpiarse regularmente siguiendo las
recomendaciones del fabricante. Es
necesario revisar la ropa tras la limpieza.
Si esta dafiada, debera reemplazarse.

— Las prendas sucias no ofrecen las
prestaciones requeridas por los estan-
dares de seguridad.

— No use detergentes jabonosos. Los
detergentes jabonosos dejan marcas
de calenlaropa.Lacal arde encon-
tacto conlasllamas o el calor.

— No utilice lejia.

— La prenda debe utilizarse abrochada
o cerrada.

— Es posible que se requieran protec-
ciones adicionales, p.ej., para soldar
suspendido.



ElInstituto Finlandés De Salud en el Trabajo (Arbetshélsoin-
titutet), Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Finlandia,
registro No. 0403, ha llevado a cabo un examen CE de este
tipo de equipo de proteccion personal bajo la regulacion EPP
(UE) 2016/425.

La declaracion de conformidad con la UE de este producto
esta disponible en nuestra web. www.snickersworkwear.com

Keevitamisel ja seotud protsessides kas-
utatav kaitseriietus

Klass X
Al+A2
ENISO 11611:2015

X néitab roiva klassi vastavalt tabelile 1, klass 1—2. Klassi
2 kuuluv roivas kaitseb paremini keevltuspr\tsemete}a
kiirgava kuumuse eest.

A1 naitab, et rdivaese vastab pinna sittimisel leegi
piiratud leviku nuetele.

A2 naitab, et réivaese vastab alt servast stttimisel leegi
piiratud leviku nduetele. X naitab réivaeseme klassi
vastavalt tabelile 1.

Tabel 1
Keevitaja Keskkonnatingi-
riletuse Protsessiga seotud | mustega seotud
taip valikukriteeriumid: valikukriteeriumid:
Klass 1 Késitsi keevitamise | Masinate kéitami-
tehnikad, mille ne, nt:
kaigus moodustub | — hapnikuldikema-
véhesel maaral sinad;
pritsmeid ja — plasmaldikema-
tilku, nt: sinad;
- gaaslkee\{itus: — takistuskeevitu-
— TIG-keevitus; se masinad;
— MIG-keevitus; — termilise pihusta-
— mikroplasmakee- mise masinad;
vitus; — keevituspingid.
— kévajoodis;

— punktkeevitus;
—MMA-keevitus
(rutiilkattega
elektroodiga).




Klass 2 Kasitsi keevitamise | Masinate kaitami-

tehnikad, mille ne, nt:

kaigus moodus- — piiratud ruu-

tub suurel hulgal mides;

pritsmeid ja — pea kohal keevi-

tilky, nt: tamine/IGikamine
— MMA-keevi- v6i tédtamine

tus (baas- véi sarnastes piira-

tsellulooskattega tud asendites.
elektroodiga);

— MAG-keevitus
(stusihappegaasi
v&i gaasiseguga);

— MIG-keevitus
(tugeva vooluga);

—isekaitsva
taidistraadiga
kaarkeevitus;

— plasmaldikus;

— 6dnestamine;

— hapnikulikus;

— termiline pihus-
tamine.

a. Riietus on mdeldud kaitsma vaid lihi-
ajalisel juhuslikul kokkupuutel kaarkee-
vituseahela voolu all olevate osadega
ning suurema elektriSoki ohu korral on
ndutavad taiendavad elektriisolatsioo-
ni kihid; 6.10 nduetele vastavad réivad
on ette nahtud kaitsma lthiajalise
juhusliku kokkupuute korral voolu all
olevate elektrijuhtidega alalispingega
kuniumbes 100 V.

b. Ohu suurenenud hapnikusisaldus
vdhendab méargatavalt keevitaja kait-
seriietuse leegivastast kaitset. Eriti
ettevaatlik tuleb olla keevitamisel
piiratud ruumides, nt kui on véimalik,
et 6hk vdib muutuda hapnikuga rikas-
tatuks.

c. Kaitseriiete elektriisolatsioon vahe-
neb, kui rdivas on marg, maardunud voi
higist labiimbunud.

Kui kasutaja kogeb péikesepdletu-
selaadseid simptomeid, siis tungib
UV-kiirgus rdivast Iabi. Sellisel juhul
tuleb roivaese parandada (kui see on
praktiline) voi asendada ning kaaluda
tulevikus tdiendavate, vastupidavamate



kaitsekihtide kasutamist.

Puhastamis-, hooldus-

ja kasutusjuhendid

— Keevitaja kaitseriietust tuleb puhas-
tada korrapéraselt kooskdlas tootja
soovitustega. Parast puhastamist
tuleb riietus lle vaadata. Kui see
on kahjustatud, siis tuleb see vélja
vahetada.

— Mé&ardunud rdivastel ei ole sellist
toimivust, mis vastaksid ohutusstan-
dardite nduetele.

— Arge kasutage seebil pdhinevaid
pesuaineid. Seebipdhised pesuained
pohjustavad lubja kinnitumist kangale.
Kuumuse voi leegiga kokkupuutel lubi
poleb.

— Mitte pleegitada.

— Roivaeset tuleb kanda suletuna.

— Noutav voib olla tdiendav keha osaline
kaitsmine, nt pea kohal keevitamisel.

Soome téétervishoiuinstituut (Arbetshélsointitutet), Tope-
liusgatan 41, FI-00250 Helsingi, Soome, registreerimisnumber
0403, on viinud I3bi seda tiiiipi isikukaitsevahendite EU
tutibihindamise ELi IKV-masruse 2016/425 alusel.

Selle toote ELi vastavusdeklaratsioon on saadaval meie
veebilehel www.snickersworkwear.com.

Suojavaatteet kdytettéviksi hitsauksen ja
sen ldhiprosessien aikana

Luokka X
Al+A2
ENISO 11611:2015

Xtarkoittaa taulukon 1 mukaista vaateluokkaa, luokkia
1-2. Luokan 2 vaate suojaa paremmin hitsausroiskeilta
jalampdosateilylta.

A1 tarkoittaa, ettd vaate tayttas vaatimukset koskien
liekin rajoitettua leviamista pintojen syttyessa.

A2 tarkoittaa, ettd vaate tayttaa vaatimukset koskien
liekin rajoltettua leviamista alareunan syttyessa.

X tarkoittaa taulukon 1 mukaista vaateluokkaa.



Taulukko 1

Hitsaajan Ympériston olo-
vaatetus-| Prosessiin liittyvat suhteisiin liittyvat
tyyppi valintakriteerit: valintakriteerit:
Luokka 1 | Kéasinhitsausteknii- | Koneiden kaytto,
kat, joista aiheutuu | esim.:
vain hieman rois- — polttoleikkaus-
keita ja pisaroita, koneet
esim.. — plasmaleikkaus-
— kaasuhitsaus koneet
— TIG-hitsaus — vastushitsaus-
— MIG-hitsaus koneet
— mikroplasma- — termisessa
hitsaus ruiskutuksessa
— juotto kéytettévat
— pistehitsaus koneet
— puikkohitsaus — hitsaus hitsaus-
(rutiilipaallystei- poydalla
selld puikolla)
Luokka 2| Késinhitsausteknii-

kat, joista aiheutuu

runsaasti roiskeita

ja pisaroita, esim.:

— puikkohitsaus
(emés- tai sel-
luloosapaallystei-
sella puikolla)

— MAG-hitsaus
(CO,lla tai seos-
kaasuilla)

— MIG-hitsaus
(suurella hitsaus-
virralla)

— itsesuojaava téy-
telankahitsaus

— plasmaleikkaus

— talttaus

— polttoleikkaus

—terminen ruis-
kutus

Koneiden kayttd,
esi

— ahtaissa tiloissa

— yléspainhitsauk-
sessa/-leikkauk-
sessa tai vastaa-
vissa hankalissa
asennoissa

a. Vaatteen tarkoituksena on suojata
ainoastaan lyhytaikaiselta, tahatto-
malta kosketukselta kaarihitsauspiirin
jannitteisiin osiin, ja ylimaaraiset
sahkoeristekerrokset ovat tarpeen,
kun sahkoiskun riski kasvaa. Kohdan
6.10 vaatimukset tayttavat vaatteet on
suunniteltu suojaamaan lyhytaikai-
selta, satunnaiselta kosketukselta
jannitteisiin sahkdnjohtimiin, joiden
jannite on korkeintaan noin 100 V DC.

b. llman happipitoisuuden nousu heiken-
taa huomattavasti hitsaajan suoja-
vaatteiden kykya suojata kayttajaa



tulelta. Ahtaissa tiloissa hitsatessa
tulisi noudattaa huolellisuutta, jos on
esim. mahdollista, ettd ilma saattaa
rikastua hapella.

c. Vaatteiden kyky eristaa sdhkoa
heikkenee, jos vaatteet ovat méarkia,
likaisia tai hien kyllastamia.

Mikali kdyttaja saa auringonpolttamaa
muistuttavia oireita, UV-séateily on
lapaissyt vaatteen. Vaate tulisi tallgin
korjata (jos mahdollista) tai vaihtaa, ja
jatkossa tulisi harkita ylimaaraisten,
kestdvampien suojakerrosten kaytta-
mista.

Pesu-, huolto- ja kdyttdohjeet

— Hitsaajan suojavaatteet tulee pesta
saannodllisesti valmistajan suositusten
mukaisesti. Pesun jalkeen vaatteet
tarkistetaan. Jos ne ovat vahingoittu-
neet, ne taytyy vaihtaa.

— Likaisten vaatteiden ominaisuudet ei-
vat noudata turvallisuusstandardeja.

— Ala kdyta saippuaa sisaltédvia puh-
distusaineita. Saippuaa sisaltdvat
puhdistusaineet sitovat kalkin
tekstiiliin. Kalkki palaa, jos se altistuu
kuumuudelle tai tulelle.

— Al valkaise vaatetta.

— Vaatetta tulee kayttaa suljettuna.

— Osan kehosta suojaavaa ylimaaraista
pukua voidaan tarvita esim. yl6sp&in-
hitsauksessa.

TyGterveyslaitos, Topeliuksenkatu 41, 00250 Helsinki, Suomi,

rekisterinumero 0403, on suorittanut EY-tarkastuksen taman-

tyyppiselle henkildnsuojaimelle henkilénsuojaimia koskevan
asetuksen (EU) 2016/425 nojalla.

EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus télle tuotteelle on saata-
villa verkkosivuiltamme. www.snickersworkwear.fi



Vetements de protection pour I'utilisation
lors du ge et des pr

Classe X
A1+A2
ENISO 11611:2015

Xindique la classe du vétement conformément au
tableau 1, classes 1-2. Un vétement de classe 2 offre
une meilleure protection contre les éclaboussures de
soudage et la chaleur rayonnante.

Alindique que le vétement répond aux exigences de
propagation de flammes limitée pour 'embrasement
ensurface.

A2indique que le vétement répond aux exigences de
propagation de flammes limitée pour 'embrasement au
bord. X Indique la classe du vétement conformément
autableau1.

Tableau 1
Typede s
ytp A " Critéres de
ments Critéres de sélection relatifs
pour sélection relatifs aux conditions
soudeur | auprocessus: environnementales :

Classe 1 Techniques de sou- | Opération de
dage manuel avec machines, par

légére formation exempl

d'éclaboussures 7mach\nesd0xyf

et de gouttes, par coupage

exemple : — machines de

— soudage au gaz coupe au plasma

—soudage TIG —machines de

— soudage MIG soudage par

— microsoudage au résistance
plasma —machines pour

— brasage pulvérisation

— soudage par thermique
points —soudage a I'établi

— Soudage MMA
(avec électrode
aenrobage au
rutile)




Classe 2

Techniques de
soudage manuel
avec importante
formation
d'éclaboussures
et de gouttes, par
exemple :
— soudage MMA
(avec électrode
basique ou

Opération de
machines, par
exemple :
—dansdeses-
paces confinés
— en cas de coupe/
soudage en
hauteur ou dans
des positions dif-
ficiles similaires

aenrobage cellulo-
sique)

—soudage MAG
(auCO, oume-
lange de gaz)

—soudage MIG (a
courant élevé)

—soudage al'arc
avec fil fourré
autoblindé

— coupe au plasma

— gougeage

— oxycoupage

— pulvérisation
thermique

a. Le vétement n’est congu que pour
protéger contre le contact accidentel
bref avec les parties sous tension
d’un circuit de soudage a I'arc et des
couches supplémentaires d’isolation
électrique sont requises en cas de
risque de décharge électrique. Les vé-
tements répondant aux exigences de
6.10 sont congus pour protéger contre
le contact accidentel a court terme
avec des conducteurs électriques a
des tensions pouvant atteindre envi-
ron100V CC.

. Une augmentation de la teneur en
oxygene de l'air réduit considérable-
ment la protection contre les flammes
offerte par les vétements de protec-
tion pour soudeur. |l convient de faire
preuve d’'une grande prudence lors du
soudage dans des espaces confinés.

Il est possible, par exemple, que
I'atmosphére devienne enrichie en
oxygene.

o

c. Lisolation électrique fournie par les
vétements sera réduite siles véte-



ments sont mouillés, sales ou trempés
de sueur.

Des symptémes semblables a un coup
de soleil indiquent la pénétration de
rayons UV. Dans ce cas, le vétement doit
étre réparé (si possible) ou remplacé

et on doit envisager d’utiliser d’autres
couches protectrices, plus résistantes,
al'avenir.

Instructions de nettoyage,

d’entretien et d’utilisation

— Les vétements de protection pour
soudeur doivent étre nettoyés
régulierement conformément aux
recommandations du fabricant. Les
vétements doivent étre inspectés
apres le nettoyage. lls doivent étre
remplacés en cas d’endommagement.

— Des vétements sales ne présentent
pas les performances requises pour
assurer la conformité aux normes de
sécuriteé.

— N'utilisez pas de détergents au savon.
Les détergents au savon font adhérer
la chaux au tissu. La chaux brale si elle
est exposée a de la chaleur ou a des
flammes.

— N'utilisez pas d’eau de javel.

— Le vétement doit étre porté fermé.

— D’autres protections corporelles
partielles peuvent étre requises, par
exemple pour le soudage en hauteur.

LlInstitut finlandais de la santé et de la sécurité au travail

(Arbetshilsointitutet), Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors,

Finlande, numéro d’enregistrement 0403, a effectué un exa-

men de type CE sur cet équipement de protection personnelle

conformément au réglement (UE) 2016/425.

La déclaration de conformité UE de ce produit est disponible
sur notre site internet www.snickersworkwear.com



Zastitna odjeca za zavarivanje
i srodne radne postupke

Razred X
Al+A2
ENISO 11611:2015

Xoznacava razred odjece u skladu s Tablicom 1, razred
1-2. Odjeca razreda 2 pruza  bolju zastitu od prskanja pri
zavarivanju i toplinskog zracenja.

A1 oznacava da odjeca zadovoljava zahtjeve za
ograni¢eno Sirenje plamena za povrsinsko zapaljenje.
A2 oznacava da odjeca zadovoljava zahtjeve za
ograni¢eno Sirenje plamena za zapaljenje donjeg ruba.
X oznacava razred odjece u skladu s Tablicom 1.

Tablica 1

ot o za| Kriterij odabira koji | Kriterij odabira koji

zavari- se odnosi se odnosi na uvjete

vace na postupak: u okolini:

Razred 1 | Ru¢ne tehnike Rad uredaja, npr.:
zavarivanjas — uredaji za rezanje
blagim prskanjem i kisikom
kapljicamataljevi- | — yredaji za rezanje
ne, npr.. . plazmom
— plinsko zavari- — uredaji za otpor-

vanje no zavarivanje
— TIG zavarivanje — Uredaji za ter-
— MIG zavarivanje malno prskanje
— mikro zavarivanje | — stolno zavari-

plazmom vanje
— lemljenje
— tockasto zava-

rivanje
— MMA zavarivanje

(s elektrodama

oblozenim

rutilom)




Razred 2 | Ruéne tehnike Rad uredaja, npr.:

zavarivanjas . —uskucenim
jakim prskanjem i prostorima
kapljicama taljevi- | —zavarivanje/reza-
ne,npr.: . . nje iznad razine
— MMA zavarivanje glaveili usliénim
(s osnovnimiili polozajima u sku-
elektrodama &enim uvjetima
oblozenima
celulozom)

— MAG zavarivanje
(s CO, ili plinskim
smjesama)

— MIG zavarivanje
(s velikim stru-
jama)

— elektrolu¢no
zavarivanje
zicom s fluksom
u samozastitnoj
atmosferi

— rezanje plazmom

— dubljenje

— rezanje kisikom

—termalno
prskanje

a. Odjeca je namijenjena samo za zastitu
od kratkog, nehoti¢nog kontakta s
dijelovima kruga za elektrolu¢no zava-
rivanje pod naponom i bit ¢e potrebni
dodatni elektri¢niizolacijski slojevi
kada postoji povedan rizik od elektri¢-
nog udara; odjevni predmeti koji za-
dovoljavaju zahtjeve 6.10 su dizajnirani
za pruzanje zastite od kratkotrajnih,
sluc¢ajnih kontakata s nezasti¢enim
elektri¢nim vodi¢ima pod naponom do
priblizno 100 V istosmjernog napona.

b. Povecani sadrzaj kisika u zraku
znatno ¢e smanjiti zastitu koju pruza
zastitna odjeca zavarivaca protiv
plamena. Potreban je oprez kada se
zavarivanje obavlja u sku¢enim pro-
storima, npr. ako postoji mogucénost
da ¢e okruzenje biti bogato kisikom.

c. Elektri¢naizolacija odjece ¢e se

smanjiti kada je odjec¢a mokra, prljava
ilinatopljena znojem.

Ako kod korisnika dode do opeklina

kao uslijed prodora UV svjetlosti. U tom



slu¢aju odjeca se mora popraviti (ako

je toizvedivo) ili zamijeniti te se mora
razmotriti upotreba dodatnih, otpornijih
zastitnih slojeva u buducénosti.

Upute za ¢iséenje,

odrzavanje i koriStenje

— Zastitna odjeca zavarivac¢a mora se
redovito Cistiti u skladu s preporu-
kama proizvodaca. Nakon ¢iscenja,
odjeca se treba pregledati. Ako je
ostecena, zamijenite ju.

— Prljava odje¢a nema potrebne perfor-
manse da bi mogla zadovoljiti sigurno-
sne standarde.

— Ne koristite deterdZzente na bazi
sapuna. Deterdzenti na bazi sapuna
stvaraju ljepljive nakupine na tkanini.
Nakupine ¢e se zapaliti ako se izvrgnu
djelovanju topline ili plamena.

— Ne izbjeljujte.

— Odjeca se mora nositi zatvorena.

— MozZda ¢e biti potrebna dodatna
djelomic¢na zastita tijela, npr. za zava-
rivanje iznad visine glave.

Finski Institut zastite na radu (Arbetshalsointitutet),

i an 41, FI-00250 il , Finska, Registracija

Br. 0403, provodi EZ tipska ispitivanja za ovu vrstu osobne

zastitne opreme pod OZO uredbom (EU) 2016/425.

EU izjava o sukladnosti za taj proizvod dostupna je na nagoj
web stranici. www.snickersworkwear.com




Védéruha hegesztéshez
és hasonlé munkalatokhoz

X osztaly
Al+A2
ENISO 11611:2015

X jelentia védéruha osztalyba sorolasat az 1. tablazat
szerint, mely lehet 1-2. CIassZmagasabbvede\ml
szmtetje\ent hegesztési fémfroccsenés és sugarzo
héhatas esetén

Ataztjelenti, hogy avédéruha a rovid ideig tarto feluleti
langhatas ellen véd

A2 magasabb védelmi szintet jelent az egész ruhazaton
rovid ideig tarto korlatozott langhatas esetén. X A
véddéruha besorolasat jelenti a z 1. tablazat szerint

1. tablazat

He-

gesztéru- N R

hazat Munkafolyamat Koérnyezeti

tipusa szerinti ismérvek tényez6k szerint

Class1 Kézi hegesztési Gép mikodése pl.:
technikak kisebb — oxigénvagogeép
mennyiségliolvadt | _ plazmavagogép
fém fréccsenéssel, | _ g|lenallas-
cseppképzddés- hegesztdgép
S_e\l,gldagéms — termikus perme-

hegesztés tez6 gépek

—TIG hegesztés — pados hegesztés

— MIG hegesztés

— mikro-plazmas
hegesztés

— kemény (rézzel)
forrasztas

— pont hegesztés

— MMA hegesztés
(rutilos bevonatu
elektrodaval)




Class 2 Kézi hegesztési Gépek
technikak, jelent8s | miikddtetése, pl.:

mennyiségl olvadt | — sziik térben, kis

fémfrécesenéssel, helyen

cseppképzédéssel | — hegesztés/

pl. X vagas fej folotti

— MMA hegesztés vagy hasonléan
(bazikus vagy korlatozott
cellulézzal pozicidkban
bevont

elektrodaval)

— MAG hegesztés
(CO2 vagy
vegyes gazzal)

— MIG hegesztés
(magas feszult-
séggel)

— FCAW Flux
ivhegesztés

— plazmavagas

— hornyozas

— oxigénvagas

— termikus szoras
(h6atadas)

a. Avédéruha ivhegesztés soran révid
ideig tarto kozvetlen, véletlenszer(
langhatas, sugarzo héhatas ellen nyujt
védelmet, és tovabbi szigetels rétegre
van sziikség, ha fennall a veszélye az
esetleges elektrosokknak; a védéruha
megfelel a 6.10 elSirdsainak, azaz
védelmet jelent rovid ideig tartd, vé-
letlenszer(, elektromos ivvel toérténd
érintkezéskor, megkozelitéleg 100 V
DC feszlltségig.

b. Alevegd oxigéntartalmanak emelke-
dése jelentdsen csdkkenti a hegeszté
véddruha védelmi képességét nyilt
langgal szemben. Fokozott elévigya-
zatossag szlikséges szlk térben, ha
pl. oxigén-dus a légtér.

c. Avéddruha elektromos szigetelését
csokkenti, ha az 6lt6zet nedves, pisz-
kos vagy izzadtsaggal atitatott.

Ha avéddéruha visel§je napégéshez (UV
sugarzashoz) hasonlé tiinetet érez, ak-
kor a ruha védelme nem megfeleld. llyen
esetben, ha ezrészleges jelenség, a vé-
ddéruhat javitani kell, vagy lecserélni és
megfontolandd egy ellenallébb, védelmi



funkciodval bird ala-6ltézetet is viselni

Mosasi, kezelési tajékoztato

— A hegeszté védéruhat a gyarto elGira-
sainak megfeleléen, rendszeresen kell
tisztitani. Tisztitas utan az 6ltdzetet at
kell vizsgalni. Ha hibas, ki kell cserélni.

— Szennyezett véd6éruha nem felel
meg a biztonsagi szabvanyoknak,
eléirasoknak.

— Ne hasznéljon szappanos mosdszert!
Szappan alapi mosdszer mészlerako-
dast okoz az anyagon, mely hé hatasa-
ravagy lang esetén meggyulladhat.

— Ne fehéritse aruhazatot!

— A véddruhat teljesen zartan kell
viselnil!

— Egyéb testrészek tovabbi védelmére
is szUkség lehet pl. fej feletti hegesz-
tés esetén

Az EC bevizsgalast a Finnish Institute of Occupational

Health (Arbetshélsointitutet), Topeliusgatan 41, FI-00250

Helsingfors, Finland, registration No. 0403 végezte a PPE

(EV) 2016/425 szabalyozasnak megfeleluen

A termékekre vonatkozé EU y letolt-
heté honlapunkon: www.snickersworkwear.com

Hlifdarfatnadur fyrir suduvinnu
og tengd storf

Flokkur X
A1+A2
ENISO 11611:2015

X téknar flokkun fatnadarins samkvaemt toflu 1,

flokki 1-2. Fatnadur i flokki 2 veitir betri vorn gegn
logsuduneistum og hitageislun.

A1 merkir ad fatnadurinn stenst kréfur fyrir takmarkada
utbreidslu loga vid ikveikju a yfirbordi.

A2 merkir ad fatnadurinn stenst krofur fyrir takmarkada
Utbreidslu loga vid ikveikju & nedri brun. X taknar flokk
fatnadarins samkvaemt toflu 1.




Tafla1

Tegund X o Val 4 fatnadi eftir
logsudu- Val & fatnadi eftir umhverfisad-
fatnadar | vinnu: staedum:

1. flokkur | Suduvinna i Stjornun véla, t.d.:
héndum meg litlum | — sdrefnisskurdar-
slettum og dropum, vélar
td.: — plasmaskurdar-
— logsuda vélar
—TIG-suda — vidndmssudu-
— MIG-suda vélar
—mikroplasmasuda | — vélar fyrir
—16dun hitasprautun
— punktsuda — bordsuda

— pinnasuda (med
ratilhaduéum

rafskautum)

2. flokkur | Suduvinnai Stjornun véla, t.d.:
héndum med —ilitlu rymi
miklum slettum og — vid sudu/
dropum, t.d.: skurd yfir
— pinnasuda (med h&fudhaed eda

venjulegum eda isambeerilegri
sellulésahududum stodu
rafskautum)
—MAG-suda
(med CO, eda
bléndudum
gastegundum)

— MIG-suda (med
haum straumi)

— FCAW-S-suda

— plasmaskurdur

— Urskurdur

— surefnisskurdur

— hitasprautun

a. Efninu er adeins zetlad ad vernda gegn
stuttri oviljandi snertingu vid rafsuduras
og frekari rafeinangrunar er pvi porf ef
aukin haetta er a rafhéggi. Fatnadur sem
stenst krofurnar i 6.10 er hannadur til ad
veita vérn gegn stuttri éviljandi snertingu
vid rafleida med spennualltad100Vd.c.

b. Aukning & surefnismagni i lofti mun
draga umtalsvert Ur varnareiginleikum
hlifdarfatnadarins gegn logum. Gaeta
eetti varudar pegar suduvinna fer
fram i litlu rymi, t.d. ef mogulegt er ad
andruamsloft verdi surefnisrikt.

c. Rafeinangrun fatnadarins minnkar
ef hann er blautur, 6hreinn eda
svitastorkinn.



Ef notandinn finnur fyrir einkennum
sélbruna kann ad vera ad utfjélubla
geislun sé ad eiga sér stad. i slikum
tilfellum eetti ad gera vid fatnadinn

(ef heegt er) eda endurnyja hann og
adgaeta hvort porf sé a vidbotarfatnadi
framvegis.

Leidbeiningar um hreinsun,

medhondlun og notkun.

— Hlifdarfatnad fyrir suduvinnu skal prifa
reglulega i samreemi vid radleggingar
framleidandans. Ad hreinsun lokinni
skal skoda fatnadinn. Ef hann er
skemmdur skal skipta honum ut.

— Ohreinn fatnadur er ekki med pa
eiginleika sem parf til ad standast
Oryggisstadla.

— Ekki nota sapuefni. Sdpuefni skilja eftir
sig kalk & fataefninu. Kviknad getur i
kalki komist pad i snertingu vié hita
edaloga.

— Bleikid ekki.

— Kleedast skal fatnadinum lokudum.

— Annar hlifdarbunadur kann ad vera
naudsynlegur, t.d. vegna sudu yfir
héfudheed.

Finnsk stofnun um vinnuvernd (Arbetshélsointitutet),

Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsinki, Finnland, skraningarnr.

0403, hefur framkveemt ESB-skodun & pessari tegund

varnarbunadar samkvaemt PPE-reglugerdinni (ESB) 2016/425.

ESB-samraemisyfirlysingu fyrir bessa véru ma finna a vefsveedi
okkar: www.snickersworkwear.com



Indumenti di protezione utilizzati per la
saldatura e i procedimenti connessi

Classe X
Al+A2
ENISO 11611:2015

Xindica la classe dell'indumento definita nella tabella 1,
classi1e 2. Gliindumenti di classe 2 proteggono megho
dagli schizzi di saldatura e dal calore radiante.

Atindica che I'indumento rispetta i requisiti di propaga-
zione di fiamma limitata per combustione superficiale.
A2 indica che I'indumento rispetta i requisiti di
propagazione di flamma limitata per combustione del
bordo inferiore.

Tabella 1
Tipo-
logia di N . e N
indumen-| Criteridiselezione | Criteri di selezione
to per sal-| relativi ai processi relativi alle condi-
datura disaldatura zioni ambientali
Classe1 | Tecniche disalda- Utilizzo di
tura manuale con macchinari:
leggera formazione | —macchine per
dischizzi e calore ossitaglio
radiante, ad es.: —macchine per
— Saldaturaagas taglio al plasma
— Saldatura TIG —macchine per
(tungsten inert saldaturaa
gas) resistenza
— Saldatura MIG —macchine per
(metal inert gas) spruzzatura
— Saldatura micro —saldaturaa
plasma banco
— Brasatura
— Saldatura a punti
— Saldatura MMA
(manual metal
arc —elettrodo al
rutile)




Classe 2 | Tecniche di Utilizzo di
saldaturamanuale | macchinal

con formazione pit | — in spazi limitati
elevata di schizzi — quando si effet-
e calore radiante, tuano saldature
ades. al disopra della
— Saldatura MMA testa oin posi-
(manual metal zioni scomode
arc —elettrodo similari
basico o cellu-
losico)

— Saldatura MAG
(metal active gas
-congasCO, 0
misto)

— Saldatura MIG
(metalinert gas
- con corrente
elevata)

— Saldatura afilo
schermata

— Taglio al plasma

— Scriccatura

— Ossitaglio

— Spruzzatura
termica

a. Gliindumenti di protezione di questo
tipo sono destinati a proteggere il por-
tatore contro piccoli spruzzi di metallo
fuso, brevi contatti con lafiammae
calore radiante derivante dall’arco;
strati aggiuntivi isolanti devono essere
aggiuntiin caso di severirischi di shock
elettrici; indumenti che raggiungono
requisiti pari a 6.10 limitano gli effetti
del contatto accidentale con condut-
tori (100 V) in condizioni di saldatura
normali.

b. Un aumento della quantita d’ossigeno
nell’aria riduce considerevolmente la
protezione offerta dagliindumenti per
saldatura. E necessario prestare la
massima attenzione quando si salda
in ambienti ridotti che rischiano di
saturarsi d’ossigeno.

c. Lisolamento elettrico fornito dagli
indumenti siriduce in presenza di
umidita, sporcizia o sudore.

In presenza di una sensazione di ec-
cessivo calore, come accade in caso di



esposizione ai raggi UV, gliindumenti
vanno riparati o sostituiti; sarebbe suc-
cessivamente preferibile considerare
I'utilizzo di abbigliamento pil resistente
o aggiungere strati di protezione.

Istruzioni di pulizia,

manutenzione e uso

— Gliindumenti per saldatura vanno
lavati e puliti seguendo le raccoman-
dazioni del produttore. Dopoil tratta-
mento i capi devono essere controllati
scrupolosamente. Se danneggiati,
vanno sostituiti.

— Indumenti sporchi non rispettanoi
requisiti di sicurezza delle normative.

— Non utilizzare saponi detergenti.
Questi creano una patina vischiosa
sui tessuti che brucia a contatto con
fiamme o calore.

— Non candeggiare.

— Ogniindumento va indossato chiuso
e allacciato.

— In aggiunta possono essere necessari
accessori quali copricapi, visiere ecc.

LIs(llulo F\nlandesedl Salute e Sicurezza sul Lavoro (Ar-

intitutet), Topeliusgatan 41, FI-00250 g

Finlandia, n. di registrazione 0403, ha valutato la conformlta CE

di questo tipo di dispositivo di protezione individuale ai sensi il

regolamento DPI (UE) 2016/425.

La dichiarazione di conformita EU di questo prodotto & dispo-
nibile sul nostro sito web. www.snickersworkwear.t

Apsauginé apranga, dévima suvirinimo ir
panasiy procesy metu

Xklase
A1+A2
ENISO 11611:2015

X zymi drabuzio klase pagal 1 lentelg, 1-2 klasé. 2 klasés
drabuzis geriau apsaugo nuo suvirinimo pursly ir spindu-
liuojamos Silumos.

A1 nurodo, kad drabuzis atitinka riboto liepsnos plitimo
reikalavimus pavir§iaus uzsiliepsnojimo atveju.

A2 nurodo, kad drabuzis atitinka riboto liepsnos plitimo
reikalavimus apatinio krasto uzsiliepsnojimo atveju. X
Zzymidrabuzio klasg pagal 1lentele.




1lentelé

Suvi- .
rintojy Su aplinkos sglygo-
drabuziy | Suprocesu susijg mis susije atrankos
tipas atrankos kriterijai: kriterijai:
1klasé Rankinio suvirinimo | Masiny eksploata-
technologijos, kai vimas, pvz.:
tiskaly ir lasy kiekiai | — pjaustymo de-
yra mazi, pvz.: guonimi masiny
— dujinis suviri- — pjaustymo plaz-
nimas ma masiny
— TIG suvirinimas — kontaktinio suvi-
— MIG suvirinimas rinimo masiny
— mikroplazminis — terminio
suvirinimas purskimo masiny
— litavimas — suvirinimo stakliy
— taskinis suviri-
nimas

— MMA suvirinimas
(su rutilu den-
gtais elektrodais)

2 klasé Rankinio suvirinimo | Jrenginiy valdymas,
technologijos, kai pavyzdziui:
tiskaly ir lasy kiekiai | — y3darose
yradideli, pvz.: erdveése,

— MMA suvirinimas — virinant / pjau-
(su paprastuarba nant virs galvos
celiulioze dengtu arba palyginti
elektrodu) suvarzytoje pa-

— MAG suvirinimas détyje
(suCO, arba
misrioris
dujomis)

— MIG suvirinimas
(su didele srove)

— lankinis suvirini-
mas savisauge
viela su fliuso
Serdimi

— pjaustymas
plazma

— pjaustymas

— pjaustymas
deguonimi

— terminis purski-
mas

a. Drabuzis yra skirtas tik apsaugoti nuo
trumpalaikio netycinio kontakto su
lankinio suvirinimo grandiniy dalimis,
kuriomis teka elektros srové, o tuo
atveju, kai elektros smagio rizika yra
didesné, yra reikalingi papildomos
elektros izoliacijos sluoksniai; 6.10 rei-
kalavimus atitinkantys drabuziai skirti
apsaugoti nuo trumpalaikio, netycinio
kontakto su laidininkais, kuriais teka
elektros srové, kurios jtampa gali siekti



ikimazdaug 100 V N. S.

b. Padidéjusi deguonies koncentracija
ore zenkliai sumazina apsauginiy
suvirintojy drabuziy atsparuma
liepsnai. Virinant uzdarose patalpose,
pvz., jeigu yra tikimybé, kad oras bus
prisotintas deguonimi, batina elgtis
itin atsargiai.

c. Drabuziy elektros izoliacija sumazéja,
kaijie yra $lapi, purvini arba sudréke
nuo prakaito.

Tuo atveju, jeigu naudotojui pasireiskia j
nudegimus sauléje panasas simptomai,
tai reiskia, kad pro drabuzius prasiskver-
bia UV spinduliai. Tokiu atveju drabuzj
reikia sutaisyti (jeigu tai yra jmanoma)
arba pakeisti ir ateityje apsvarstyti gali-
mybe naudoti papildomus, atsparesnius
apsauginius sluoksnius.

Valymo, priezilros

ir naudojimo instrukcijos

— Suvirintojy apsauginiai drabuziai
turi bati reguliariai valomi laikantis
gamintojo rekomendacijy. ISvalyti
drabuZiai turi bati apziaréti. Aptikus
pazeidimuy jie turi bati pakeisti.

— Nesvaris drabuziai neuztikrina saugos
standartus atitinkancios apsaugos.

— Nenaudoti valymo priemoniy muilo
pagrindu. Tokios valymo priemonés
ant audinio palieka kalkiniy nuosédy.
Esant kars§ciui ar liepsnai kalkés
uzsidegs.

— Nebalinti.

— Drabuzj batina dévéti uzsisegus.

— Gali reikéti naudoti papildomas kino
apsaugos priemones, pvz., virinant
vir§ galvos.

Suomijos darbo saugos ir sveikatos institutas (Arbetshalsointi-

tutet), Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Suomija, regis-

tracijos Nr. 0403, atliko $io tipo asmens apsaugos priemones
EB tipo tyrima pagal AAP reglamenta (ES) 2016/425.



$io produkto ES atitikties deklaracija galima perziaréti masy
interneto svetainéje. www.snickersworkwear.com

Alzsargterpl izmantosSanai metinasana un
ar to saistitos procesos

Xklase
A1+A2
ENISO 11611:2015

Xnorada apgérba klasi saskana ar 1. tabulu, 1.—2. klase.
Apg gérbs, kas atbilst 2. klasei, abakalzsarga pret meti-

nasanas Slakatam un izstaroto karstumu.

A1norada, ka apgérbs atbilst prasibam attieciba uz

liesmu |zp|at|sanas ierobezos$anu virsmas aizdeg$anas

gadijuma.

A2 norada, ka apgérbs atbilst prasibam attieciba uz

liesmu |zp|at|sanas ierobezo$anu apaks$éjas malas

aizdeg3anas gadijuma. X norada apgérba klasi saskana

ar 1. tabulu.

1. tabula
Meti- _ N
nataju Izvéles kritéri
apgeérba | Izvéles kritériji saistiba ar vides
tips saistiba ar procesu | apstakliem

1. klase

Manualas me-

tinadanas metodes

ar nelielu $lakatu un

pilienu veido3anos,

piem.:

—gazes me-
tinasana,

—TIG metinasana,

lekartu darbinasa-

na,

- skabeklgrlesanas
iekartas,
—iekartas griesa-
naiar plazmu,

— kontaktmetina-
Sanas iekartas,

— MIG metina$ana, | — termiskas

— mikro plazmas smidzinasanas
metinadana, iekartas,

— cietlodésana, —darbagalda

— punktmetinasa- metinasana.

na,

— MMA metinasana
(ar rutilu parklatu
elektrodu).




2.klase Manualas metina- lekartu darbinasa-
$anas metodes ar na, piem.:

spécigu Slakatu un — Sauras telpas,
pilienu veido$anos, | — metinasana/grie-
piem.: . Sana virs galvas/
—MMA metinasana vai salidzinosi
(ar pamatavaiar Sauras, ierobezo-
celulozi parklatu tas pozicijas.
elektrodu),

— MAG metinasana
(ar CO, vai gazu
malsuumu),

— MIG metinasa-
na (ar augstu
stravu),

— segtu elektrodu
pulverserdes
loka metinasana,

— grieSanaar
plazmu,

—grebsana,

— skabek|griesana,

— termiska smidzi-
nasana.

a. Sis apgérbs ir paredzéts tikai aizsar-
dzibai pret islaicigu, netisu saskari ar
loka metinasanas aktivajam dalam,
un paaugstinata elektroSoka riska
gadijuma bas nepiecie$ami papildu
elektroizolacijas slani. 6.10 prasibam
atbilstods apgérbs ir izstradats aizsar-
dzibas nodrosinasanai pret islaicigu,
nejausu saskari ar aktiviem elektribas
vaditajiem ar spriegumu Iidz aptuve-
ni 100V lidzstravai.

b. Skabekla satura pieaugums gaisa
ievérojami samazinas metinataja
aizsargapgérba aizsardzibas spéjas
pret aizdeg$anos. Jaievéro piesardzi-
ba, veicot metinasanu Sauras telpas,
piem., ja pastav iespéjamiba, ka gaiss
var tikt bagatinats ar skabekli.

c. Apgérba nodrosinata elektroizolacija
tiks ievérojami samazinata, ja apgérbs
bds slapjs, netirs vai piesQcies ar
sviedriem.

Ja valkatajs sajut saules apdegumam

lidzigus simptomus, tas liecina, ka caur

apgérbu ieklUst UV starojums. $ada
gadijuma apgérbs irjasalabo (ja iespé-



jams) vai janomaina un jaapsver iespéja
turpmak izvéléties citu — izturigaku un
labak aizsargajosu aizsargapgérbu.

Noradijumi par tiriSanu,

kops$anu un valkasanu

— Metinataja aizsargapgérbs ir regulari
jatira saskana ar razotéaja ieteikumiem.

Péc tiridanas apgérbs ir jaapskata. Ja
apgérbs ir bojats, tas janomaina.

— Netirs apgérbs nespéj nodrosinat dro-
§1bas standartu prasibam atbilstosas
ekspluatacijas ipasibas.

— Nedrikst lietot ziepes saturosus
mazgasanas lidzeklus. No mazgasanas
Iidzekliem uz ziepju bazes uz auduma
paliek kalki. Saskaroties ar uguni, Sie
kalki aizdegsies.

— Nedrikst balinat.

— Apgérba valkasanas laika ta aizdarém
irjabat aizvértam.

— Var bt nepiecie$ami ari citi kermena
daléjas aizsardzibas lidzekli, piem.,
metinot virs galvas.

Somijas Arodveselibas institats (Arbetshalsointitutet),

Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Somija, registracijas

Nr.0403, ir veicis EK tipa parbaudi $ada tipa individualas aiz-

sardzibas lidzek|iem saskana ar IAL regulu (ES) 2016/425.

ES atbilstibas deklaracija $im izstradajumam ir pieejama masu
majaslapa. www.snickersworkwear.com

Beschermende kleding voor gebruik bij
het lassen en gerelateerde processen

Klasse X
A1+A2
ENISO 11611:2015

X geeft de kledingklasse aan volgens tabel 1, klasse 1-2.
Het kledingstuk van klasse 2 beschermt beter tegen
lasspatten en stralingswarmte.

A1 geeft aan dat het kledingstuk voldoet aan de eisen
voor beperkte vlamverspreiding door ontbranden van
het oppervlak.

A2 geeft aan dat het kledingstuk voldoet aan de eisen
voor beperkte vlamverspreiding door ontbranden van
de onderkant. X geeft de kledingklasse aan volgens
tabel1.




Tabel 1

Selectiecriteria

Selectiecriteria

Type > met betrekking tot
lassers- | metbetrekking de omgevingsom-
kleding tot het proces: standigheden:
Klasse 1: | Handmatige Bedienen van
lastechnieken met | machines, b.v.:
lichte vorming — brandsnijmachi-
van spatten en nes met zuurstof
druppels, bijv.: — plasmasnijma-
—lassen metgas chines
—TIG-lassen — weerstandslas-
— MIG-lassen machines
— microplasma- — machines voor
lassen thermisch
—solderen spuiten
— puntlassen — puntlassen
—MMA-lassen
(rutielbeklede
elektrode)
Klasse 2: | Handmatige Bedienenvan

lastechnieken met

zware vorming

van spatten en
druppels, bijv.:

— MMA-lassen
(met basisch- of
cellulose beklede
elektrode)

—MAG-lassen
(met CO, of
gasmengsel)

— MIG-lassen (met
hoge stroom)

—lassen met
zelfafgescherm-
de gevulde
lasdraden

— plasma snijden

—kerven

— snijden met
zuurstof

—thermisch
spuiten

machines, b.v.:

—indichte ruimtes

— bijlassen/snijden
boven het hoofd
of in vergelijk-
bare begrensde
posities

a. Het kledingstuk is alleen bedoeld om
te beschermen tegen kort, onopzet-
telijke contact met actieve delen van
een lasboogcircuit, en er zullen extra
elektrische isolatielagen geéist wor-
den wanneer er een verhoogd risico
bestaat op elektrische schokken;
kledingstukken die voldoen aan de
eisen van 6.10 zijn ontworpen om be-
scherming te bieden tegen kort, onop-
zettelijk contact met stroomvoerende
elektrische geleiders met spanningen



tot ongeveer100V DC

b. Een toename van het zuurstofgehalte
van de lucht zal de bescherming van
de beschermende kleding van de
lassers tegen vlammen aanzienlijk
verminderen. Zorg moet in acht wor-
den genomen bij het lassen in kleine
ruimtes, bijvoorbeeld als het mogelijk
is dat de atmosfeer kan worden ver-
rijkt met zuurstof.

c. De elektrische isolatie van de kleding
zal worden verminderd wanneer de
kleding nat, vuil of nat van het zweet is.

Als de gebruiker symptomen ervaart die
lijken op zonnebrand, dringt UV-straling
door de kleding heen. In dit geval moet
het kledingstuk worden gerepareerd
(indien mogelijk) of vervangen en moet
worden nagedacht over het gebruik van
extra, meer resistente, beschermende
lagen in de toekomst.

Reinigingsinstructie,

onderhoud en gebruik

— De beschermende laskleding moet
regelmatig worden schoongemaakt
volgens de aanbevelingen van de
fabrikant. Na reiniging moet de
kleding geinspecteerd worden. Indien
beschadigd, moet deze vervangen
worden.

— Vuile kledingstukken hebben niet de
prestaties die nodig zijn om aan de
veiligheidsnormen te voldoen.

— Gebruik geen wasmiddelen. Zeep
gebaseerde wasmiddelen zorgen
voor kalkaanslag op de stof. De kalk
zal gaan branden wanneer het wordt
blootgesteld aan warmte of viammen.

— Niet bleken.

— Het kledingstuk moet gesloten wor-
den gedragen.



— Extra gedeeltelijke lichaamsbescher-
ming kan nodig zijn, bijv. bij lassen
boven je hoofd.

Fins Inst\ﬁuuﬁ voor ber dheid (Ar titutet),

141, fi-00250 F , Finland, registratie nr.
0403 heefteen EG -type onderzoek van dit soort persoonlijke
beschermir L onder PBM verordening
(EV) 2016/425.

EU-conformiteitsverklaring voor dit product staat op onze
website. www.snickersworkwear.com

Beskyttelsesklaer til bruk ved
sveising og lignende prosesser

Klasse X
Al+A2
ENISO 11611:2015

Xindikerer plaggets klasse i henhold til tabell 1, klasse
—2.Plagg i klasse 2 beskytter bedre mot sveisestraler

og strdlevarme.

Atindikerer at plagget meter kravene til begrenset

flammespredning og overflateantenning.

A2 indikerer at plagget moter kravene til begrenset

flammespredning ved antenning i nedre kant. X indike-

rer plaggets klasse i henhold til tabell 1.

Tabell 1
Type Utvalgskriterier Utvalgskriterier
sveiser- | relatert knyttet
kleer til prosessen: til omgivelsene:
Klasse1 | Manuelle svei- Drift av maskiner,
seteknikker med som f.eks:
lysformasjoner som | — oksygen skjeere-
sprut og draper, maskiner
f.eks: - — plasma skjaere-
— gass-sveising maskiner
— TIG-sveising — sveisemaskiner
— MIG-sveising — maskiner for
— mikroplasmas- termisk spreyting
veising —benksveising
—lodding
— punktsveising
— MMAsveising
(med rutil-dekket
elektrode)




Klasse 2 | Manuelle svei- Drift av maskiner,
seteknikker med som f.eks:

kraftig dannelseav | —ibegrensede rom
sprut eller draper, — ved sveising/
f.eks: skjeering over ho-

— MMA-sveising det eller lignende
(med normal eller posisjoner.
cellulose-dekket
elektrode)

— MAG- sveising
(med CO, eller
blandede gasser)

— MIG-sveising
(heyspent)

— Selvskjermet
fluxcored
sveising

— plasma skjeering

— meisling

— oxygen skjeering

— termisk sproyting

a. Plagget er kun ment for & beskyt-
te mot kort, utilsiktet kontakt med
levende deler av en sveisekrets, og
det ekstra elektriske isolasjonslaget
trengs der hvor det er gkt risiko for
elektrisk stot; plagg som meter kra-
vene til 6.10 er designet for & beskytte
mot kortvarig, uheldig kontakt med
elektrisk strem med spenninger opp til
100V d.c.

b. En gkning i oksygeninnholdetiluften
vil redusere beskyttelsesevnen mot
flammer betraktelig. Veer ekstra for-
siktig om du sveiser i trange omrader
hvor det er risiko for at oksygennivet
iluften kan ogke.

c. Den elektriske isolasjonen som klaer
gir, vil reduseres dersom plaggene er
véte, skitne eller giennomsvette.

Dersom brukeren opplever solbrentlig-
nende symptomer, betyr detav UV tren-
ger gjennom. Da ber plagget repareres
(hvis mulig) eller erstattes og man ber
vurdere bruk av flere, mer motstands-
dyktige, plagg i fremtiden.




Instruksjoner for vask,

vedlikehold og bruk

— Sveiserkleer skal vaskes regelmessig i
henhold til produsentens anbefalin-
ger. Etter vask bar plagget inspiseres.
Dersom plagget er skadet, ber det
erstattes.

— Mokkete plagg har ikke ytelsen som
kreves for & mote sikkerhetsstandar-
dene.

— Bruk ikke s&pevaskemidler. Sdpe-
baserte vaskemidler kan legge seg i
materialet og brenne hvis utsatt for
varme eller flamme.

— M3 ikke blekes.

— Plagget mé& brukes lukket.

— Andre beskyttelsesplagg kan veere nad-
vendig, f.eks. ved sveising over hodet.

Finnish Institute of Occupational Health (Arbeidshelseinsti-

tuttet), Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Finland, reg.

Nr. 0403, har gjennomfert en EC-type undersokelse pa denne

typen personlig verneutstyr i henhold til PVU-forordningen

(EU) 2016/425.

EU-deklarasjon for dette produktet kan du finne pa var hjem-
meside. www.snickersworkwear.com

Odziez ochronna do spawania
i powigzanych proceséw

Klasa X
Al+A2
ENISO 11611:2015

»X” wskazuje klasg odziezy zgodme zTabelg1—klase 1
lub 2. Odziez klasy 2 zapewnia skuteczniejszg ochrong
przed rozpryskami przy spawaniu oraz cieptem
promieniowania.

»A1” wskazuje, ze odziez spetnia wymagania dotyczace
dgraniczonego rozprzestrzeniania sig pfomienia pod
wzgledem zaptonu powierzchni.

»A2" wskazuje, ze odziez spetnia wymagania dotycza-
Ce ograniczonego rozprzestrzeniania sig ptomienia
pod wzgledem zaptonu spodu i krawedzi. , X" wskazuje
klaseg odziezy zgodnie z Tabelg 1.

Tabela1
) .
oérz)ieiy Kryteria wyboru Kryteria wyboru
spawa- dotyczace dotyczace warun-
cza procesu: kéw otoczenia:




Klasa1 Techniki spawania

rgcznego z tylko

nieznacznym

rozpryskiwaniem

i powstawaniem

kropel, takie jak:

— spawanie
gazowe

— spawanie meto-
daTIG

— spawanie meto-
daMIG

— spawanie mikro-
plazmowe

— lutowanie twarde

— zgrzewanie
punktowe

— spawanie
metoda MMA
(elektroda otulo-
ngrutylowg)

Obstuga maszyn
takich jak:
—maszyny do cig-
ciatlenowego
— maszyny do cig-
cia plazmowego
— maszyny do
zgrzewania
oporowego
—maszyny do
chromowania
ogniowego
— spawarki warsz-
tatowe

Klasa 2 Techniki spawania
rgcznego zinten-
sywnym roz-
pryskiwaniem i
powstawaniem
kropel, takie jak:

— spawanie meto-
da MMA (elektro-
da podstawowa
lub otulong
celulozowq)

— spawanie
technikga MAG
(w ostonie CO,
lub mleszamny
gazoéw)

— spawanie tech-
mka MIG (duzymi
pradam

7spawametukowe
samoostono-
wa elektrodg
rdzeniowa

— cigcie plazmowe

— ztobienie

— cigcie tlenowe

— chromowanie
ogniowe

Obstuga maszyn,
np:

—w warunkach
ograniczonej
przestrzeni

—zwigzana ze
spawaniem
lub cigciem
putapowym albo
w poréwnywalnie
niedogodnych
pozycjach

a. Odziez zapewnia ochroneg tylko
przy krétkotrwatym, przypadkowym
kontakcie z cze$ciami obwodu do
spawania tukowego znajdujgcymi sie
pod napigciem; wobec zwigkszonego
niebezpieczenstwa porazenia pragdem
elektrycznym wymagane moga
by¢ dodatkowe warstwy izolujace
elektrycznie. Odziez spetniajgca
wymagania punktu 6.10 zapewnia
projektowo ochrone w krotkotrwatym,




przypadkowym kontakcie z przewoda-
mi elektrycznym znajdujgcymi sie pod
napigciem maksymalnie okoto 100 V
pradu statego.

o

. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu
przektada sie na znaczny spadek sku-
tecznosci ochrony przed ptomieniem
zapewnianej przez odziez ochronng
spawacza. Nalezy zachowywac
szczegdlng ostroznosc podczas
spawania w warunkach ograniczonej
przestrzeni, gdzie moze np. doj$¢ do
wzbogacenia atmosfery o dodatkowy
tlen.

c. lzolacja elektryczna zapewniana
przez odziez jest pogorszona, kiedy
odziez jest mokra, zabrudzona lub
zapocona.

Objawy przypominajace oparzenie
stoneczne wskazujg, ze przez odziez
przenika promieniowanie nadfioletowe
(UV). W takim wypadku nalezy naprawic¢
odziez (o ile wzgledy praktyczne to uza-
sadniajg) albo zastgpic¢ jg nowg, a takze
rozwazyc¢ stosowanie w przysztosci
dodatkowych, skuteczniejszych warstw
ochronnych.

Instrukcje w zakresie czyszczenia,

pielegnacji i uzytkowania

— Odziez ochronna spawacza musi
byc¢ regularnie czyszczona w sposéb
zgodny z zaleceniami producenta. Po
czyszczeniu odziez nalezy poddawacd
inspekcji. Wszelkg uszkodzong odziez
nalezy zastepowac nowa.

— Zabrudzona odziez jest pozbawiona
wtasciwosci wymaganych do spetnie-
nia norm bezpieczenstwa.

— Do czyszczenia nie wolno uzywac
Srodkéw czyszczacych z mydtem.
Srodki czyszczace na bazie mydta



pozostawiajg na materiale plamy
wapienne, a pod wptywem ptomienia
lub ciepta wapien pali sie.
— Nie wybielac.
— Uzytkowana odziez musi by¢ zapieta.
— Wymagana moze by¢ dodatkowa
czesciowa ochrona ciata — np. przy
spawaniu ponad gtowa.
Finski Instytut Medycyny Pracy (Arbetshilsointitutet), Tope-
liusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Finlandia, nr rejestracyjny
0403, przeprowadzit badanie typu WE na typie srodkéw
ochrony indywidualnej bedacym przedmiotem niniejszej
instrukcji zgodnie z Rozporzadzeniem UE 2016/425 w sprawie
$rodkéw ochrony indywidualnej.

Deklaracja zgodnosci UE dla tego produktu jest dostepna na
naszej stronie internetowej: www.snickersworkwear.com

Vestuario de protecéo para uso em

Classe X
Al+A2
ENISO 11611:2015

epr

Xindica a classe de vestuario de acordo com o quadro
1, classe 1-2. O vestuario da classe 2 protege melhor
contra salpicos de soldadura e calor radiante.

Atindica que o vestuario atende aos requisitos de pro-
pagagao de chama limitada para igni¢ao superficial.
A2indica que a peca de vestuario atende aos requls\tos
para a propagacao de chama limitada para a igni¢ao do
limite inferior. X Indica a classe de vestuario de acordo
coma Tabela 1.

Tabela1
L Critérios de sele-
Tipode | Critérios de sele- ¢&o relacionados
roupa de | ¢80 relacionados com as condicdes
soldador | com o processo: ambientais:
Classe1 | Técnicasdesolda- | Operacéo de

dura manual com
formacao de luzde
salpicos e gotas,
por exemplo:

— soldadura a gas
—soldadura TIG

— soldadura MIG
— micro soldadura

maquinas, p.ex.:

— maquinas de cor-
te de oxigénio

— maquinas de cor-
te por plasma

— maquinas de
solda por resis-
téncia

de plasma — maquinas para
— brasagem pulverizacao
— soldadura por térmica

pontos — soldadura de
— Soldadura MMA bancada

(com elétrodo
coberto de rutilo)




Classe 2

Técnicas de solda-

dura manual com

forte formacgao de

salpicos e gotas,

por exemplo:

— Soldagem MMA
(com base ou

Operagéo de

maquinas, p.ex.:

—em espagos
confinados

— nasoldadura/
corte ouem po-
sigdes limitadas

elétrodo revesti-
do de celulose)
— Soldagem MAG
(com CO, ou
gases mistos)
— Soldagem

comparaveis

— soldadura
auto-blindada de
arco de nucleo
fundido

— corte de plasma

—desbastar

— corte de oxigénio

— pulverizagao
térmica

a. O vestuario destina-se apenas a pro-
teger de um contato breve e inadverti-
do com partes vivas de um circuito de
arco de soldadura e sdo necessarias
camadas de isolamento elétrico
adicionais se houver um risco aumen-
tado de choque elétrico; as pegas de
vestuario que cumprem os requisitos
da 6.10 sdo concebidas para fornecer
protegao contra contacto acidental
e curto com condutores elétricos em
tensdes de até aproximadamente 100
vDC

b. Um aumento no teor de oxigénio
do ar reduzird consideravelmente
a protecdo daroupa de protecéo
dos soldadores contra a chama. E
necessario ter cuidado ao soldar em
espacos confinados, por exemplo, se
a atmosfera ficar enriquecida com
oxigénio.

c. Oisolamento elétrico fornecido pela
roupa sera reduzido se a roupa ficar
molhada, suja ou humida de suor.

Se o utilizador sentir sintomas seme-
Ihantes a queimaduras solares, héd pene-



tragdo de UV. Neste caso aroupa deve
ser reparada (se possivel) ou substituida
e considerar a utilizagdo de camadas de
protecdo adicionais, mais resistentes
no futuro.

Instrucdes paralimpeza,

manutencgédo e uso

— Aroupa de protegao do soldador deve
ser limparegularmente de acordo
com as recomendag¢des do fabrican-
te. Apds a limpeza, aroupa deve ser
inspecionada. Se estiver danificada,
devera ser substituida.

— As roupas sujas ndo tém o desempe-
nho exigido para cumprir os padrdes
de seguranga.

— Nao use detergentes com sabdo. Os
detergentes a base de sab3o danifi-
cam o tecido. Se exposto ao calorou a
chama vai queimar.

— Nao utilizar lixivia.

— O vestuario deve ser usado fechado.
— Pode ser necessaria prote¢éo adicio-
nal do corpo parcial, p.ex para soldar

em locais altos.

O Instituto Finlandés de Saude no Trabalho (Arbetshalsointitu-

tet), Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Finlandia, nimero

de registro 0403, efetuou o exame de tipo CE a0 equipamento
de protecao pessoal nos termos do Regulamento (UE)

2016/425 do EPI.

Adeclaragio de conformidade da UE para este produto esta
disponivel no nosso site. www.snickersworkwear.com



3awuTHaA oAeXaa ANS CBapOUHbIX U
cBsi3aHHbIX paboT

Knacec X
Al+A2
ENISO 11611:2015

X 0603Ha4aeT Knacc n3nenvs B COOTBETCTBUM C
Tabnuueit 1, knacc 1-2. Usgenus 2 knacca nyyiwe sawm-
LWaKOT OT CBAPOUHbIX 6PbI3F 1 TEMNOBOrO U3Y4EHUS.
A10603HauaeT, 4To U3[enme CooTBeTCTBYeT TpeboBa-
HUSIM OrPaHNYEHHOT O PACTIPOCTPAHEHWS MIAMEHN NPY
NOBEPXHOCTHOM BO3rOPaHNi.
A2 0603Ha4aeT, YTo N3genue CooTBeTCTBYeT Tpebosa-
HUSIM OrPAaHNYEHHOTO PACTIPOCTPAHEHWSI NNIAMEHN NPU
BOCNNAaMEHEeHUN HUXXHen KpoMKK. X 0603HavaeT knacc
u3penus cornacHo Tabnuue 1.

Ta6bnuua1i
Tvn
opexapl KpuTepum ot6opa,
ans KpuTepumn oT6opa, | oTHocswMecs K
CcBapuy- | OTHOCSWMECS K YCNOBUSIM OKPYKa-
KOB npoueccy: louen cpeasi:
Knacc1 PyyHas cBapka ¢ Pa6oTa obopyno-

Hebonbwmm obpa-
30BaHMEM BPbI3r U
Kanenb pacnias-
NeHHoro MeTana,
Hanpumep:
—ra3oeas cBapka
—Ayrosasi CBapKa ¢
BONbGPaAMOBbLIM
3NEeKTPOOM
(TIG)

—cBapka nnaesi-
WMMCSI 3N1EKTPO-
[1OM B UHEPTHOM
rase (MIG)

—MUKpONIa3MeH-
Hasi cBapKa

—naiika

—To4eyHas cBapKa

—cBapka NoKpbi-
TbIM 37IEKTPOAOM
C pyTUNOBLIM
NOKpbITUEM
(MMA)

BaHWs, Hanpumep:
—MauwuH rasonna-
MEHHO peskun
—MalUUH NNasMeH-
HOW pe3Kkun

—KOHTaKTHBbIX
3M1eKTPOCBapoY-
HbIX MaLnH

—MawuH ans
TEPMUYECKOro
Hanblnexus

—CBapOYHbIX
cTonos




Knacc2

PyyHas cBapku c
Bonbwum obpa-
30BaHMEM BPbI3r U
Kanenb pacnias-
NeHHOro MeTanna,
Hanpumep:
—cBapKa NoKpbi-
ThIM 3/IEKTPOAOM
C OCHOBHBIM MK
Le/INI0/103HbIM
MOKPbITUEM
(MMA)
—ayrosas ceBapka
NOpOLKOBOW
npoBosnoKo (B
cpeperasaCO,
WAV CMecK rasos)
(MAG)
—pyrosasi cBapKa
NOpOLWKOBOW
NPOBONOKO C
METanIM4eckum
HanonHuTenem
B UHEPTHOM
rase (npu Toke
BbICOKOrO Hanpsi-
»weHusa)(MIG)
—pyrosasi cBapKa
NOpOLKOBOM
€aMo3aWmnTHON
NPOBONOKOW
¢ dnocosbM
HanonHuTenem
—nnasmeHHas
peska
—CTpoXKa
—KucnopoaHast
peska
—TepMuyeckoe
HanbineHre

Pa6oTa obopyno-
BaHWs, Hanpumep:
—B 3aMKHYTOM
npocTpaHcTBe
—nNpw BEPXHEN
cBapke/peske
MV B NO3MUMSIX C
OTHOCWTENbHBIM
orpaHuyeHnem
ABVKEHNS

a. Cneyopexpa npegHasHayeHa TONbKO
AN 3alWNTbl OT KPaTKOBPEMEHHOr O
CNy4alHOro CONPUKOCHOBEHWUS C
feTansamMmun cBapoYHbIX yCTaHOBOK,
HaxoAAWNMUNCS MOA, HaNPsHKeHN-
em. Mpu yBennyeHnn pucka ygapa
TOKOM TpebyloTCs AONONHUTENbHbIE
3NeKTpou3onmpyoLme Crou; ogexnaa,
cooTBeTcTBylowWwasa TpebosaHmnam 6.10,
CNY>XWUT AN 3alMTbl OT KpaTKoBpe-
ME@HHOrO C/ly4aitHOr 0 CONPUKOCHOBE-
HUS C 3NIEKTPUYECKMMM NPOBOAaMmN
nop HanpsHKeHnem Nnpnbans3nTenbHo
0o 100 B nocT. Toka.

6. YBenuyeHue cogepxaHuns kucnopoaa
B BO3[YyX€ 3HAaYUTENbHO CHUXaeT
3asBIEHHbIV A9 CNeLoAexabl ypo-




BEHb 3allUNTbl OT OTKPbITOro NaaMeHun.
Koru.a cywecTByeT BEPOATHOCTb
oborauieHna cpeabl KNCNOPOAOM B
3aMKHYTOM NPOCTPaHCTBE, CBapoY-
Hble DaﬁOTbI OO/MKHbI MPOBOAUTLCA C
0Cc0B60 OCTOPOXXHOCTbIO.

B. 3arpsi3HeHus, Bnara u noT CHUXatoT
3N1EeKTPOU30NSALNOHHbBIE CBOMCTBA
crneuoaexabl.

Mpn BO3HMKHOBEHUN Yy paboTatowero
CUMMTOMOB, CXOXWUX C COJTHEYHbIM OXXO-
rom, cneuopexay Heo6xoAnmMo oTpe-
MOHTMPOBaTb (EC/IN 3TO BO3MOXHO) NN
3aMeHUTb. BMecTe c TeM Heobxoamnmo
paccMOoTpeTb BO3MOXHOCTb UCMOJIb30-
BaHUA cneyogexabl C AONONHUTENTbHbI-
MU nnn bonee cTONKUMU K YD-nsnyye-
HUIO cnoamMun.

WHCTpPYKLUM NO YNCTKe, o6cnyxuBa-

HUIO U UCMO/Ib30BaHMIO.

— 3awmnTHasa ogexaa ceaplimka
AOJHKHa perynapHo o4ynuwaTbCa B
COOTBETCTBUU C peKoMeHaaunamm
npounssoguTend. Mocne YncTkn
ofexay HeobxoanMMo oCMOTpPeThb, a B
cny4dae obHapy>XeHUs NoBpexaeHnin
— 3aMeHUThb.

— 3arpsasHeHHas cneyoaexxga He otTee-
yaeT TpeboBaHMaM 6e3onacHOCTW.

— He ncnonb3oBaTh Molollee CPeacTBO
Ha ocHoBe Mbina. Nocne CTUPKWN Takn-
MU MOKOLWKMMU CpeacTBaMM Ha TKaHU
OoCTaeTcd Haner, KOTODbIﬁ MOXeT
BOCN/1aMeHUTbCH OT BO3ﬂel>’ICTBVIFI
Tenna vnnun nnamMmeHu.

— He ot6enusaTthb.

— Cneuogexga gomkHa bbiTb 3acTer-
HyTa Bo BpeMs paboTbl.

- MOF\/T nOTpeEOBaTbCQ aononHuTenb-
Hbl€ 3/1eMEHTbI 3aLWnTbl, HAaNpumep,
ONS CBApKW B BEPXHEM MOIOXXEHUNN.



®UHCKMIA MHCTUTY T OxpaHbl TPyAa (Arbetshalsointitutet),
TonenuycraTaH 41, FI-00250 XenbcuHku, PuHnaHans, per. N°
0403, nposen ncnbiTaHus TUNoBoro obpasua aaHHoro CU3
Ha cooTBETCTBME TpeBoBaHNAM pernamenTa (EC) 2016/425 0
CPEACTBAX MHANBUAYANHON 3aWNTh.

EBponeiickast AeKNapaums COOTBETCTBIS AaHHOIO M3AENVs
NOCTYNHa Ha HaleM caiiTe www.snickersworkwear.com

Ochranné oblecenie pre
zvaranie a podobné prace

X oznacuje triedu oble¢enia podla tabulky 1, trieda 1-2.
Oblecenie triedy 2 chrani lepsie pred iskrami zo zvarania
asalavym teplom.

A1 znamena, Ze obleéenie vyhovuje poziadavkam pre
obmedzené rozsirenie horenia pri povrchovom zapaleni
materidlu.

A2 znamena, Zze oble¢enie vyhovuje poziadavkam pre
obmedzené rozsirenie horenia pri zapaleni spodného
okraja materialu. X znamena triedu obleéenie podla
tabul'ky 1.

Trieda X
Al+A2
ENISO 11611:2015

Tabul'ka1
Typava- | itéria vybe- Kritéria vyberu
oblege- | rusohladomna s ohladom na
nia proces: pracovny ukon:
Trieda1 | Ruénézvaranie Obsluha zariadenia,
s malou tvorbou napr.:
iskier a kvapiek, — pre rezanie
napr.: kyslikom
— zvéranie plynom — pre rezanie
— TIG zvaranie plazmou
— MIG zvaranie — pre odporové
— zvaranie mikro- zvaranie
plazmou — pre Ziarové
— spajanie natvrdo striekanie
—bodové zvaranie | —pre stolové
— MMA zvaranie zvaranie

(rutilova elek-
troda)




Trieda2 | Rucné zvaranie Obsluha zariadenia,

s velkou tvorbou napr.:
iskier a kvapiek, — vobmedzenych
napr.: priestoroch
—MMA zvéranie (s | — prizvarani/rezani
bazickymi alebo zdola alebo v
celulézovymi podobnych
elektrodami) naroénych
— MAG zvéranie (s tkonoch
CO, alebo zme-
sou plynov)

— MIG zvaranie (pri
velkom prude)

— Oblukove
zvaranie plnenou
elektrédou bez
ochranného
plynu

— Plazmové rezanie

— Drazkovanie

— Rezanie kyslikom

— Ziarové strie-
kanie

a. Oblecenie chrani pred kratkym a
mimovol'nym stykom s prvkami zvara-
cieho obvodu pod napatim, ale pokial
je zvysSené riziko elektrického $oku,
potom sa musi pouzit d'aldia ochranna
izola¢na vrstva; oble¢enie vyhovujuce
6.10 poskytuje ochranu pred kratkym
a nahodnym kontaktom s elektrickymi
vodi¢mi pod nap&tim do cca 100 V
jednosmerného pruadu.

b. ZvySenie mnozstva kyslika vo vzdu-
chu vyznamne znizuje ochranné vlast-
nosti zvaracského oblecenia proti
plamenu. Bud'te opatrni, ked' zvarate
v obmedzenych priestoroch, napr. ak
mobze dbjst k obohateniu atmosféry
kyslikom.

c. Elektricka izolacia oble¢enia bude
znizen3a, ked'je oblecenie vlhké, Spina-
vé alebo prepotené.

Pokial' uzivatel pociti symptémy ako pri
spaleni sinkom, znamena to, Ze k pokoz-
ke preniklo UV Ziarenie. V tomto pripade
je potrebné oble&enie opravit (pokial je
to mozné) alebo vymenit a zvazit pou-



zivanie d'al$ich, odolnejsich ochrannych
vrstiev oblec¢enia v buddcnosti.

Pokyny pre Cistenie,

starostlivost a pouzivanie:

— Zvaracské ochranné oblecenie
by ste mali pravidelne &istit podla
odporudéani vyrobcu. Po vydisteni by
ste mali oble&enie prezriet a v pripade
poskodenia ho vymenit.

— Spinavé oble&enie nema vlastnos-
ti pozadované bezpecnostnymi
normami.

— Nepouzivajte mydlové pracie
prostriedky, pretoZe na povrchu
tkaniny zostanu vapenaté zvysky a
tie sa m6zu od plamenov alebo tepla
vznietit.

— Nebielit.

— Oblecenie noste zapnuté.

— Podl'a potreby noste d'alSie ochranné
prostriedky, napr. pri zvarani zdola.

ES skusku typu tohto ochranného oble&enia vykonal Finsky

institut ochrany zdravia pri préci (Arbetshalsoinstitutet),

Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors, Finsko, §is|o notifiko-

vanej osoby 0403, a to v sulade so smernicou (EU) 2016/425 o

osobnych ochrannych prostriedkoch (OOP ).

ES vyhlasenie o zhode tohto produktu néjdete na strankach
www.snickersworkwear.sk.

Zascitna oblaéila za uporabo pri varjenju
in s tem povezanih postopkih

Razred X
Al+A2
ENISO 11611:2015

X oznaduje razred oblacila, skladen s tabelo 1, razred 1-2.
Oblacilo razreda 2 bolje $¢iti pred brizgi pri varjenjuin
pred toplotnim sevanjem.

A1l oznaque da oblagilo ustreza zahtevam po omeje-
nem 3irjenju plamena pri povrsinskem vzig

A2 oznatluje, da oblacilo ustreza zahtevam poome-
jenem Sirjenju plamena pri vZigu spodnjega roba. X
oznaduje skladnost razreda oblacila s tabelo 1.




Tabela1

Izbirni kriteriji, ki se

Izbirni kriteriji, ki se

maé“a nanasajo na nana$ajo na
zavarilce | postopek: okoljske pogoje:
Razred1 | Roéne tehnike Upravljanje s stroji,
varjenja z blago na primer:
formacijo brizgov — kisikovi rezalni
in kapljic, na primer: stroji
— plinsko varjenje — plazemski rezalni
—TIG varjenje stroji
— MIG varjenje —rezistentni
— mikro plazemsko rezalni stroji
varjenje — stroji za termi¢no
— spajkanje razpr$evanje
— to¢kovno —varjenje na
varjenje delovni mizi
— MMA varjenje
(z elektrodo,
previe¢eno z
rutilom)
Razred 2 | Ro¢ne tehnike Upravljanje s stroji,

varjenja z blago
formacijo brizgov

in kapljic, na primer:

— MMA varjenje (z
osnovno elektro-
doalis celulozo
previeéeno elek-
trodo)

— MAG varjenje (s
CO, ali mesanico
phnov)

— MIG varjenje
(z elektri¢nim
tokom visoke
napetosti)

— samoza&¢itno
»flux cored«
obloéno varjenje

— plazemsko
rezanje

— dolbenje

— kisikovo rezanje

— termi¢no razpr-
Sevanje

napi

—vzaprt\h pro-
storih

— privarjenju /
rezanju nad glavo
ali v primerljivih
polozajih z
omejitvami

a. To oblacilo je namenjeno samo zas-
Citi pred kratkotrajnimi nenamernimi
kontakti z deli krogotoka oblo¢nega
varjenja pod napetostjo in so potrebni
dodatni sloji elektroizolacije, ¢e obstaja
povecano tveganje elektri¢cnega udara;
obladila, ki ustrezajo zahtevam pod 6.10,
so oblikovana tako, da dajejo zascito
pred kratkotrajnim, slu¢ajnim stikom z
elektri¢nimi prevodniki pod napetostjo,
do napetosti priblizno 100 V D.C.




b. Povecana vsebnost kisika v zraku
pomembno zmanj$a zas¢ito varilceve
zascitne obleke pred ognjem. Privar-
jenju v zaprtih prostorih je potrebna
posebna previdnost, ¢e je na primer
mozno, da postane ozracje obogate-
no s kisikom.

c. Elektri¢na izolacija, ki jo daje oblacilo,
se zmanjsa, ¢e je oblacilo mokro, uma-
zano ali prepojeno z znojem.

Ce uporabnik izkusi znake, ki so po-
dobni sonénim opeklinam, prihaja do
penetracije UV Zarkov. V takem primeru
je potrebno oblacilo popraviti (Ce je to
prakti¢no) ali ga zamenjati in razmis-
liti o uporabi dodatnih, bolj odpornih
zascitnih slojev v prihodnosti.

Navodila za ¢is¢enje,

vzdrZevanje in uporabo

— Zascitna obladila za varilce je treba
redno Cistiti v skladu s priporodili pro-
izvajalca. Po ¢iscenju je treba oblacila
pregledati. Ce so poskodovana, jih je
treba zamenjati.

— U¢inek umazanih delovnih oblacil ne
ustreza varnostnim standardom.

— Ne uporabljajte &istil z milom.
Detergenti na osnovi mila na blagu
puscajo apnaste sledi. Apno zgori, ¢e
je izpostavljeno vrocini ali ognju.

— Ne belite.

— Oblacilo nositi zaprto.

— Dodatna delna zascita telesa je zahte-
vana, na primer pri varjenju nad glavo.

Finski institut za zdravje pri delu/Finnish Institute of Occupati-

onal Health (Arbetshalsointitutet), Topeliusgatan 41, FI-00250

Helsingfors, Finland, registrska $t. 0403, je izvedel pregled tipa

ES za to vrsto osebne zascitne opreme, v skladu z uredbo PPE

(EU) 2016/425.

EU deklaracija o skladnosti za ta proizvod je na voljo na nasi
spletni strani www.snickersworkwear.com



Skyddsklader fér anvindning vid svetsning
och dirmed férbundna processer

Klass X
Al+A2
ENISO 11611:2015

X anger plaggklassen enligt tabell 1, klass 1-2. Plagg av
klass 2 skyddar battre mot svetsstank och stralande
varme.

Atindikerar att plagget uppfyller kraven for begréansad
flamspridning for ytantandning.

A2indikerar att plagget uppfyller kraven fér begransad
flamspridning fér antandning i nederkant. X anger
plaggklassen enligt tabell 1.

Tabell 1

Typav Urvalskriterier Urvalskriterier

svets- utifran utifrén miljsférhal-

arklader | processen: landen:

Klass 1 Manuella svetstek- | Anvandning av
niker med latt bild- | maskiner, t.ex.:
ning av svetssténk | — gasskérningsma-
och droppar, t.ex.: skiner
— gassvetsning — plasmaskar-

— TIG-svetsning ningsmaskiner
— MIG-svetsning — motsténdssvets-
— microplasma- maskiner
svetsning — maskiner for ter-
— hardlédning misk sprutning
— punktsvetsning | — bénksvetsning
— MMA-svetsning
(med rutilelek-
trod)

Klass 2 Manuella svets- Anvandning av
tekniker med maskiner, t.ex.:
kraftig bildning av —itrénga utrym-
svetssténk och men
droppar, t.ex.. — vid underupp-
—MMA-svetsning svetsning/-skar-

(med standard- ning elleriliknan-
eller de begransade
cellulosatackt positioner
elektrod)
— MAG-svetsning
(med CO, eller
blandadé’ gaser)
— MIG-svetsning
(med starkstrom)
— sjalvskarmad
FCA-svetsning
— plasmaskarning
— mejsling
— gasskarning
— termisk sprutning

a. Plagget ér endast avsett att skydda
mot kortvarig, oavsiktlig kontakt med
strémfdrande delar i en bdgsvets-



ningskrets, och ytterligare elektriska
isoleringslager kommer att krévas nar
det finns en 6kad risk for elektriska
stotar. Plagg som uppfyller kravenii
6.10 ar utformade for att skydda mot
kortvarig, oavsiktlig kontakt med
stromfdrande elektriska ledare vid
spanningar pa upp tillca100 vV DC.

b. En 6kning av syrehalteniluften
kommer att avsevart minska skyddet
mot éppen I&ga hos svetsarnas
skyddsklader. Forsiktighet boriakttas
vid svetsning i trdnga utrymmen, t.ex.
om det &r mojligt att atmosfaren kan
f& 6kad syrehalt.

c. Den elektriska isolering som ges
av klader kommer att minska nar
kladerna ar bléta, smutsiga eller ge-
nomdrankta av svett.

Om anvandaren upplever solbrannelik-
nande symtom s8 trdnger UV igenom.

| detta fall bor plagget repareras (om
mojligt) eller ersdttas och anvandning av
ytterligare, mer resistenta, skyddande
lager beaktas i framtiden.

Instruktioner for rengéring,

skotsel och anvandning

— Skyddsklader fér svetsare ska
rengdras regelbundet i enlighet med
tillverkarens rekommendationer. Efter
rengoring ska kladerna inspekteras.
Om de ar skadade ska de bytas ut.

— Smutsiga plagg har inte den pre-
standa som kravs for att uppfylla
sdkerhetsstandarderna.

— Anvand inte tvélbaserade rengdrings-
medel. Tvélbaserade rengdringsmedel
gbr att kalk fastnar pa tyget. Kalken
kommer att brinna om den utsatts for
varme eller dppen laga.

— Blekinte.



— Plagget méste béras stangt.
— Ytterligare partiellt kroppsskydd kan
kravas, t ex for underuppsvetsning.

Arbetshalsoinstitutet, Topeliusgatan 41, FI-00250 Helsingfors,
Finland, registreringsnummer 0403, har utfért en EG-typ-
kontroll av denna typ av personlig skyddsutrustning enligt
PPE-férordning (EU) 2016/425.

EU-forsékran om dverensstdmmelse fér denna produkt finns
pavér WWW.sni om
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Cat. 1l

ENISO
11611:2015

cs Pokyny pro uzivatele
da Brugsvejledning

de Gebrauchsanleitung
en User instruction

es Instrucciones de uso
et Kasutusjuhend

fi Kayttdohjeet

fr Notice d’Instruction

hr Upute za korisnike
huUser instruction

is Notkunarleidbeiningar
it Istruzioniper 'utilizzo
It Naudojimo instrukcijos
Iv Lietotaja instrukcija

nl Gebruikershandleiding
no Brukerveiledning

pl Instrukcja uzytkowania
pt Instrucdes de utilizagao
ru MIHCTpyKUus nofnb3oBaTens
sk Pokyny pre uzivatela

sl Navodila za uporabo
sv Bruksanvisning

Hultafors Group AB
Berga Backe 2
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Sweden
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