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SILO N COCLEA
PER SALE DOSATRICE

CISTERNA DI CISTERNA DI
STOCCAGGIO STOCCAGGIO
MISCELATORE A

MANDATA D'’ACQUA

>

PUNTO DI EROGAZIONE

AFFIDABILE, INTELLIGENTE E PERFORMANTE -
PRODUZIONE DI SALAMOIA AL MASSIMO LIVELLO

Elevata capacita di scioglimento - Comando intuitivo -
fino a 15.000 l/h tramite touchscreen

Produzione di soluzioni saline completamente Distribuzione intelligente -
automatica - massima efficienza alle cisterne di stoccaggio

Tecnologia durevole - Soluzioni di estrazione personalizzate -
affidabile nel funzionamento continuo su misura per ogni esigenza
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TURBOSOL

Inostri impianti per la preparazione di salamoia
garantiscono una produzione continua con una
capacita attestata di scioglimento fino a 15.000
l/h. Alloccorrenza, la salamoia viene pro-dotta
automaticamente nella concentrazione desi-
derata. Il sistema automatico di preparazio-ne
Turbosol & il risultato di lunghi anni di colla-
borazione tra Miihlberger Engineering e SG
Technik GmbH dell’Alta Austria.

nostri impianti sono composti da un misce-
latore (mixer forzato) e da una o pil cisterne
di stoccaggio, a seconda delle esigenze. Una
coclea dosatrice trasferisce automaticamente
la quantita di sale necessaria dal silo al misce-
latore. Il miscelatore produce automaticamente
soluzioni saline nella concentrazione predefi-
nita distribuendole nelle cisterne, che vengono
rimescolate periodicamente. Lintero impianto
puo essere monitorato e controllato tramite tou-

% mbeng.eu/it/turbosol-preparazione-di-salamoia

Miihlberger Engineering Srl
via Enrico Fermi 20/A
1 - 39100 Bolzano (BZ)

chscreen. Sono disponibili diversi livelli di ac-
cesso con diritti personalizzati - dalla sem-plice
impostazione della concentrazione desiderata
alla configurazione dettagliata dell'impianto.

Iveicoli spargisale possono prelevare le solu-
zioni saline da uno o piu punti di erogazione. Se
necessario, U'eccesso di prodotto puo anche es-
sere reimmesso nelle cisterne. Offriamo inoltre
un sistema troppopieno: non appena il serbatoio
del veicolo & pieno, la pompa si disattiva auto-
maticamente. Per il prelievo sono disponibili
vari gradi di automazione - dal semplice rilascio
tramite chip RFID o smartphone fino all'estra-
zione completamente automatica della quan-
tita desiderata. Tutte le quantita stoccate e le
operazioni di prelievo vengono registrate nella
piattaforma SalzManager.
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